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1. WSTEP

1.1. Przedmiot Ogdlnej Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej ogodlnej specyfikacji technicznej (OST) sg przepisy ogolne dotyczace
wykonania robot budowlano- remontowych dla zadania inwestycyjnego jak w tytule.

Ogdlna specyfikacja techniczna (OST) stanowi obowigzujgcg podstawe opracowania szczegotowej
specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
realizacji robét budowlano —remontowych.

1.2. Zakres stosowania Ogolnej Specyfikacji Technicznej

Ogdlna Specyfikacja Techniczna (OST) stanowi podstawe opracowania szczegoétowej specyfikaciji
technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
robot wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w
przypadkach matych prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla
ktorych istnieje pewnosé, ze podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod
wykonania na podstawie dodwiadczenia i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

1.3. Zakres robét objetych Ogolnej Specyfikacji Technicznej

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujga wymagania ogdlne wspdlne dla robét
objetych specyfikacjami szczegotowymi jak nizej:

— Roboty przygotowawcze

— Roboty rozbiorkowe

— Roboty murowe

— Konstrukcje stalowe

— Stolarka i slusarka

— Roboty izolacyjne

— Roboty glazurnicze

— Scianki i oktadziny z ptyt G-K

— Tynki

— Roboty malarskie

— Roboty posadzkowe - ptytki gres

— Roboty posadzkowe - wykfadziny

1.4. Okreslenia podstawowe

llekro¢ w Ogolnych Specyfikacjach Technicznych mowa o:

1.4.1. obiekcie budowlanym - nalezy przez to rozumiec:

a)budynek wraz z instalacjami i urzgdzeniami technicznymi;

b)budowle stanowigcg catos$¢ techniczno - uzytkowg wraz z instalacjami i urzgdzeniami;

c)obiekt matej architektury.

1.4.2. budynku - nalezy przez to rozumie¢ taki obiekt budowlany, ktory jest trwale zwigzany z
gruntem, wydzielony z przestrzeni za pomocg przegréd budowlanych oraz posiada fundamenty i
dach.

1.4.3. budowli - nalezy przez to rozumie¢ kazdy obiekt budowlany nie bedacy budynkiem lub
obiektem matej architektury, jak: drogi, skltadowiska odpadow, sieci uzbrojenia terenu, budowle
sportowe.

1.4.4. tymczasowym obiekcie budowlanym - nalezy przez to rozumie¢ obiekt budowlany
przeznaczony do czasowego uzytkowania w okresie krotszym od jego trwatosci technicznej,
przewidziany do przeniesienia w inne miejsce lub rozbiorki, a takze obiekt budowlany nie
potgczony trwale z gruntem, jak: barakowozy i obiekty kontenerowe.

1.4.5. budowie - nalezy przez to rozumie¢ wykonywanie obiektu budowlanego w okreslonym
miejscu, a takze odbudowe, rozbudowe, nadbudowe oraz przebudowe obiektu budowlanego;
1.4.6. robotach budowlanych - nalezy przez to rozumie¢ budowe, a takze prace polegajgce na
montazu, remoncie lub rozbiérce obiektu budowlanego.
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1.4.7. urzadzeniach budowlanych zwigzanych z obiektem budowlanym - nalezy przez to
rozumie¢ urzadzenia techniczne zapewniajgce mozliwos¢ uzytkowania obiektu zgodnie z jego
przeznaczeniem, jak przytgcza i urzgdzenia instalacyjne, w tym oczyszczania lub gromadzenia
sciekow, przejazdy, ogrodzenia, place postojowe i place pod smietniki.
1.4.8. terenie budowy - nalezy przez to rozumie¢ przestrzen, w ktérej prowadzone sg roboty
budowlane wraz z przestrzenig zajmowang przez urzadzenia zaplecza budowy.
1.4.9. prawie do dysponowania nieruchomoscia na cele budowlane - nalezy przez to rozumiec
tytut prawny wynikajgcy z prawa wtasnosci, uzytkowania wieczystego, zarzadu, ograniczonego
prawa rzeczowego albo stosunku zobowigzaniowego, przewidujgcego uprawnienia do
wykonywania robét budowlanych.
1.4.10. pozwoleniu na budowe - nalezy przez to rozumie¢ decyzje administracyjng zezwalajgca
na rozpoczecie i prowadzenie budowy lub wykonywanie robot budowlanych innych niz budowa
obiektu budowlanego.
1.4.11. dokumentacji budowy - nalezy przez to rozumie¢ pozwolenie na budowe wraz z
zatgczonym projektem budowlanym, dziennik budowy, protokoty odbiorow czesciowych i
koncowych, w miare potrzeby, rysunki i opisy stuzgce realizacji obiektu, operaty geodezyjne i
ksigzke obmiaréw, a w przypadku realizacji obiektow metodg montazu - takze dziennik montazu,;
1.4.12. dokumentacji powykonawczej - nalezy przez to rozumie¢ dokumentacje budowy z
naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robd6t oraz geodezyjnymi pomiarami
powykonawczymi.
1.4.13. aprobacie technicznej - nalezy przez to rozumie¢ pozytywng ocene techniczng wyrobu,
stwierdzajgcego przydatnosc¢ do stosowania w budownictwie.
1.4.14. wlkasciwym organie - nalezy przez to rozumie¢ organy administracji architektoniczno-
budowlanej i nadzoru budowlanego, stosownie do ich wlasciwosci
1.4.15. wyrobie budowlanym - nalezy przez to rozumie¢ wyrdb, w rozumieniu przepiséw o
badaniach i certyfikacji, wytworzony w celu wbudowania, wmontowania, zainstalowania lub
zastosowania w sposéb trwaty w obiekcie budowlanym.
1.4.16. wlasciwy organ moze w decyzji o pozwoleniu na budowe natozy¢ na inwestora obowigzek
ustanowienia inspektora nadzoru inwestorskiego, a takze obowigzek zapewnienia nadzoru
autorskiego, w przypadkach uzasadnionych wysokim stopniem skomplikowania obiektu lub robdt
budowlanych badz przewidywanym wplywem na s$rodowisko, Minister Spraw Wewnetrznych i
Administracji okresli, w drodze zarzgdzenia, rodzaje obiektow budowlanych, przy realizacji ktorych
jest wymagane ustanowienie inspektora nadzoru inwestorskiego.
1.4.17. do podstawowych obowiazkéw projektanta nalezy; opracowanie projektu budowlanego
w sposob zgodny z ustaleniami okreslonymi w decyzji o warunkach zabudowy i zagospodarowania
terenu, wymaganiami ustawy, przepisami i obowigzujgcymi Polskimi Normami oraz zasadami
wiedzy technicznej, zapewnienie, razie potrzeby, udzialu w opracowaniu projektu o0sob
posiadajgcych uprawnienia budowlane do projektowania w odpowiedniej specjalnosci oraz
wzajemne skoordynowanie techniczne wykonanych przez te osoby opracowan projektowych,
uzyskanie wymaganych opinii, uzgodnien i sprawdzen rozwigzan projektowych w zakresie
wynikajgcym z przepisow.
1.4.18. uczestnikami procesu budowlanego sa:

@ Inwestor;

@ Inspektor Nadzoru Budowlanego;

& Projektant;

@ Kierownik Budowy lub Kierownik Robdét.
1.4.19. inwestor organizuje proces budowy przez zapewnienie opracowania projektéw oraz
wykonania i odbioréw robo6t budowlanych przez osoby o odpowiednich kwalifikacjach
zawodowych.
1.4.20. uczestnicy procesu budowlanego to osoby petnigce samodzielne funkcie w
budownictwie, posiadajgcy uprawnienia do:



& projektowania sprawdzania prawidtowosci rozwigzan projektowych;

& kierowania robotami budowlanymi lub wytwarzania konstrukcyjnych elementow
budowlanych.

& sprawowania kontroli i nadzoru nad robotami budowlanymi, wytwarzaniem konstrukcyjnych
elementow budowlanych (np. kontrola techniczna jakosci budowy, obiektu, wytwarzania
elementow budowlanych, techniczny nadzor inwestorski);

& sprawdzania prawidlowosci rozwigzan projektowych lub kontrola techniczna robdt i
obiektéw budowlanych - wykonywane w ramach organéw administracji panstwowej lub
gospodarcze;j.

1.4.21. sprzet zmechanizowany - to maszyny i urzadzenia, takie jak: dzwignice, przenosniki,
betoniarki, przeciggarki wagonowe, ciggniki i inny sprzet o napedzie silnikowym.

1.4.22. sprzet pomocniczy - to elementy nie stanowigce stalego wyposazenia sprzetu
zmechanizowanego, a niezbedne przy wykonywaniu robot budowlanych, takie jak: uchwyty, bloki
przenosne, podstawki tadunkowe, pomosty, przenosne, woézki reczne, taczki, narzedzia i
urzgdzenia pomocnicze.

1.4.23. ilekro¢ w niniejszych OST jest mowa o:

wykonawcy, rozumie sie przez to przyjmujgcego zamoéwienie na wykonanie inwestycji, robot lub
remontow;

zamawiajacym, rozumie sie przez to udzielajgcego zaméwienie wykonawcy; do obowigzkow
zamawiajgcego nalezg: przekazanie placu budowy, przekazanie dokumentacji projektowej oraz
zapewnienie nadzoru autorskiego i inwestorskiego.

1.4.24. dziennik budowy jest przeznaczony do rejestracji (w formie wpisow) przebiegu robét
budowlanych oraz wszystkich zdarzen i okolicznosci zachodzgcych w toku ich wykonywania i
majgcych znaczenie przy ocenie technicznej prawidtowosci wykonania budowy, rozbidrki lub
montazu, ktérych stwierdzenie po zakonczeniu robét bytoby utrudnione lub niemozliwe. Z zapisow
powinny wyraznie wynikac kolejnosc i sposéb wykonywania budowy, rozbiérki lub remontu.

1.4.25. kierownik budowy - osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kierowania
robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kontraktu.

1.4.26. kosztorys ofertowy - wyceniony kosztorys sSlepy.

1.4.27. kosztorys ,,$lepy" - wykaz robét z podaniem ich ilosci (przedmiar)

1.4.28. ksigga obmiaréw - akceptowana przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego z
ponumerowanymi stronami stuzgcymi do wpisywania przez Wykonawce obmiaru wykonanych
robot w formie wyliczen, szkicéw i ew. dodatkowych zatgcznikow. Wpisy w ksiedze obmiarow
podlegajg potwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

1.4.29. materiaty - wszelkie tworzywa niezbedne do wykonania robot zgodne z dokumentacjg
projektowg i specyfikacjami zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

1.4.30. polecenie Inspektora Nadzoru Inwestorskiego - wszelkie polecenia przekazane
Wykonawcy przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego w formie pisemnej, dotyczgce sposobu
realizacji robét lub innych spraw zwigzanych z prowadzeniem budowy.

1.4.31. Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedgca autorem dokumentacji
projektowe;j.

1.4.32. Rysunki - czes¢ dokumentacji projektowej, ktéra wskazuje lokalizacje, charakterystyke i
wymiary obiektu bedgcego przedmiotem robat.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robodt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowg OST i SST i poleceniami Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

1.5.1. Przekazanie placu budowy

Zamawiajacy w terminie okreslonym w dokumentach przetargowych przekaze Wykonawcy plac
budowy wraz z wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacje i
organizacje terenu, dziennik budowy oraz co najmniej dwa egzemplarze petnej dokumentac;ji
kontraktowe;.



Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnos¢ za ochrone przekazanych mu punktéw pomiarowych
do chwili odbioru koncowego robét. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca
odtworzy i utrwali na wtasny koszt.

1.5.2. Dokumentacja projektowa

Wykonawca otrzyma od Zamawiajgcego co najmniej dwa egzemplarze dokumentacji projektowej i
dwa komplety SST. Dokumentacja projektowa bedzie zawieraC rysunki, obliczenia i dokumenty,
stanowigce dokument przetargowy. Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty powinny
by¢ zgodne z dokumentacjg projektowg i SST.

1.5.3. Zgodnos¢ robét z dokumentacja projektowg i SST

Dane okre$lone w dokumentacji projektowej i w SST powinny by¢ uwazane za wartosci docelowe,
od ktérych dopuszczalne sg odchylenia w ramach okres$lonego przedziatu tolerancji. Cechy
materiatébw i elementéw budowli powinny by¢ jednorodne i wykazywaé bliskg zgodnosé¢ z
okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech nie powinny przekracza¢ dopuszczalnego
przedziatu tolerancji. Jezeli przedziat tolerancji nie zostat okreslony w dokumentacji projektowej lub
w SST to nalezy przyjg¢ przecietne tolerancje, akceptowane zwyczajowo dla danego rodzaju
robot. Jezeli zostata okreslona wartos¢ minimalna lub wartos¢ maksymailna tolerancji albo obie te
wartosci, to roboty powinny by¢ prowadzone w taki sposéb, aby cechy tych materiatow lub
elementow budowli nie znajdowaly sie w przewazajgcej mierze w poblizu wartosci granicznych.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie sg w petni zgodne z dokumentacijag projektowa lub SST,
ale osiggnieto mozliwg do zaakceptowania jakos$¢ elementy budowli, to Inspektor Nadzoru
Inwestorskiego moze akceptowaé takie roboty i zgodzi¢ sie na ich pozostawienie, jednak moze
zastosowaé odpowiednie potrgcenia od ceny kontraktowej, zgodnie z ustaleniami szczegotowymi
kontraktu i/ lub SST.

W przypadku gdy materiaty lub roboty nie sg w petni zgodne z dokumentacjg projektowag lub SST i
wptyneto to na niezadowalajgcg jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty i roboty nie zostang
zaakceptowane przez Inspektora. W takiej sytuacji elementy budowli powinny by¢ niezwtocznie
rozebrane i zastgpione innymi na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenia placu budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zabezpieczenia placu budowy przed dostepem oséb trzecich w
okresie trwania realizacji kontraktu az do zakonczenia i odbioru koncowego robot. Koszt
zabezpieczenia placu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony w
cene kontraktowa.

1.5.5. Ochrona przeciwpozarowa

Wykonawca powinien przestrzegac¢ przepisow ochrony przeciwpozarowej. Wykonawca powinien
utrzymywaé sprawny sprzet przeciwpozarowy wymagany przez odpowiednie przepisy, na terenie
budowy, w pomieszczeniach biurowych, magazynach oraz maszynach i pojazdach.

Materiaty fatwopalne powinny by¢ sktadowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i
zabezpieczone przed dostepem osdb trzecich.

1.5.6. Materiaty szkodliwe dla otoczenia

Materiaty, ktore w sposob trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie mogg by¢ dopuszczone do
uzycia. Jezeli jakiekolwiek szkodliwe sktadniki mogltyby przedosta¢ sie z wbudowanych materiatow
do wod powierzchniowych i/lub gruntowych albo powietrza to materiaty takie nie moga by¢
stosowane. Wszystkie odpady powstate podczas rozbiérek i w trakcie budowy nalezy poddaé
utylizacji lub przekazac¢ na odpowiednie sktadowisko.

1.5.7. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca jest zobowigzany do ochrony przed uszkodzeniem lub zniszczeniem wiasnosci
publicznej i prywatnej. Jezeli w zwigzku z zaniedbaniem, niewtasciwym prowadzeniem robdét lub
brakiem koniecznych dziatan ze strony Wykonawcy nastgpi uszkodzenie lub zniszczenie wtasnosci
publicznej lub prywatnej to Wykonawca na swéj koszt naprawi lub odtworzy uszkodzong wtasnosé.
Stan naprawionej witasnosci powinien by¢ nie gorszy niz przed powstaniem uszkodzenia.
Wykonawca jest w petni odpowiedzialny za spowodowanie uszkodzenia urzgdzen uzbrojenia
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terenu, przewodow, rurociggow, kabli teletechnicznych itp., ktérych potozenie byto wskazane przez
Zamawiajgcego lub ich wiascicieli. Wykonawca, na podstawie informacji podanej przez
Zamawiajgcego, dotyczgcej istniejgcych urzgdzen uzbrojenia terenu, powinien przed
rozpoczeciem robot zasiegngé od ich wiascicieli danych odnosnie doktadnego potozenia tych
urzadzeh w obrebie placu budowy. Jakiekolwiek uszkodzenia instalacji i urzgdzeh podziemnych
nie wskazanych w informacji dostarczonej Wykonawcy przez zamawiajgcego i powstate bez winy
lub zaniedbania Wykonawcy zostang usuniete na koszt Zamawiajgcego. W pozostatych
przypadkach koszt naprawy obcigza Wykonawce.

1.5.8. Bezpieczenstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot Wykonawca powinien przestrzegaé wszystkie przepisy dotyczace
bezpieczehstwa i higieny pracy. W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby
personel nie wykonywat pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie
spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych. Wykonawca powinien zapewnié¢ wszelkie
urzgdzenia zabezpieczajgce oraz sprzet i odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia oséb
zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia bezpieczenstwa publicznego. Wykonawca
powinien zapewni¢ i utrzymaé w odpowiednim stanie urzgdzenia socjalne dla personelu
prowadzgcego roboty objete kontraktem. Uznaje sie, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem
wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie
kontraktowe;.

2. MATERIALY

2.1. Zrédta uzyskania materiatéw

Stosowane wyroby budowlane i materialy muszg posiadac¢ certyfikaty lub aprobaty techniczne
wazne w chwili ich nabycia oraz muszg byé zgodne z przyjetymi przez projektanta w dokumentac;ji
technicznej. Zmiana materiatu jest mozliwa jedynie za zgodg projektanta i Inspektora Nadzoru
Inwestorskiego. Zrodta uzyskania wszystkich materiatéw powinny byé wybrane przez Wykonawce
z wyprzedzeniem dla zapewnienia ciggtosci robaot.

2.2. Wariantowe stosowanie materiatéw

Jesli dokumentacja lub SST przewidujg mozliwo$¢ wariantowego wyboru rodzaju materiatdw w
wykonywanych robotach, Wykonawca powinien powiadomi¢ Inspektora Nadzoru Inwestorskiego o
swoim wyborze co najmniej dwa tygodnie przed uzyciem materiatu, w celu uzyskania akceptacji
Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

2.3. Materialy nie odpowiadajgce wymaganiom

Materiaty nie odpowiadajgce wymaganiom zostang przez Wykonawce usuniete z placu budowy,
badz ztozone w miejscu wskazanym przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego jezeli ten zezwoli
wykonawcy na uzycie tych materiatbw do innych robdt, niz te dla ktérych zostaty zakupione w
takim przypadku koszt tych materiatobw zostanie przewartosciowany przez Wykonawce pod
nadzorem Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

Kazdy rodzaj robot, w ktdorym znajdujg sie nie zbadane i nie zaakceptowane materiaty, nie
posiadajgce atestow, certyfikatow lub aprobaty technicznej, Wykonawca wykonuje na wiasne
ryzyko, liczac sie z jego nie przyjeciem i niezaptaceniem.

2.4. Przechowywanie i sktadowanie materiatow.

Wykonawca powinien zapewni¢ wszystkim materiatom warunki przechowywania sktadowania
zapewniajgce zachowanie ich jakosci i przydatnosci do robdt oraz zgodnosé z wymaganiami
poszczegdlny SST. Odpowiedzialnos¢ za wady materiatdbw powstate w czasie przechowywania i
sktadowania ponosi Wykonawca. Inspektor Nadzoru Inwestorskiego moze zezwoli¢ na inny
sposob przechowywania i sktadowania niz podany w SST, lecz nie zwalnia to Wykonawcy z
odpowiedzialnosci za ewentualne powstate z tego tytutu straty. Sktadowanie powinno byé
prowadzone w sposob umozliwiajgcy kontrole jakosci. Wszystkie miejsca czasowego sktadowania
materiatbw powinny by¢ po zakonczeniu robot doprowadzone przez Wykonawce do ich
pierwotnego stanu, w sposdb zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru Inwestorskiego.

3. SPRZET



Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wptywu na jako$¢é wykonywanych robét. Sprzet uzywany do robot powinien byé
zgodny z ofertg Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom
zawartym w ST, lub w projekcie organizacji robot, zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru; w
przypadku braku ustalen w takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany
przez Inspektora Nadzoru. Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowac przeprowadzenie
roboét, zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora
Nadzoru w terminie przewidzianym umowa. Sprzet bedgcy wlasnoscia Wykonawcy lub wynajety
do wykonania robét ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowosci do pracy i zgodny z
normami ochrony srodowiska i przepisami dotyczgcymi jego uzytkowania. Wykonawca dostarczy
dla Inspektora Nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie sprzetu do
uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

4. TRANSPORT

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robot i wtasciwosci przewozonych materiatdw. Liczba
srodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie robét zgodnie z zasadami okre$lonymi w
dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru, w terminie przewidzianym
umowa.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonywania robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z umowa, za jakos¢
zastosowanych materiatéw i wykonywanych robét, za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa
wymaganiami ST, projektu organizacji robot oraz poleceniami Inspektora Nadzoru. Wykonawca
ponosi odpowiedzialno$¢ za doktadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci wszystkich
elementéw robét zgodnie z wymiarami i rzednymi okreslonymi w dokumentacji projektowej lub
przekazanymi na pismie przez Inspektora Nadzoru. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu
spowodowanego przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznaczaniu robét zostang, jesli wymagac
tego bedzie Inspektor Nadzoru, poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt. Sprawdzenie
wytyczenia robot lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektor Nadzoru nie zwalnia Wykonawcy od
odpowiedzialnoéci za ich doktadnos¢. Decyzje Inspektora Nadzoru dotyczgce akceptacji lub
odrzucenia materiatdbw i elementéw robot bedg oparte na wymaganiach sformutowanych w
dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w ST, a takze w normach i wytycznych. Przy
podejmowaniu decyzji Inspektor Nadzoru uwzgledni wyniki badah materiatdw i robdt, rozrzuty
normalnie wystepujace przy produkgji i odchylenia dopuszczone wtasciwymi normami. Polecenia
Inspektora Nadzoru bedg wykonywane nie pozniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich
otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robét. Skutki finansowe z tego tytutu
ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zasady kontroli jakosci robét

Celem kontroli rob6t bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggnac¢
zalozong jakos¢ robdt. Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robdt i jakoSci
materiatow. Wykonawca zapewni odpowiedni system kontroli, wigczajac personel, laboratorium,
sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia niezbedne do pobierania prébek i badan materiatow
oraz robot. Wykonawca bedzie przeprowadzaé pomiary i badania materiatbw oraz robét z
czestotliwoscig zapewniajgcag stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami
zawartymi w dokumentac;ji projektowej i ST.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i
sprzet badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidlowo wykalibrowane i odpowiadajg
wymaganiom norm okreslajgcych procedury badan.

6.2. Program zapewnienia jakosci KPZJI



Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora Nadzoru
programu zapewnienia jakosci, w ktérym przedstawi on zamierzony sposéb wykonania robot.
Mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie robot zgodnie z
dokumentacjg projektowa, SST, poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inspektora Nadzoru
oraz zgodnie z harmonogramem robot zabezpieczajgcym umowne terminy wykonania inwestycji.
6.3. Pobieranie préobek

Prébki powinny by¢é pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania
probek, opartych na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg by¢ z
jednakowym prawdopodobienstwem wytypowane do badan. Prébki betonu winny byé pobierane u
producenta betonu towarowego i na placu budowy w miejscu wbudowania. Inspektor Nadzoru
powinien mie¢ zapewniong mozliwo$¢ udziatu w pobieraniu prébek.

6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bedg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku,
gdy normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowa¢ mozna wytyczne
krajowe, albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Przed przystgpieniem do
pomiarow lub badan. Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o rodzaju, miejscu i terminie
pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania. Wykonawca przedstawi na pismie ich
wyniki do akceptacji Inspektora Nadzoru.

6.5. Raporty z badan

Wykonawca bedzie przekazywac Inspektorowi Nadzoru kopie raportow z wynikami badan jak
najszybciej. Oryginaty raportéw bedzie przechowywat Wykonawca i przekaze je kompletne
Inspektorowi po zakonczeniu budowy.

6.6. Badania prowadzone przez Inspektora

Dla celéw kontroli jakoéci i zatwierdzenia. Inspektor Nadzoru uprawniony jest do dokonywania
kontroli, pobierania probek i badania materiatéw u zrédfa ich wytwarzania i zapewniona mu bedzie
wszelka potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor Nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:

1) certyfikat na znak bezpieczenstwa wykazujgcy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami
technicznymi okres$lonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz wtasciwych
przepisow i dokumentéw technicznych;

2) deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:Polskg Normg lub aprobatg techniczng w
przypadku wyrobéw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie sg objete certyfikacja
okreslong w pkt ktore spetniajg wymogi ST.

W przypadku materiatow, dla ktorych ww. dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia
dostarczona do robot bedzie posiada¢ dokumenty, okreslajgce w sposéb jednoznaczny jej cechy.
Produkty przemystowe muszg posiada¢c ww. dokumenty wydane przez producenta, a w razie
potrzeby poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikow tych badan beda
dostarczone przez Wykonawce Inspektorowi Nadzoru. Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniajg
tych wymagan bedg odrzucone.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét

Obmiar robot bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robot, zgodnie z dokumentacja
projektowa i SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie. Obmiaru robét dokonuje Wykonawca
po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie obmierzanych roboét i terminie
obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem. Wyniki obmiaru bedg wpisane do ksigzki
obmiaréw. Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci robdt podanych w kosztorysie
ofertowym lub gdzie indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich
robét. Btedne dane zostang poprawione wg ustalen Inspektora nadzoru na pismie. Obmiar
gotowych robot bedzie przeprowadzony z czestoscig wymagana do celu miesiecznej ptatnosci na
rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okre$lonym w umowie.
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7.2. Zasady okreslania ilosci robét i materiatéw

Zasady okreslania ilosci robét podane sg w odpowiednich specyfikacjach technicznych i lub w
KNR-ach oraz KNNR-ach. Jednostki obmiaru powinny zgodnie zgodne z jednostkami okreslonymi
w dokumentacji projektowej i kosztorysowej przedmiarze robaét.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru robdot bedg
zaakceptowane przez Inspektora nadzoru. Urzgdzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone
przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet wymagajg badan atestujgcych, to Wykonawca
bedzie posiada¢ wazne swiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzgdzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym
okresie trwania robot.

7.4. Wagi i zasady wdrazania

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzgdzenia wagowe odpowiadajgce odnosnym wymaganiom
SST. Bedzie utrzymywacé to wyposazenie, zapewniajgc w sposob ciggly zachowanie doktadnosci
wg norm zatwierdzonych przez Inspektora nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robot

W zaleznoéci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru:
a)odbiorowi robo6t zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu;

b)odbiorowi czesciowemu;

c)odbiorowi ostatecznemu;

d)odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robot zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych robét, ktdre w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr roboét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym
wykonanie ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogélnego postepu robot.

Odbioru robét dokonuje Inspektor Nadzoru.

Gotowos¢ danej czesci robét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inspektor Nadzoru, a odbiér bedzie przeprowadzony
niezwiocznie, nie pdzniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy
i powiadomienia o tym fakcie inspektora nadzoru.

8.3. Odbiér czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru czesciowego
rob6t dokonuje sie wg zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét. Odbioru robdt dokonuje
Inspektor Nadzoru.

8.4. Odbiér ostateczny robét

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robét

Odbidr ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich
ilosci, jakosci i wartosci catkowite zakonczenie robét oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego
bedzie stwierdzona przez Wykonawce wpisem do dziennika budowy 2z bezzwlocznym
powiadomieniem na pismie o tym fakcie Inspektora Nadzoru. Odbioru ostatecznego robét dokona
komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci Inspektora Nadzoru i Wykonawcy.
Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie przedtozonych
dokumentow, wynikobw badan i pomiarow, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robét z
dokumentacjg projektowg i ST. W przypadkach niewykonania wyznaczonych robét poprawkowych
lub robdt uzupetniajgcych w warstwie scieralnej lub robotach wykonczeniowych, komisja przerwie
swoje czynnosci i ustali nowy termin odbioru ostatecznego.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego

1) Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robét jest protokédt odbioru
ostatecznego robét sporzagdzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
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2) Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:
3) dokumentacje projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkowg jesli zostata
sporzgdzona w trakcie realizacji umowy;

4) szczegobtowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentéw umowy, ew. uzupetniajgce
lub zamienne.

5) recepty i ustalenia technologiczne;

6) dzienniki budowy i rejestry obmiaréw (oryginaty);

7) wyniki pomiarow kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z ST, i ew. PZJ;

8) deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw zgodnie z ST i ew.
PZJ;

9) opinie technologiczng sporzgdzong na podstawie wszystkich wynikow badah i pomiaréw
zalgczonych do dokumentéw odbioru, wykonanych zgodnie z ST i PZJ;

10) rysunki (dokumentacje) na wykonanie robdt towarzyszacych (np. na przetozenie linii
telefonicznej, energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych
robét wiascicielom urzadzen;

10) geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robét i sieci uzbrojenia terenu;

11) kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej.
Termin wykonania roboét poprawkowych i robét uzupetniajacych wyznaczy komisja.

8.5. Odbiér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych robét zwigzanych z usunieciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym. Odbiér
pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad
opisanych w punkcie 7.4 ,0dbioér ostateczny robot".

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Ustalenia ogoine

Podstawg ptatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke
obmiarowg ustalong dla danej pozyciji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczattowo podstawg ptatnosci jest wartosé (kwota)
podana przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robét bedg obejmowac:

srobocizne bezposrednig wraz z towarzyszgcymi kosztami;

swartos¢ zuzytych materiatow wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkéw i
transportu na teren budowy;

swartosc¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszgcymi kosztami;

*koszty posrednie, tj. ptace personelu i kierownictwa budowy, koszty urzadzen i eksploatacji
zaplecza budowy, koszty BHP, ustugi obce na rzecz budowy, ubezpieczenia i koszty zarzadu;
*zysk kalkulacyjny: uzyskana stawka jednostkowa zaproponowana przez Wykonawce za dang
pozycje w kosztorysie ofertowym jest ostateczna i wyklucza mozliwos¢é zgdania dodatkowe;j
zaptaty za wykonanie robot objetych tg pozycjg kosztorysowa, za wyjatkiem przypadkéw
omowionych w warunkach kontraktu.

* podatki obliczone zgodnie z obowigzujgcymi przepisami.

Uwaga: do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

-Ustawa - Prawo Budowlane;

*Polskie Normy i Normy Branzowe;

*Aprobaty i kryteria techniczne wyrobéw budowlanych;

*Deklaracje zgodnosci oraz znakowanie wyrobow budowlanych dopuszczonych od obrotu i
powszechnego stosowania w budownictwie;

*Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano — montazowych.

Dokumenty budowy

1) Dziennik budowy
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Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego i
Wykonawce w okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do jej zakonczenia.
Odpowiedzialnos¢ za prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami
spoczywa na Kierowniku Budowy. Zapisy w dzienniku budowy bedg dokonywane na biezgco i
bedg dotyczy¢ przebiegu robédt, stanu bezpieczehstwa ludzi i mienia oraz technicznej i
gospodarczej strony budowy. Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego
dokonania, podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz
stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg czytelne, dokonane trwatg technika w porzadku
chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw. Zatgczone do dziennika budowy
protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem zatgcznika i opatrzone datg i
podpisem Wykonawcy i Inspektora Nadzoru. Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy,
wpisane do dziennika budowy bedg przedtozone Inspektorowi Nadzoru do ustosunkowania sie.
Wpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora do ustosunkowania sie. Projektant nie
jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania poleceh Wykonawcy robot.

2) Rejestr obmiarow

Rejestr obmiarow stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z
elementéw robét. Obmiary wykonanych robot przeprowadza sie w sposéb ciagty w jednostkach
przyjetych w kosztorysie i wpisuje do rejestru obmiaréw.

3) Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatéw, orzeczenia o
jakosci materiatéw, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawcy bedg gromadzone w
formie uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zatgczniki do
odbioru robot. Winny by¢ udostepnione na kazde zyczenie inspektora nadzoru.

10.1. Ustawy

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane (jednolity tekst Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz.
2016 z pozn. zm.).

Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. — Prawo zamowien publicznych (Dz. U. Nr 19, poz. 177).
Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. — o wyborach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881).

Ustawa z dnia 24 sierpnia 1991 r. — o ochronie przeciwpozarowej (jednolity tekst Dz. U. z 2002 r.
Nr 147, poz. 1229).

Ustawa z dnia 21 grudnia 20004 r. — o dozorze technicznym (Dz. U. Nr 122, poz. 1321 z pdzn.

zm.).

Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001 r. — Prawo ochrony srodowiska (Dz. U. Nr 62, poz. 627 z pdzn.
zm.).

Ustawa z dnia 21 marca 1985 r. — o drogach publicznych (jednolity tekst Dz. U. z 2004 r. Nr 204,
poz.2086).

10.2. Rozporzadzenia

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. — w sprawie systemow oceny
zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu ich oznaczania znakowaniem CE (Dz. U. Nr 209,
poz. 1779).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 grudnia 2002 r. — w sprawie okres$lenia polskich
jednostek organizacyjnych upowaznionych do wydawania europejskich aprobat technicznych,
zakresu i formy aprobat oraz trybu ich udzielania, uchylania lub zmiany (Dz. U. Nr 209, poz. 1780).
Rozporzadzenie Ministra Pracy i Polityki Spotecznej z dnia 26 wrze$nia 1997 r. — w sprawie
ogolnych przepiséw bezpieczenstwa i higieny pracy (Dz. U. Nr 169, poz. 1650).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. — w sprawie bezpieczenstwa i
higieny pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401).

Rozporzgdzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. — w sprawie informaciji
dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (Dz.
U. Nr 120, poz.1126).
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Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. — w sprawie szczegdtowego
zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. Nr 202, poz. 2072).
Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. — w sprawie sposobow
deklarowania wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem budowlanym (Dz. U.
Nr 198, poz. 2041).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 27 sierpnia 2004 r. — zmieniajgce rozporzgdzenie w
sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia
zamawiajgcego dane dotyczgce bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. Nr 198, poz.
2042).

10.3. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlano - montazowych, (tom I, I, lll, IV, V)
Arkady, Warszawa 1989-1990.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robd6t budowlanych. Instytut Techniki Budowlanej,
Warszawa 2003.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE
SPIS TRESCI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

1.2. Zakres stosowania SST

1.3. Zakres robot objetych SST
1.4. Okreslenia podstawowe

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robot
2. MATERIALY

. SPRZET

. TRANSPORT

. WYKONANIE ROBOT

. ODBIOR MATERIALOW

. ODBIOR ROBOT

. PODSTWA PLATNOSCI

0 ~NO Ok~ W

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce placu

budowy.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy

przy zleceniu i realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1 OST

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na

celu przygotowania placu budowy. W zakres tych prac wchodza:

Obiekty tymczasowe placu budowy;

Wyposazenie placu budowy w instalacje;

Sktadowanie i przechowywanie materiatéw, elementéw i wyrobdw na placu budowy.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami,

wytycznymi i okresleniami podanymi w OST

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot ich zgodnos¢ z dokumentacija

projektowg SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

Tradycyjne materiaty stosowane przez wykonawce robot do przygotowania placu budowy.

3. SPRZET

Do robét zwigzanych z przygotowaniem placu budowy moze by¢ uzyty dowolny sprzet zwigzany z

zakresem tego rodzaju robot.

4. TRANSPORT

Transport materiatbw zwigzanych z przygotowaniem placu budowy moze odbywac sie

samochodami skrzyniowymi lub innym sprzetem mechanicznym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Koordynacja robét na placu budowy

5.2. Wykonywanie roboét rozbiérkowych.

Przed przystgpieniem do bezposrednich robot rozbiorkowych nalezy wykonaé wszystkie

niezbedne zabezpieczenia a w szczegdlnosci ogrodzenie terenu, daszki zabezpieczajgce,
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wzmocnienie czesci budynku zagrazajgcych runieciu. Roboty nalezy wykonywa¢ z zachowaniem
maksimum ostroznoséci, przestrzegajgc bezpieczenstwa pracy. Wszystkie elementy mozliwe do
powtdérnego wykorzystania powinny by¢ usuwane bez powodowania zbednych uszkodzen.
Elementy i materiaty nadajgce sie do powtdrnego uzycia staja sie wkasnoscig Inwestora, pozostate
Wykonawca powinien usungé¢ z terenu budowy.

5.2.1. Ogélne warunki realizacji obiektu budowlanego.

Koordynacja wykonywania robé6t budowlano-montazowych poszczegélnych rodzajow, powinna by¢
uwzgledniona w projektach organizacji robot ogdélnych oraz w harmonogramach realizacji obiektu
budowlanego w poszczegdlnych fazach wykonywania robot. Niezaleznie od przyjetych ustalen
koordynacyjnych kierownik budowy powinien koordynowa¢ prace zwigzane z biezgcym
przebiegiem robot, inwestora oraz kierownikdw innych rodzajow robot.

Ogélny harmonogram budowy powinien zawieraé terminy rozpoczecia i zakonczenia
poszczegdlnych rodzajéw robét lub ich etapow, tak, aby zapewnit prawidtowy i rytmiczny przebieg
wykonywania robot ogolnobudowlanych, a jednoczesnie umozliwiat wykonanie robot
specjalistycznych w odpowiednich terminach; ogdélny harmonogram budowy powinien byé
uzgodniony ze wszystkimi podwykonawcami oraz powinien stanowi¢ podstawe do opracowania
harmonogramu szczegétowych dla poszczegdlnych rodzajéw robot.

5.3. Zagospodarowanie placu budowy

5.3.1. Przygotowanie terenu budowy

Przed przystgpieniem do wykonania robdt budowlanych wykonawca powinien odpowiednio
przygotowac teren, na ktérym te roboty majg by¢ wykonane, a w szczegdlnosci:

a) ogrodzi¢ plac budowy, gdy jest to konieczne ze wzgledu na ochrone mienia znajdujgcego sie na
placu budowy lub w celu zapobiezenia niebezpieczenstwu, jaki moze zagrazaé w czasie
wykonywania robot osobom majgcym dostep do miejsca wykonywania robét; ogrodzenie placu
budowy powinno by¢ tak wykonane aby nie stwarzato zagrozenia dla ludzi, a jego wysokosé
powinna wynosi¢ nie mniej niz 1,50m;

b) wykona¢ w ogrodzeniu placu budowy oddzielne wejscia lub bramy dla ruchu pieszego oraz
bramy dla pojazdéw drogowych zaopatrzone w urzgdzenia zabezpieczajgce przed samoczynnym
zamykaniem sie;

c) wyrownac stosownie do potrzeby teren z zasypaniem lub zabezpieczeniem nieréwnosci i
Wszelkiego rodzaju wykopdw oraz zbadac¢, czy nie sg zatozone w terenie tub nad nim kable,
przewody lub inne urzadzenia;

d) w razie stwierdzenia istnienia urzgdzen, o ktérych mowa w p. ¢) nalezy usung¢ je lub
zabezpieczy¢ po porozumieniu sie z organem, do ktérego kompetencji nalezy utrzymanie
urzadzen lub nadzoér nad nimi. a ewentualnie i z zainteresowang jednostkg bgdz osobag;

€) w razie istnienia napowietrznych przewodow pradu elektrycznego i niemozliwosci ich usuniecia,
zabezpieczy¢ przewody we wiasciwy sposéb umozliwiajgcy bezpieczne wykonywanie robdt;

f) sprawdzi¢ dziatanie istniejgcej instalacji piorunochronnej w porozumieniu z wtasciwymi organami
strazy pozarnej, stosowanie do zachodzgcych okolicznoéci i potrzeby (co moze wystgpi¢ réwniez
w trakcie wykonywania robot);

g) zapewnic¢ korzystanie z wody do robdt budowlanych i do uzytku pracownikéw zatrudnionych
przy robotach;

h) zapewni¢ korzystanie z pradu elektrycznego niezbednego przy wykonywaniu robdt
budowlanych oraz o$wietlenia placu budowy i miejsc pracy;

i) przystosowac¢ czes¢ pomieszczen w budynku istniejagcym dla pracownikéw zatrudnionych na
budowie oraz na cele sktadowania materiatdw, maszyn i urzgdzen oraz przygotowaé miejsce do
sktadowania materiatow i sprzetu zmechanizowanego lub pomocniczego poza budynkiem.

k) pomieszczenia wymienione w punkcie j) powinny by¢ o odpowiedniej powierzchni,

zgodne z obowigzujgcymi w tym zakresie przepisami dotyczgcymi ogélnych warunkow

higieniczno - sanitarnych na budowie;
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I) przygotowaé sktady na materialy, ktére mogg spowodowac¢ wybuch (np. materiaty pedne,
rozpuszczalniki, farby, przygotowane przy uzyciu rozpuszczalnikbw materiaty chemiczne, karbid
itp.), w miejscach do tego wydzielonych, zgodnie z obowigzujgcymi w tym zakresie przepisami lub
wytycznymi producenta;

m) usuwac z placu budowy gruz, zbedne materiaty, urzadzenia i przedmioty mogace stwarzac¢
przeszkody lub utrudnia¢ wykonywanie robot.

5.3.2. Ogrodzenia, drogi, przejscia i parkingi na placu budowy

a) wykonawca robot budowlanych powinien przed przystgpieniem do wykonywania robot
budowlano - montazowych ogrodzi¢ plac budowy szczelnym ogrodzeniem drewnianym, siatkg
metalowg umocowang do wkopanych w grunt stupkéw lub ogrodzeniem z gotowych przeset i
stupkdéw, wysokosé ogrodzenia nie powinna by¢ nizsza niz 1,5m;

b) zaleca sie wykonywanie ogrodzen z gotowych, inwentaryzowanych elementéw drewnianych
wykonanych z tarcicy iglastej ogdlnego przeznaczenia klasy IV oraz z tarcicy obrzynkowej
(obladry) o grubosci nie wiekszej niz 25 mm;

c) w ogrodzeniu placu budowy nalezy wykona¢ oddzielne wejscie dla osob i oddzielne bramy
wjazdowe, z urzgdzeniem zabezpieczajgcym i bramy przed ich samoczynnym zamykaniem sie.
5.3.3. Drogi dojazdowe i na placu budowy

a) drogi dojazdowe do placu budowy oraz drogi w obrebie placu budowy powinny mie¢ utwardzong
nawierzchnie, dostosowang do sSrodkéw transportowych, przewidywanych obcigzen i
intensywnosci ruchu.

b) drogi w obrebie placu budowy mogg by¢ wylewane z nawierzchni trwatej jak np. z prefabrykatow
zelbetowych.

5.3.4. Obiekty tymczasowe placu budowy

Wymagania ogdlne

a) wykonawca ma zapewni¢ odpowiednie warunki socjalne oraz pomieszczenia magazynowe
poprzez ustawienie obiektow tymczasowych tj. np. barakowozy, na zaplecze magazynowe i
socjalne dla potrzeb budowy.

b) w zaleznosci od przeznaczenia pomieszczen ich powierzchnia nie powinna by¢ mniejszg niz to
wynika z liczby pracownikéw zatrudnionych na danej budowie;

Pomieszczenia biurowe i socjalne

Powierzchnia i wielkoS¢ poszczegdinych pomieszczen i instalacji sanitarnych powinna byc¢
dostosowana do liczby pracownikow budowy z nich korzystajgcego.

Magazyny

Materiaty, ktére mogg spowodowaé wybuch (jak rozpuszczalniki, farby na rozpuszczalnikach,
chemikalia, karbid itp.) nalezy przechowywa¢ w magazynie wentylowanym o $cianach
ogniotrwatych, posiadajgcej okna.

Powierzchnia magazynu powinna by¢ dostosowana do istotnych potrzeb budowy. W jednym
pomieszczeniu magazynu mogg by¢é przechowywane materiaty tego samego typu, oznakowane i
ustawione na poétkach drewnianych w sposéb wykluczajgcy mozliwo$¢ dokonania pomytek przy ich
pobieraniu.

Inne obiekty na placu budowy przeznaczone na sktadowanie materiatéw budowlanych, wyrobéw
lub narzedzi powinny by¢ wykonywane jako rozbieralnie, a ich powierzchnia i wyposazenie
powinny by¢ dostosowane do rodzajow przechowywanych w nich materiatéw, rodzaju transportu
dostawczego materiatéw i wyrobow na plac budowy oraz srodkéw transportowych stosowanych na
budowie przy pobieraniu materiatow z magazynu.

5.3.5. Wyposazenie placu budowy w instalacje elektryczna

a) zapotrzebowanie budowy na energie elektryczng powinno byé dostosowane do:

*wielkosci placu budowy;

*przewidywanych do wykorzystania maszyn i urzgdzeh mechanicznych;

*sprzetu z napedem elektrycznym;
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*potrzeb gospodarczych i oswietlenia pomieszczeh w obiektach, miejsc pracy i placu budowy, z
uwzglednieniem wielozmianowosci pracy zatogi;

b) urzadzenia elektryczne na placu budowy powinny byé wykonywane w sposéb zgodny z
aktualnymi przepisami;

C) prace zwigzane z podtgczeniem, kontrolg, konserwacjg i naprawg urzadzen elektrycznych
powinny by¢ wykonywane przez osoby posiadajgce wymagane przepisami uprawnienia;

d) przy oswietlaniu placu budowy i wykonywaniu oznakowan swietlnych nalezy przestrzegac
nastepujacych zasad:

*miejsca pracy, drogi na placu budowy oraz dojscia i dojazdy powinny byé w trakcie realizacji
inwestycji oswietlone zgodnie z obowigzujgcymi w tym zakresie przepisami lub normami;

*punkty Swietlne powinny byc¢ tak rozmieszczone, aby istniata mozliwosc¢ tatwego odczytania tablic
i znakow ostrzegawczych oraz znakéw sygnalizacyjnych ruchu;

5.3.6. Wyposazenie placu budowy w instalacje wodociggowe.

a) na budowie nalezy podigczy¢ sie do instalacji wodociggowej zasilanej z wodociggu,
zapewniajgcag zaopatrzenie w wode w ilosci niezbednej na potrzeby technologiczne, gospodarcze i
pitne.

b) jezeli w dokumentacji organizacji placu budowy nie podano innych wymagan albo w przypadku
braku takiej dokumentacji zapotrzebowanie na wode na potrzeby budowy nalezy okreslac wg
wartosci podanych w tab. 1.

Wyszczegdlnienie Dobowe zapotrzebowanie na wode na budowie, lidoba

MNa potrzeby gospodarcze 1 pitne  |Na potrzeby produkcyne

Na jednego pracownika na 15

Umvwalnie na jednego 10

pracownika

Utrzymamie czystoscr, polewanie 3

drog 1 dojéé. na 1 m’

Wezly betomarskie, 200

pielegnacya betonu. W zaleznosci od liczby
pIZygotowanie Zapraw betomiarek 1 powierzchm
budowlanych 1 betonowanego obiektu oraz
gaszenie wapna iloscr wapna przewidzianego do

gaszenia 1 zapraw

5.4. Sktadowanie, przechowywanie materiatéw, elementéw i wyrobow na placu budowy
a) przy rozmieszczaniu magazyndéw i sktadowisk na placu budowy nalezy kierowaé sie
nastepujgcymi zasadami:

& materialy, elementy i wyroby nalezy w miare mozliwosci magazynowa¢ w bezposredniej
bliskosci miejsca ich wbudowania;

& wyroby przeznaczone do wbudowania w dany obiekt powinny by¢ sktadowane na placu
przyobiektowym, jesli nie ulegajg one zmianom pod wptywem warunkéw atmosferycznych
lub w zamknietych magazynach;

& powierzchnie placéw skltadowania bez zadaszenia i z zadaszeniem oraz magazynow
zamknietych nalezy oblicza¢ na podstawie wskaznikow sktadowania materiatow;

b) dostarczenie materiatdbw przeznaczonych na plac budowy powinno nastgpi¢ dopiero po
odpowiednim przygotowaniu sktadowisk na otwartym powietrzu lub zapewnieniu przykrycia
dachem, a w razie gdy jest to konieczne ze wzgledu na charakter materiatéw, po wykonaniu
magazynow zamknietych, zabezpieczajgcych materialty od bezposrednich  wplywow
atmosferycznych i umozliwiajgcych utrzymanie w pomieszczeniach niezbednej minimalnej
temperatury;
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c) sktadowiska lub magazyny powinny by¢ urzgdzane w miejscach nie ulegajgcych zalewaniu
przez wode oraz w miare moznosci na gruntach przepuszczalnych;
d) podtoze, na ktérym majg by¢ sktadowane materiaty budowlane, powinno by¢ dostosowane do
rodzaju materiatéw lub wyrobow. Wymagania dotyczgce podtoza dla danego materiatu okresla, w
przypadku braku wymagan technicznych w normach lub swiadectwie ITB, kierownik budowy lub
robot;
e) teren sktadowiska powinien by¢ oswietlony i stosownie do potrzeby ogrodzony;
f) sktadowanie materiatéw budowlanych powinno odbywaé sie w sposéb zapobiegajgcy ich
uszkodzeniu, zniszczeniu lub utracie ich wartosci uzytkowej w okresie sktadowania. Wszystkie
materiaty przyjmowane do magazynu powinny by¢ rozmieszczone we wiasciwych dziatach placu
lub magazynu;
g) materialy powinny by¢ sktadowane w sposob zapobiegajgcy ich zawaleniu lub obsuwaniu sie;
stosuje sie w tym celu wiasciwe wysokosci stupow, stosow albo pryzm, odpowiednie uktadanie,
wykonanie zagréd albo podpér, stosowanie przektadek, pétek i tym podobnych srodkow;
h) materiaty, elementy i wyroby budowlane nalezy sktadowa¢ na placu budowy w sposéb
zabezpieczajgcy je przed pogorszeniem sie ich wiasciwosé technicznych (jakosci),
spowodowanym wptywami atmosferycznymi czynnikami fizykochemicznymi lub mechanicznymi
(np. zmieszanie, uszkodzenie);
i) opieranie skladowanych materiatéw o urzadzenia zwigzane z placem budowy, ogrodzenia albo
tymczasowe lub state budynki istniejgce na placu budowy jest zabronione;
j) materiaty drobne powinny by¢ utozone w stosy o wysokosci nie wigkszej niz 2,0 m, dostosowane
do rodzaju i wytrzymatosci tych materiatow;
k) materiaty workowate powinny by¢ utozone w stosie krzyzowo, z tym Ze liczba warstw w stosie
nie powinna by¢ wieksza niz 10;
I) uktadanie elementéw prefabrykowanych srednio i wielkowymiarowych powinno by¢ dokonywane
w sposob okreslony przez producenta;
m) urzgdzenia zabezpieczajgce magazyn materiatdbw budowlanych przed pozarem powinny byé
dostosowane do magazynu, rodzaju i ilosci sktadowanych materiatéw i powinny odpowiadaé
wymaganiom przepiséw o ochronie przeciwpozarowej;
n) urzadzenia zabezpieczajgce przed kradziezg powinny by¢ dostosowane do warunkéw potozenia
magazynu, jego stanu technicznego i innych okoliczno$¢é majgcych wptyw na stopien zagrozenia
bezpieczenhstwa sktadowanych materiatow.
6.0DBIOR MATERIALOW
Odbiér materiatow w magazynie
a) materiaty dostarczane do magazynu powinny by¢ odbierane pod wzgledem iloSciowym i
jakosciowym;
b) w zaleznosci od warunkéw dostawy odbiér materiatdéw budowlanych moze by¢ dokonany: przy
dostawach transportem samochodowym w magazynie wikasnym odbiorcy; w magazynie dostawcy
(producenta centrali handlowej);
c¢) odbioru materiatéw pod wzgledem ilosci powinien dokona¢ magazynier przez:

& policzenie, zwazenie, lub zmierzenie odbieranej partii materiatow;

& pordéwnanie stwierdzonych ilosci z trescig odpowiednich dokumentow

& sprawdzenie rodzaju i ilosci opakowania materiatéw, jego cech i znakéw oraz poroéwnanie z

danymi zawartymi w dokumentach dostawy;

d) odbioru danego materiatu budowlanego pod wzgledem jakosciowym powinien, dokonywac
pracownik posiadajacy niezbedne kwalifikacje;
€) na zadanie magazyniera lub innej osoby wykonujgcej jednoosobowo czynnosci odbiorcze,
odbioru moze dokonywac komisja powotana przez kierownika jednostki organizacyjnej, ktorej dany
magazyn podlega. Komisja powinna skfadac¢ sie co najmniej z trzech osob.
f) odbior materiatow pod wzgledem jakosci powinien polega¢ na:
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osprawdzeniu metodg organoleptyczng charakterystycznych cech odbieranych materiatéw
(wymiardéw, jakosci, wyglagdu zewnetrznego, a w razie potrzeby na pobraniu probek do
przeprowadzania badan laboratoryjnych i ustalenia tych cech, ktérych nie mozna stwierdzi¢
organoleptycznie); poréwnaniu wynikow sprawdzenia j w. z warunkami dostawy i okres$leniu
jakosci odbieranych materiatow.

g) z dokonania odbioru materiatdbw w magazynie dostawcy nalezy sporzadzi¢ protokot, w ktérym
powinny by¢ ewentualne wady i braki;

h) zakwestionowany pod wzgledem jakosci materiat budowlany powinien by¢ sktadowany w
magazynie oddzielnie jako depozyt i tak oznakowany, aby nie zaistniata mozliwo$¢ omytkowego
pobrania go do celow produkcyjnych.

7.0DBIOR ROBOT

Wszystkie roboty objete niniejszg specyfikacjg podlegajg zasadom odbioru robét zanikajgcych.
8.PODSTWA PLATNOSCI

Ptaci sie za roboty wykonane zgodnie z wymaganiami podanymi w pkt.5 i odebrane przez
Inzyniera mierzone w jednostkach.

20



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ROBOTY ROZBIORKOWE

SPIS TRESCI
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1.2. Zakres stosowania SST

1.3. Zakres robét objetych SST
1.4. Ogolne wymagania dotyczgce robot
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0 ~NO Oh W

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
prac wyburzeniowych i rozbiérkowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zleceniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1 OST.

1.3. Zakres robét objetych SST

Niniejsza specyfikacja obejmuje swoim zakresem wszelkie prace zwigzane wyburzeniami i
rozbiorkami oraz usuniecie urobku poza teren budowy.

1.4. Ogdélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. SPRZET
Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu (mtoty pneumatyczne, oskardy, kilofy,
pity mechaniczne, przecinaki spalinowe, srodki transportowe).
3. TRANSPORT
Ogodlne wymagania dotyczgce transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania
ogolne” pkt 4.
Transport materiatdw rozbidrkowych zawierajgcych azbest musi odbywac¢ sie z zachowaniem
przepisOw obowigzujgcych przy przewozeniu materiatdbw niebezpiecznych - Rozporzgdzenie
ministra transportu i gospodarki morskiej oraz ministra spraw wewnetrznych i administracji w
sprawie przewozu drogowego materiatdw niebezpiecznych z 15 czerwca 1999 r. (Dz.U. Nr 57,
poz. 608). Przy przewozach materiatdw niebezpiecznych obowigzujg w kraju przepisy zawarte w
zalgcznikach A i B do Umowy europejskiej, dotyczgcej miedzynarodowego przewozu drogowego
towaréw niebezpiecznych (tzw. ADR). Przemieszczanie opakowan z odpadami powinno odbywac
sie w taki sposob, by nie nastgpito ich otwarcie lub uszkodzenie, a w konsekwencji przedostanie
sie wtokien azbestowych do otoczenia. Odpady zawierajgce azbest nie mogg by¢ utylizowane i z
tego wzgledu jedynym sposobem ich unieszkodliwienia jest sktadowanie (zasady sktadowania
regulowane sg Ustawg z 27 czerwca 1997 r. o odpadach - Dz.U. Nr 96 poz. 592 oraz
Rozporzadzeniem ministra gospodarki z 21 pazdziernika 1998 r. w sprawie szczegotowych zasad
usuwania, wykorzystywania i unieszkodliwiania odpaddéw niebezpiecznych - Dz.U. Nr 145 poz.
942). Odpady te nalezy deponowac na sktadowiskach odpadéw niebezpiecznych przeznaczonych
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wytgcznie do tego celu lub na wydzielonych czesciach takich skladowisk. Wolno réwniez
sktadowa¢ odpady wyrobow azbestowo-cementowych na wydzielonych czesciach skladowisk
odpaddéw przemystowych lub komunalnych p

4. WYKONANIE ROBOT

Roboty rozbiérkowe nalezy wykonywaé ze szczegdélnym zachowaniem zasad BHP oraz
kolejnosci ich wykonania okreslonej w dokumentacji techniczne;j.

Przed przystgpieniem do wykonania roboét szczegdlnie niebezpiecznych niezbedne jest
dokonanie skrotowego, powtornego zapoznania sie z zasadami BHP dla konkretnych czynnosci i
wytypowanych pracownikéw. W szczegolnosci dotyczy to prac zwigzanych z demontazem i
transportem ptyt azbestowo — cementowych.

Usuwanie wyrobdw z azbestem jest skomplikowane pod wzgledem technicznym. Wzrasta
emisja pylu azbestowego, co wymaga stosowania pracochtonnych metod oczyszczania obiektu
oraz zabezpieczenia terenu robo6t. Przy ustalaniu kolejnosci wykonywania prac trzeba pamietacé, ze
oczyszczone czesci obiektu oraz teren wokét niego nalezy zabezpieczy¢ przed zanieczyszczeniem
azbestem.

Przed rozpoczeciem usuwania azbestu trzeba w widoczny sposdb oznakowac strefe pracy
tablicami: "Uwaga! Zagrozenie azbestem" i "Osobom nieupowaznionym wstep wzbroniony".
Naczelng zasadg przy prowadzeniu takich prac jest zapewnienie bezpieczenstwa pracownikow i
minimalizacja emisji witdkien azbestowych do otoczenia poprzez hermetyzacje stref pracy i
ograniczenie powierzchni, z ktérych moze nastgpi¢ emisja pytow.

Dlatego niezbedne jest:

- odizolowanie od otoczenia miejsc wykonywania robot,

- zwilzanie wodg wyrobdéw z azbestem przed usuwaniem oraz utrzymywanie ich w stanie
wilgotnym przez caty czas pracy, demontaz catych elementow (ptyt, rur, ksztattek),

- odspajanie materiatow trwale zwigzanych z podtozem przy uzyciu wytgcznie narzedzi,

- recznych lub wolnoobrotowych, wyposazonych w miejscowe instalacje odciggowe,

- hermetyzacja (pakowanie) powstajgcych odpadéw na stanowisku pracy.

Przy usuwaniu wyrobow z azbestem twardych, np. piyt azbestowo-cementowych,
dopuszcza sie wykonywanie prac bez hermetyzacji strefy pracy przy silnym ich zwilzeniu. Przy
takich czynnosciach pracownika nalezy wyposazy¢ w sprzet zabezpieczajgcy jego ukiad
oddechowy oraz w odziez ochronng. Zalecane sg jednoczesciowe kombinezony uszyte z materiatu
uniemozliwiajgcego przenikanie witdkien azbestowych, bez kieszeni. Rekawy w nadgarstkach i
nogawki spodni w kostkach powinny szczelnie przylega¢ do ciata. Liczbe oséb przydzielonych do
prac, przy wykonywaniu ktérych wystepuje narazenie na dziatanie azbestu i czas trwania tego
narazenia nalezy ograniczy¢ do niezbednego minimum. Po wykonaniu prac demontazu
wykonawca ma obowigzek ztozenia inwestorowi pisemnego oswiadczenia o prawidtowosci
wykonania prac oraz o oczyszczeniu terenu z pylu azbestowego, z zachowaniem wtasciwych
przepiséw technicznych i sanitarnych.

5. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Kontrola jakosci polega na ogledzinach miejsc w ktérych dokonano prac rozbiérkowych wzglednie
demontazu.

6. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robot jest przyjeta w przedmiarze jednostka obmiarowa rozbieranych
elementow w zaleznosci od kategorii roboty (kg, T, m , m2 lub m3)

Roboty rozbiérkowe podlegajg koncowemu protokolarnemu odbiorowi. Odbiér robdt zostanie
dokonany komisyjnie po wykonaniu robo6t zgodnie z warunkami umowy.

Sktad komisji ustali Zamawiajgcy. Do odbioru kohcowego Wykonawca powinien zatgczyc¢:

1. uzupetniong ,Karte Przekazania Odpadu”:

2. pisemne o$wiadczenie Wykonawcy o prawidtowosci wykonania objetych umowg prac
zwigzanych z usuwaniem odpadu zawierajgcego azbest oraz o oczyszczeniu terenu, o ktérym z
pytu azbestowego, z zachowaniem wtasciwych przepiséw technicznych i sanitarnych,
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7. ODBIOR ROBOT
Odbidr robot rozbidrkowych - powinien sie odby¢ przed wykonaniem zasadniczych robot
konstrukcyjno-montazowych
8. PODSTAWA PLATNOSCI
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 5.
Cena obejmuje prace rozbiorkowe i wyburzeniowe, usuniecie gruzu i rozebranych elementéow
konstrukcji z budynku, zatadunek i roztadunek spryzmowanego gruzu i innych elementéw na
srodki transportowe, wywoz gruzu na wysypisko, wszelkie koszty zwigzane ze sktadowaniem
gruzu i innych elementéw pochodzacych z przedmiotowych prac rozbiérkowych i wyburzeniowych
na wysypisku smieci, ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan, drabin, lejow zsypowych itp.,
uporzagdkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatdw, uporzgdkowanie terenu
objetego niniejszymi pracami.
9. DOKUMENTY ODNIESIENIA.
Podstawg do wykonania robét sg nastepujgce nizej wymienione dokumenty i ustalenia techniczne.
- Projekt budowlano — wykonawczy.
- Specyfikacja Techniczna Wykonania i Odbioru Robat.
- Normy i warunki techniczne

Nalezy zachowaé warunki bezpieczenstwa pracy przy robotach rozbiérkowych. Warunki
Techniczne Wykonania i Odbioru robét Budowlano-Montazowych Wykonawca jest zobowigzany
znac wszystkie przepisy prawne wydane zaréwno przez wiadze panstwowe jak i lokalne oraz inne
regulacje prawne i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposdb zwigzane z prowadzonymi robotami i
bedzie w petni odpowiedzialny za przestrzeganie tych przepisow i wytycznych w trakcie realizaciji
robot. Najwazniejsze z nich to:

1. Ustawa z dnia 27 kwietnia 2001r. o odpadach ( Dz. U. Nr 39 z 2007r. poz. 251 z pozn.
zZm) z przepisami wykonawczymi.

2. Ustawa z dnia 19 czerwca 1997 r. o zakazie stosowania wyrobdw zawierajgcych azbest
(Dz. U. Nr 101, poz. 628 z pdzniejszymi zmianami)i z przepisami wykonawczymi.

3. Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994r ( Dz. U. z 2006 Nr 156 poz. 1118z
pozniejszymi zmianami)i z przepisami wykonawczymi.

4.Ustawa o dostepie do informacji o $rodowisku i jego ochronie oraz o ocenach
oddziatywania na $rodowisko z dnia 9 listopada 2000r. (Dz.U. Nr 30, poz. 163z pozniejszymi
zmianami) i z przepisami wykonawczymi.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ROBOTY MUROWE

SPIS TRESCI

1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST

1.2.Zakres stosowania SST
1.3.Zakres robot objetych SST
1.4 Okreslenia podstawowe
1.5.0g06Ine wymagania dotyczace robot
2.MATERIALY

3.SPRZET

4 TRANSPORT

5.WYKONANIE ROBOT
6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT

8 ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWY PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru muréw z materiatdw ceramicznych i innych.

1.2 Zakres stosowanie SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1 OST.

1.3 Zakres robot objetych SST

Roboty ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie robot murowych. Przedmiotowa specyfikacja techniczna zwigzana jest z
wykonaniem nastepujgcych rob6t murowych:

- zamurowania, podmurowania

- 8cianki dziatowe

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w ST. Wymagania ogdlne.

1.5 Ogdélne wymagania dotyczace roboét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé z dokumentacjg
projektowa, SST i poleceniami Inspektora.

Ogdlne wymagania dotyczgce robét w ST. Wymagania ogdlne.

2. MATERIALY

Wymagania ogolne dotyczgce materiatow podano w ST. Wymagania ogdine.

Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004

Do przygotowania zapraw stosowaé¢ mozna kazdg wode zdatng do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzywanie wod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod
zawierajgcych ttuszcze organiczne, oleje i mut.

Wyroby ceramiczne jako ewentualne uzupetnienia.

Cegta budowlana ceramiczna petna kl. 15wg PN-B 12050:1996. Wymiary 1=250 mm, s=120 mm,
h=65 mm. Masa 4,0-4,5 kg. Cegta budowlana petna powinna odpowiada¢ aktualnej normie
panstwowej. Dopuszczalna liczba cegiet potéwkowych, peknietych catkowicie lub z jednym
peknieciem przechodzgcym przez catg grubos$¢ cegty o dtugosci 6mm nie moze przekraczaé dla
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catej cegty — 10% cegiet badanych. Nasigkliwos¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 16%. Wytrzymatosé
na Sciskanie 15.0 MPa. Gestos¢ pozorna 1.7-1.9 kg/dm3. Wspodtczynnik przewodnosci cieplinegj
0.52-0.56 W/mK. Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do -15°C i odmrazania
— brak uszkodzen po badaniu. Odpornos¢ na uderzenia powinna by¢ taka, aby cegta puszczona z
wysokosci 1.5m na inne cegty nie rozpadta sie.
Cegta dziurawka klasy 5 MPa. Wymiary znormalizowane 250x120x65 mm. Masa 2.15 — 2.80 kg.
Nasigkliwo$¢ nie powinna by¢é wyzsza niz 22%. Wytrzymato$¢ na sSciskanie 5.0 MPa. Gestos¢
pozorna 1.3 kg/dm3. Wspodtczynnik przewodnosci cieplnej 0.55 W/mK. Odpornos¢ na dziatanie
mrozu po 25 cyklach zamrazania do -15 stopni i odmrazania — brak uszkodzen po badaniu.
Bloczki z betonu komérkowego
Bloczki z gazobetonu oferowane sg najczesciej w wersji z piéro-wpustem i uchwytem. Stanowig
wyprébowany i chetnie uzywany materiat do budowy budynkéw uzytecznosci publiczne.
Podstawowe dane bloczka z betonu komérkowego:
- wymiary 420x240x490 mm
- wspotczynnik przewodzenia ciepta A 0,119 W/mK
- wspotczynnik przenikania ciepta U 0,355 W/m2K
- zuzycie 8 m2
- ilos¢ sztuk na palecie 30
- klasa gestosci 600
- bloczki posiadajg piéro-wpust i uchwyt mocujgcy
Zaprawy budowlane cementowe i cementowo — wapienne.
Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie oraz zgodnie z
PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykte”. Przygotowanie zapraw do robét murowych powinno
by¢ wykonywane mechanicznie. Zaleca sie stosowanie gotowych mieszanek przygotowanych
fabryczne. Do muréw grubych stosowac¢ zaprawy cementowo — wapienne marki 1.0 MPa. Do
Scianek dziatowych 12 cm zaprawy cementowo —wapienne marki 3.0 MPa. Do $cianek dziatowych
6.5 cm., zaprawy cementowe marki 5.0 MPa.
Zaprawe nalezy przygotowaé w takiej ilosci, aby mogta byé wbudowana mozliwie szybko po jej
przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin. Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny
lub kopalniany. Do zapraw cem-wap., nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub
popiotdw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w
ciggu 7 dni od chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C. Do zapraw cementowo —
wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta wapiennego
otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolitg i jednobarwng mase, bez
grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczeh obcych. Sktad objetosciowy zapraw nalezy
dobiera¢ doswiadczalnie w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i
wapna.
Orientacyjne sktady objeto$ciowe zapraw murarskich cementowych (plastyczna).
Marka cementu stosunek objetosciowy cementu do piasku przy marce zaprawy
1.5 30 50 80 10.0 120
35 1.6 15 14 1.3 1:2 1:1
45 - - 1.5 14 1:3 1:1.5

Orientacyjne skiady objetosciowe zapraw murarskich cementowo —wap.,(plastyczna).

Marka zaprawy stosunek objetosciowy sktadnikow
Cement:ciasto cement:wapno cement: wapno
Wapienne:piasek  hydrat.:piasek hydrat.:zuzel granul.
15 1:1:9 1:1:9
1:1.5:8 1:1.5:8 1:1:6
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1:2:10 1:2:10

30 1:1:6
1:1:7 1:1:6 1:2:6
1:1.7:5 1:1:7

50 1:0.3:4 1:0.3:4
1:0.5:4.5 1:0.5:4.5

3. SPRZET

Roboty mozna wykonywac przy pomocy dowolnego sprzetu.

4. TRANSPORT

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu
materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone prze uszkodzeniami lub utratg
statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

Wymagania ogolne dotyczgce wykonania rob6t w ST. Wymagania ogolne.

Wymagania ogélne rob6t murowych

“  Roboty murowe powinny byé wykonywane zgodnie z zatwierdzong dokumentacjg projektows.
“  Materiaty uzywane do robét murowych powinny odpowiada¢ warunkom technicznym i Polskim
Norma oraz wymaganiami omowionymi w pkt. Materiaty.

Cegta oraz elementy ukladane na zaprawie powinny by¢ wolne od zanieczyszczeh i kurzu.
Cegly oraz elementy porowate suche nalezy przed wbudowaniem nawilzy¢ woda.

Mury nalezy ukfada¢ warstwami, z przestrzeganiem prawidet wigzania, grubosci spoin oraz
zachowaniem pionu i poziomu.

Mury powinny byé wznoszone mozliwie rownomiernie na catej dtugosci. W miejscu potgczenia
murow wykonanych niejednoczesnie nalezy stosowacé strzepia zazebione kohcowe.

“  Whneki i bruzdy instalacyjne powinno sie wykonywac jednocze$nie ze wznoszonymi murami.

“  Mury grubosci mniejszej niz 1 cegta mogg by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0°¢
Wymagania szczegétowe

Mury z cegly petnej

Spoiny

& W murach zwyktych grubo$¢ spoin poziomych powinna wynosi¢ 12 mm i nie moze byé
wieksza niz 17 mm i mniejsza niz 10 mm.

& Spoiny pionowe powinny mie¢ grubos¢ 10 mm i nie mogg by¢ grubsze niz 15 mm i ciensze
niz 5 mm.

@ Spoiny powinny by¢ dokfadnie wypetnione zaprawg. W $cianach przewidzianych do
tynkowania nie nalezy wypetniaé zaprawg spoin przy zewnetrznych licach na gteboko$¢ 5-
10mm.

Stosowanie potowek i cegiet utamkowych
Liczba cegiet uzytych w potéwkach do muréw nosnych nie powinna by¢ wieksza niz 15%
catkowitej ilosci cegiet.

& Jezeli na budowie jest kilka gatunkéw cegiet, nalezy przestrzega¢ zasady, ze kazda Sciana
powinna by¢ wykonana z cegiet jednego wymiaru.

@ Potgczenie murow stykajgcych sie pod katem prostym i wykonanych z cegiet grubosci
roznigcej sie wiecej niz o 5 mm nalezy wykonywac strzepia zazebione bocznie.

Mury z bloczkéw z betonu komérkowego

Do murowania bloczkéw z betonu komérkowego zalecane jest stosowanie cienkowarstwowych

zapraw klejowych, gotowych do uzycia po dodaniu wody. Murowanie przy uzyciu zapraw

klejowych rézni sie od klasycznego murowania przy uzyciu zapraw tradycyjnych zwyktych czy

cieptochronnych. Suchg zaprawe klejowg nalezy zmiesza¢ z wodg za pomocg mieszadta

osadzonego w wolnoobrotowej wiertarce do uzyskania konsystencji zgodnej z instrukcjg
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producenta. Przed pofozeniem pierwszej warstwy nalezy za pomocg zaprawy cementowe]
wyréwnac nierownosci fundamentu lub ptyty stropowej. W przypadku ukfadania pierwszej warstwy
bloczkéw na $cianie fundamentowej, nalezy pamieta¢ o utozeniu izolacji poziomej pod warstwg
wyréwnawczg z zaprawy cementowej. Po utozeniu pierwszej warstwy nalezy wygtadzi¢ drobne
nierownosci pacg do szlifowania, a nastepnie usung¢ powstaty pyt. Nastepnie specjalng kielnig lub
pojemnikiem (patrz zdjecia) ukfada sie warstwe kleju na catej szerokosci sciany. Grubos¢ warstwy
kleju nie moze przekracza¢ 3 mm. Nastepnie po sprawdzeniu wypoziomowania bloczkéw w
narozach budynku rozcigga sie poziome sznury, wzdtuz ktérych postugujgc sie dodatkowag
poziomica i gumowym miotkiem uktada sie kolejne warstwy. Stosujgc bloczki o pionowych
Scianach fgczonych na pioro i wpust nie nalezy stosowacC klejenia pionowych spoin. Przy
murowaniu nalezy zwraca¢ uwage na zachowanie jednakowej grubosci spoiny w granicach 2 - 3
mm. Bloczkéw przy murowaniu na cienkowarstwowe zaprawy klejowe nie nalezy zwilza¢ wodg.
Izolacje przeciwwilgociowe
Przygotowanie podktadu: podktad pod izolacje powinien by¢ trwaty, nieodksztatcalny i przenosi¢
wszystkie dziatajgce nan obcigzenia, powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ rowna,
czysta i odpylona.
Gruntowanie podkfadu. Podkfad betonowy lub cementowy pod izolacje z papy powinien byé
zagruntowany roztworem asfaltowym lub emulsjg asfaltows.
Przy gruntowaniu podkfad powinien by¢ suchy, a jego wilgotno$é nie powinna przekracza¢ 5%.
Powtoki gruntujgce powinny by¢ naniesione w jednej lub dwoéch warstwach, z tym Ze druga
warstwa moze by¢ naniesiona dopiero po catkowitym wyschnieciu pierwszej. Temperatura
otoczenia w czasie gruntowania podkfadu powinna by¢ nie nizsza niz 5 stopni.
|zolacje papowe z papy izolacyjnej termozgrzewalnej grub. 4.7mm. KONTROLA JAKOSCI
Ogolne warunki w ST. Wymagania ogodlne.
Materialy ceramiczne
Przy odbiorze cegly nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

1. Sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na cegtach z zamdwieniami i wymaganiami

stawianymi w dokumentacji techniczne;.

2. Préby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

- wymiarow i ksztattu cegty,

- liczby szczerb i peknieé,

- odpornosc¢ na uderzenia,

przetomu ze zwrdéceniem szczegoblnej uwagi na zawartos¢ margla.

W przypadku niemoznosci okreslenia jakosci cegly przez probe dorazng nalezy jg poddacé

badaniom laboratoryjnym ( szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dziatanie mrozu).

Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowaé jej marke i
konsystencje w sposéb podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbioréw materiatow i wyrobdw
powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6. OBMIAR ROBOT
Wymagania ogolne w ST.
Jednostkg obmiarowg robét jest — m? muru o odpowiedniej grubosci. llo$¢ robot okresla sie na
podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i
sprawdzonych w naturze. Izolacje w m?.
7. ODBIOR ROBOT
Wymagania ogélne w ST.
Odbidr techniczny robot murowych przeprowadza sie przez sprawdzenie na podstawie ogledzin i
pomiarow wyrywkowych zgodnosci wykonania muréw z technicznymi warunkami wykonania i
obowigzujgcymi zasadami wigzania.
W szczegodlnosci podlega sprawdzeniu:
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a) zgodnos¢ ksztattu i gldwnych wymiarow muru z dokumentacja techniczng,
b) grubo$¢é muroéw,
c) pionowos¢ powierzchni i krawedzi,
d) poziomos¢ warstw cegiet,
e grubo$¢ spoin i ich wypetnienie,
f zgodnos¢ uzytych materiatow z wymaganiami projektu.
8. PODSTAWA PLATNOSCI
Wymagania ogdélne w ST.
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach okreslonych w punkcie 7. Ptatnosé ryczattem.
Cena obejmuje:
- dostarczenie materiatdéw i sprzetu na stanowisko pracy,
- wykonanie scian, narozy, przewodow dymowych i wentylacyjnych,
- ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan,
- uporzagdkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow.
9. PRZEPISY ZWIAZANE
Wymagania ogolne w ST.
PN-68/B-10020  Roboty murowe z cegty. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-12050:1996 Wyroby budowlane ceramiczne.
PN-B-12011:1997 Wyroby budowlane ceramiczne.

PN-EN 771-4:2004 Wymagania dotyczgce elementéw murowych. Czes¢ 4: Elementy murowe
z autoklawizowanego betonu komorkowego.

PN-EN 197-1:2002 Cement> Skiad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu
powszechnego uzytku.

PN-B-3000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-97/B-30003 Cement murarski 15.

PN-88/B-30005 Cement hutniczy 25.

PN-86/B-30020 Wapno.

PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zapraw.

Swiadectwo ITB nr 1047/94 papa

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne.

PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

KONSTRUKCJE STALOWE
SPIS TRESCI

1. WSTEP

1.1.Przedmiot SST

1.2.Zakres stosowania SST
1.3.Zakres robot objetych SST
1.5 Okreslenia podstawowe
1.5.0g06Ine wymagania dotyczace robot
2.MATERIALY

3.SPRZET

4 TRANSPORT

5.WYKONANIE ROBOT
6.KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT

8 ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWY PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegobtowej specyfikacji technicznej (SST) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot zwigzanych z wykonaniem elementow stalowych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie i montaz elementow stalowych :

- belki, ramy stalowe

- nadproza stalowe.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i
wytycznych oraz okresleniami podanymi w OST ,Wymagania ogdlne".

1.5. Ogdélne wymagania dotyczgce robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robot, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci
na terenie budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogoéine

Wszystkie materiaty stosowane do wykonania robot musza by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej
SST i dokumentacji projektowe;j.

Do wykonania robét mogg by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajgce warunki okreslone w:
Ustawie z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r., Nr 207, poz.
2016; z pdzniejszymi zmianami),

Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92,p6z.881),
Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r., Nr 166,
poz.1360, z pdzniejszymi zmianami). Na Wykonawcy spoczywa obowigzek posiadania
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dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez w/w ustawy lub rozporzgdzenia wydane na
podstawie tych ustaw.

Materiaty stosowane do wykonywania elementow regeneracji gtowic pali powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w normach PN-S-10050:1989 i PN-82/S-10052.

2.2. Wymagania szczegotowe

2.2.1. Stal konstrukcyjna

Stal konstrukcyjna stosowana do wykonywania elementéw konstrukcji stalowych powinna
odpowiada¢ wymaganiom norm powyzej przytoczonych oraz norm: PN-EN 10020:2003, PNEN
10027-1:1994, PN-EN 10027-2:1994, PN-EN 10021:1997, PN-EN 10079:1996, PN-EN
10204+Ak:1997, PN-90/H-01103, PN-87/H-01104, PN-88/H-01105, a ponadto:.

2.2.1.1.Wyroby walcowane - ksztattowniki:

- dwuteowniki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-91/H-93407, PN-H 93419:1997,
PN-H-93452:1997 oraz PN-EN 10024:1998,

- rury powinny odpowiada¢ wymaganiom norm PN-EN 10210-1:2000 oraz PN-EN 10210- 2:2000.
Ksztattowniki stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadac
nastepujgcym wymaganiom:

- mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

- mie¢ trwate ocechowanie,

- mie¢ wybite znaki cechowe.

2.2.1.2. Wyroby walcowane ¢ blachy:

- blachy uniwersalne powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92203:1994,

- blachy grube powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-H-92200:1994,

- blachy zeberkowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-73/H-92127,

- bednarka powinna odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-76/H-92325,

Blachy stosowane do wykonania konstrukcji stalowych powinny ponadto odpowiadaé
nastepujgcym wymaganiom:

- mie¢ atesty hutnicze i zaswiadczenia odbioru,

- mie¢ trwate ocechowanie,

- mie¢ wybite znaki cechowe.

2.2.2. Laczniki

Sruby, nakretki, nity i inne akcesoria do tgczenia konstrukcji stalowych powinny odpowiadaé
wymaganiom norm: PN-ISO 1891:1999, PN-ISO 8992:1996 oraz PN-82/M-82054.20, a ponadto:

- Sruby powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 4014:2002, PN-61/M-82331. PN-
91/M-82341, PN-91/M-82342 oraz PN-83/M-82343,

- nakretki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-83/M-82171,

- podktadki powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-EN ISO 887:2002, PN-ISO 10673:2002,
PN-77/M-82008, PN-79/M-82009 PN-79/M-82018 oraz PN-83/M-82039,

- nity powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-88/M-82952 oraz PN-88/M-82954.

2.2.3. Materiaty do spawania

Materiaty do spawania konstrukcji stalowych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN
759:2000, a ponadto:

- elektrody powinny odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-91/M-69430,

- drut spawalniczy powinien odpowiada¢ wymaganiom normy: PN-EN 12070:2002,

- topniki do spawania elektrycznego powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-73/M- 69355
oraz PN-67/M-69356.

2.2.4. Skladowanie materiatéw i konstrukcji

Elektrody sktadowaC w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczonych przed
zawilgoceniem.

taczniki sktadowaé w magazynie w oryginalnych opakowaniach lub skrzynkach.

3. SPRZET
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Roboty zwigzane z wykonaniem remontu, modernizacji oraz budowa nowych konstrukcji stalowych
mogg by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego
do wykonywania zamierzonych robét.

Wykonawca do montazu lub demontazu elementéw konstrukcji stalowej powinien dysponowaé
m.in.:

- spawarkami,

- palnikami gazowymi,

- zurawiami samochodowymi o udzwigu 10 Mg,

- zurawiami samochodowymi o udzwigu dostosowanym do ciezaru poszczegoélnych elementéw
konstrukcji.

Sprzet wykorzystywany przez Wykonawce powinien by¢ sprawny technicznie i spetniac
wymagania techniczne w zakresie BHP.

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,Wymagania ogolne".

4. TRANSPORT

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie i spetnia¢
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogélne warunki wykonywania robét

Ogodlne wymagania dotyczgce wykonania robét podano w OST ,Wymagania ogoine".

Wykonanie robét powinno by¢ zgodne normami PN-89/S-10050, PN-82/S-10052.

Elementy drugorzedne mogg byé wykonywane przez spawaczy posiadajgcych odpowiednie
uprawnienia w Wytwérniach nie posiadajgcych Swiadectwa Kwalifikacji Ministerstwa Infrastruktury
tylko za zgodg Inzyniera. Do elementow drugorzednych zalicza sie elementy nieobcigzone
(podktadki wyréwnania, wypetnienia) oraz elementy przeznaczone do przejecia obcigzen innych
niz obcigzenia podstawowe rozwazanej konstrukcji w rozumieniu normy PN-85/S-10030 (elementy
poreczy, chodnikéw stuzbowych, ostony trakcji elektrycznej, wsporniki kablowe itp.).

5.2. Zakres wykonywania robot

5.2.1. Wymagania ogélne

Wytwodrca powinien zobowigzac sie do znajomosci i przestrzegania ustalen zawartych w SST i
dokumentaciji projektowej, co potwierdza pisemnie ztozeniem odpowiedniej deklaracji Inzynierowi.
5.2.2. Przygotowanie i obrobka elementéw

Wyroby hutnicze stosowane do wykonania elementow konstrukcji stalowej przed wbudowaniem
powinny by¢ sprawdzone pod wzgledem:

- gatunku stali,

- asortymentu,

- wiasnosci,

- wymiarow i prostoliniowosci.

Elementy, ktorych odchytki wymiarowe pod wzgledem prostoliniowosci przekraczajg dopuszczalne
odchytki wg PN-89/S-10050, powinny podlegaé prostowaniu. Elementy stalowe konstrukciji
poddane prostowaniu lub gieciu nie powinny wykazywacC peknie¢. Wystgpienie tego rodzaju
uszkodzen powoduje odrzucenie wykonanych elementow. Sprzet uzywany do prostowania i giecia
elementéw stalowych powinien by¢ zaakceptowany i sprawdzony przez Inzyniera.

Ciecie elementow i sposdb obrobienia brzegéw powinien by¢é wykonany zgodnie z ustaleniami
dokumentacji projektowej z zachowaniem wymagan wg PN-89/S-10050.

Przed przystgpieniem do sktadania elementow konstrukcji Inzynier przeprowadza odbior
elementdow w zakresie usuniecia rdzy, oczyszczenia i oszlifowania powierzchni przylegajgcych i
brzegéw stykéw z zachowaniem wymagan wg PN-89/S-10050, PN-87/M-04251 i PN-EN ISO
9013:2002.

5.2.3. Sktadanie konstrukcji

5.2.3.1. Spawanie

Spawanie winno odbywac¢ sie zgodnie z norma PN-89/S-10050.
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Osoby kierujgce spawaniem i spawacze powinny posiada¢ odpowiednie uprawnienia panstwowe.
Elementy stalowe konstrukcji spawane sg w Wytworni w elementy montazowe zgodnie z
dokumentacjg projektowg. W wyniku spawania powstajg naprezenia spawalnicze powodujace
odksztatcenia elementéw konstrukcji stalowej. Sposdb usuniecia odksztatceh konstrukcji w
zgodzie z zaleceniami PN-89/S-10050.

5.2.4. Prébny montaz nowej konstrukcji stalowej

Przed wystaniem elementow montazowych nowej konstrukcji stalowej na plac budowy nalezy
dokonaé probnego montazu w Wytwdrni. Montaz powinien by¢ dokonany przez Wytworce
konstrukcji zgodnie z wymaganiami normy PN-89/S-10050.

Przed przystgpieniem do probnego montazu powinien by¢ dokonany odbiér wytworzonych
elementéw konstrukcji stalowej przez Komisje Odbioru. Wynikiem odbioru jest protokét Komisji
Odbioru i odpowiedni wpis Inzyniera do Dziennika Budowy.

5.2.5. Zabezpieczenie antykorozyjne

Przewidziane dokumentacja projektowa zabezpieczenie antykorozyjne elementéw konstrukciji
stalowej, jezeli jest to mozliwe, nalezy wykona¢ w Wytworni zgodnie ze SST dotyczaca
zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukgji stalowych.

5.3. Montaz nowej konstrukcji stalowej na budowie

Przed przystgpieniem do montazu konstrukcji, Wykonawca montazu powinien zapoznaé sie z
protokotem odbioru konstrukcji od Wytworey i potwierdzié to odpowiednim wpisem do Dziennika
Budowy.

Wykonawca montazu powinien zobowigzaé sie do znajomosci i przestrzegania ustalen zawartych
w SST i dokumentacji projektowej, co potwierdza pisemnie zlozeniem odpowiedniej deklaraciji
Inzynierowi. W czasie montazu nalezy dopilnowaé, aby prace byly prowadzone zgodnie z
projektem organizaciji robaot.

5.3.2. Prace przygotowawcze i pomiarowe

Przed przystgpieniem do montazu konstrukcji nalezy wyznaczyé lub skontrolowac:

- potozenie osi pali pomostu,

- poziom korony pal pali pomostu.

5.3.3. Wykonanie potgczen spawanych

Potaczenia spawane powinny by¢ wykonane zgodnie z ,Projektem technologii spawania" i w ilosci
przewidzianej dokumentacjg projektowg. Wykonanie dodatkowych spoin wymaga zgody Inzyniera.
Kazda spoina powinna by¢ oznaczona osobistym znakiem spawacza, wybitym na obu kohcach
krotkich spoin w odlegtosci 10-15 mm od brzegu, na diugich spoinach co 1,0 m. Na Wytwoércy
spoczywa obowigzek prowadzenia Dziennika spawania.

W czasie spawania wilgotno$¢ wzgledna powietrza nie moze by¢ wieksza niz 80%, a temperatura
nie nizsza niz +5 °C. W czasie opaddéw atmosferycznych, mgty lub mzawki miejsce spawania i
stanowiska spawaczy nalezy ostonic.

Powierzchnie tgczonych elementéw powinny by¢ wolne od zgorzelin, rdzy, farby, ttuszczu i innych
zanieczyszczeh na szerokosci nie mniejszej niz 15 cm.

Spoiny powinny posiadac klase zgodng z dokumentacjg projektowq i projektem spawania.

Spoiny czotowe powinny by¢ podspawane lub wykonane takg technologig, aby gran bytfa jednolita i
gtadka.

Spoiny po wykonaniu powinny by¢ obrobione mechanicznie. Dopuszczalna wadliwosé spoiny
czotowej wg PN-85/M-69775 (PN-EN 970:1999)

- dla ztgczy specjalnej jakosci - klasa wadliwosci W1,

- dla ztgczy normalnej jakosci - klasa wadliwosci W2.

Spoiny czotowe powinny posiadac klase wadliwosci ztgcza R1, a spoiny normalnej jako$ci powinny
odpowiada¢ wadliwosci ztgcza R2 wg PN-87/M-69772 (PN-EN 1435:2001).

Spoiny pachwinowe powinny odpowiada¢ klasie wadliwosci W2 wg PN-85/M-69775 PN-
EN970:1999).
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Wszystkie spoiny po wykonaniu podlegajg badaniu, ocenie jakosci i odbiorowi zgodnie z PN-89/S-
10050. Koszt wszystkich badan przewidzianych SST, normg PN-89/S-10050 i innych zleconych
przez Inzyniera ponosi Wykonawca. Badania mogg wykonywac jedynie laboratoria zaakceptowane
przez Inzyniera.

Wykonawca robot montazowych zobowigzany jest gromadzi¢ petng dokumentacje badan w
postaci radiogramow oraz protokotow, i przekazac je Inzynierowi podczas odbioru kohcowego
konstrukcji.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Wymagania ogoéine

Kontrola jakosci wykonania nowej konstrukcji stalowej jak i nowych elementéw konstrukcji juz
istniejacych polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowg oraz wymaganiami
podanymi w normie PN-89/S-10050 oraz niniejszej SST.

Inzynier w porozumieniu z Wykonawcg, powotuje Komisje Odbioru, ktoérej zadaniem jest
sprawowanie nadzoru nad wykonaniem nowej konstrukcji stalowej jak i nowych elementéw
konstrukciji juz istniejgce;j.

Poszczegodlne etapy wykonania nowej konstrukcji stalowej jak i nowych konstrukgciji juz istniejgcych
sg odbierane przez Komisje poprzez sporzgdzenie odpowiedniego protokotu.

Ocena poszczegdélnych etapéw robét potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

Ogodlne wymagania dotyczgce kontroli jakosci rob6t podano w OST, Wymagania ogdélne”.

6.2. Zakres kontroli i badan:

6.2.1. Materialy

Materiaty stosowane do wykonania elementow konstrukcji stalowej podlegajg kontroli zgodnie z
wymaganiami podanymi w niniejszej SST.

Przed wbudowaniem kazdorazowo stosowane materiaty powinny uzyskac akceptacje Inzyniera.
6.2.2. Konstrukcja stalowa

Wykonanie i montaz konstrukcji stalowej podlega kontroli zgodnie z wymaganiami podanymi w
niniejszej SST.

Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-89/S-10050 oraz
warunkom podanym w niniejszej SST.

6.2.2.1. Kontrole prowadzone w procesie wytwarzania:

- kontrola stali,

- sprawdzenie elementow stalowych,

- sprawdzenie wymiaréw konstrukciji,

- sprawdzenie potgczen,

- sprawdzenie zabezpieczen antykorozyjnych,

- sprawdzenie poprawnosci wykonania konstrukcji poprzez wykonanie prébnego montaz
konstrukcji.

6.2.2.2. Kontrola w czasie transportu i na budowie

Roboty podlegajg odbiorowi, a ocena poszczegdlnych etapdw robot potwierdzana jest wpisem do
Dziennika Budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne wymagania dotyczace obmiaru robét podano w OST ,Wymagania ogdlne".

Jednostkg obmiarows jest:

Dla konstrukciji z profili stalowych tona (kg, t)

8. ODBIOR ROBOT

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru robét podano w OST ,Wymagania ogdlne ".

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogodlne wymagania dotyczgce podstawy ptatnosci podano w OST ,Wymagania ogdlne".

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 10020:2003 Definicje i klasyfikacja gatunkow stali.
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PN —EN 10027-1:1994 Systemy oznaczania stali. Znaki stali, symbole gtéwne

PN-EN 10027-2:1994 Systemy oznaczania stali. Systemy cyfrowe.

PN-EN 10021:1997 Ogodlne techniczne warunki dostawy stali i wyrobéw stalowych.

PN-EN 10079:1996 Stal. Wyroby. Terminologia.

PN-EN 10204+Ak:1997 Wyroby metalowe. Rodzaje dokumentow kontroli.

PN-90/H-01103 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie barwne.

PN-87/H-01104 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Cechowanie.

PN-88/H-01105 Stal. Pétwyroby i wyroby hutnicze. Pakowanie, przechowywanie i transport.
PN-91/H-93407 Stal. Dwuteowniki walcowane na goraco.

PN-H-92203:1994 Stal. Blachy uniwersalne. Wymiary.

PN-H-92200:1994 Stal. Blachy grube. Wymiary.

PN-EN 759:2000 Spawalnictwo, materiaty dodatkowe do spawania. Warunki techniczne dostawy
materiatéw dodatkowych do spawania. Rodzaj wyrobu, wymiary, tolerancje i znakowanie.
PN-91/M-69430 Spawalnictwo. Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania stali. Ogdlne
wymagania i badania.

PN-EN 12070:2002 Materialy dodatkowe do spawania. Druty elektrodowe, druty i prety do
spawania fukowego stali odpornych petzanie. Klasyfikacja.

PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatos¢ powierzchni. Wartosci
liczbowe parametrow.

PN-EN ISO 9013:2002 Spawanie i procesy pokrewne. Klasyfikacja jakosci i tolerancje wymiaréw
powierzchni cietych termicznie (cigcie tlenem).

PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady zigczy spawanych. Nazwy i okreslenia.

PN-85/M-69775 Spawalnictwo. Wadliwos¢ ztgczy spawanych. Oznaczenie klasy wadliwosci na
podstawie ogledzin zewnetrznych.

PN-EN 970:1999 Spawalnictwo. Badania nieniszczgce ztgczy spawanych. Badania wizualne.
PN-87/M69776 Spawalnictwo. Okreslenie wysokosci wad spoin na podstawie gestosci optycznej
obrazu na radiogramie.

PN-87/M-69772 Spawalnictwo. Klasyfikacja wadliwosci ztgczy spawanych na podstawie
radiogramdéw.

10.2. Inne dokumenty:

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r.. Nr 207, poz.
2016; z pdzniejszymi zmianami),

2. Ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r., Nr 92, poz.
881),3. Ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r, Nr 166,
poz.1360, z pézniejszymi zmianami).
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

STOLARKA | SLUSARKA

SPIS TRESCI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

1.2. Zakres stosowania SST

1.3. Zakres robét objetych SST

1.4. Okreslenia podstawowe

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robét

2. MATERIALY

3. SPRZET

4. TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady wbudowywania stolarki okiennej.
5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki okiennej
5.3. Zasady wbudowywania stolarki drzwiowej i wrét
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji
Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robot zwigzanych z osadzeniem stolarki i Slusarki drzwiowe;.
Szczegodtowa specyfikacja technicznej (SST) stosowana jest jako dokument przetargowy i
kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1 OST.
1.3. Zakres robét objetych Specyfikacja
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z
osadzeniem stolarki drzwiowe;j.
1.4. Okreslenia podstawowe
Gotowa stolarka drzwiowa.
1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnosé¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru.
2. MATERIALY
Dokumentacja techniczna przewiduje zastosowanie typowej stolarki drzwiowej posiadajgcej
Aprobaty Techniczne dopuszczajgce do stosowania w budownictwie.
Wbudowac¢ nalezy stolarke kompletnie wykorczong wraz z okuciami i powtokami malarskimi
Drzwi wewnatrz lokalowe - szczegotowy opis zamieszczono wg opisu technicznego.
2.3.1 Okucia budowlane
Kazdy wyréb stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajgce tgczace,
zabezpieczajgce i uchwytowe - ostonowe.
Okucia w drzwiach i oknach nalezy sprawdzi¢ - w szczeg6lnosci nalezy je wyregulowac.
2.3.2. Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich
norm - wymaganiom okreslonym w $wiadectwie ITB dopuszczajgcym do stosowania wyroby
stolarki budowlanej wyposazone w okucie, na ktore nie zostata ustanowiona norma.
Okucia nie zabezpieczone nalezy, przed zamocowaniem, pokry¢ minia otowiana lub farba ftalowa,
chromianowg przeciwrdzewna.
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2.4 Stolarka drzwiowa stalowa

Powierzchnia zabezpieczona fabrycznie powtokami malarskimi i antykorozyjnymi.

2.5. Sktadowanie elementéw

Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢ w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Podlogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i réwne.

Wyroby gotowe nalezy uktada¢ w jednej lub kilku warstwach w odlegtosci nie mniejszej niz 1m od
czynnych urzadzenh grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

3. SPRZET

Specjalistyczny sprzet zgodny z technologig producenta stolarki w uzgodnieniu z Inspektorem
Nadzoru.

4. TRANSPORT

Zatadunek, transport, roztadunek i sktadowanie materiatdw powinny odbywaé sie tak aby
zachowac ich dobry stan techniczny.

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytlki powinna zawieraC wszystkie elementy
przewidziane norma lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu
przechowywac i transportowa¢ w odrebnych opakowaniach.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub
jednostek kontenerowych. Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu
zaakceptowanymi przez Inspektora Nadzoru oraz zabezpieczone przed uszkodzeniami,
przesunieciem lub utrata statecznosci. Sposéb skladowania w/g punktu 2.5.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Zasady wbudowywania stolarki drzwiowej

Przy montazu drzwi nalezy Scisle stosowac sie do zaleceh producenta, w szczegdlnosci stosowaé
zalecane kotwy i Srodki uszczelniajgce.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Odbiér wbudowanych oscieznic drzwiowych i okiennych

Odchylenie od pionu lub poziomu dla oscieznic drzwiowych i okiennych nie powinno by¢ wigksze
niz 2 mm na | m i nie wiecej niz 3 mm na catej dlugosci stojaka lub nadproza oscieznicy
najwieksze dopuszczalne zwichrowanie oscieznicy z ptaszczyzny pionowej nie moze by¢ wiekszy
niz 2 mm.

6.2. Odbiér wbudowanych oscieznic drzwiowych i okiennych

Przy odbiorze koncowym montazu stolarki okiennej i drzwiowej nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce
badania:

-Sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg projektowo-kosztorysowg powinny by¢ przeprowadzone
przez porownanie zamontowane;j stolarki z projektem technicznym i opisem kosztorysowym oraz
stwierdzenie wzajemnej zgodnosci na podstawie ogledzin oraz pomiaru.

-Sprawdzenie atestow dopuszczenia wyrobow do stosowania w budownictwie uzytych materiatow.
-Sprawdzenie stanu technicznego stolarki i wrét (w szczegdlnosci oszklenie, okucia, inne
akcesoria itp.).

-Sprawdzenie osadzonej stolarki (prawidtowe dziatanie oku¢, prawidtowe zamykanie i otwieranie
skrzydet stolarki i elementéw segmentowych wroét, prawidtowe uszczelnienie miedzy oscieza i
oscieznicg).

-Podczas odbioru nalezy sprawdzi¢ wszystkie zalecenia podane w p.5 oraz zalecenia producentéw
wbudowywanych wyrobdow.

Jezeli wszystkie badania daty wyniki dodatnie, wykonane roboty nalezy uzna¢ za zgodne z
wymogami kontraktu. Jezeli cho¢ jedno badanie dato wynik ujemny, wykonane roboty nalezy
uznac¢ za niezgodne z wymogami norm i kontraktu w takiej sytuacji Wykonawca obowigzany jest
doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z normg i przedstawic je do ponownego odbioru.

7. OBMIAR ROBOT
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Jednostkg obmiaru jest 1 m? (metr kwadratowy) zamontowanych okien Jednostkg obmiaru jest 1
m? (metr kwadratowy) zamontowanych drzwi. Jednostka obmiaru jest 1 szt. (sztuka)
zamontowanej oscieznicy drzwi.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robot podano w ST-00.00.00 ,Wymagania ogolne” pkt 8.

Roboty uznaje sie za wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena wykonania 1 m? montazu stolarki okiennej obejmuije:

-roboty przygotowawcze

-zakup i dostawg materiatow

-wykonanie i montaze stolarki okiennej

-testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

Cena wykonania 1 m? montazu stolarki drzwiowej obejmuije:

-roboty przygotowawcze

-zakup i dostawg materiatow

-wykonanie i montaze stolarki drzwiowej

-testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

Cena wykonania 1 szt. montazu oscieznic drzwi:

-roboty przygotowawcze

-zakup i dostawg materiatéw

-wykonanie i montaze oscieznic

-testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

Cena wykonania 1 m2 scianek oszklonych obejmuje:

-roboty przygotowawcze

-zakup i dostawg materiatéw

-wykonanie i montaz scianek oszklonych

-testy i pomiary zgodnie z pkt. 6 ST

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-SS/B-10085 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania

PN-1SO 8930:1997 Podstawy projektowania i niezawodnosci konstrukcji budowlanych.
Terminologia

PN-ISO 8930/Ak: 1997 Podstawy projektowania i niezawodnosci konstrukcji budowlanych.
Technologia (Arkusz krajowy)

PN-B-01040:1994 Rysunek konstrukcyjny budowlany. Zasady ogdélne

PN-90/B-03001 Konstrukcje i podtoza budowli

PN-B-03002:1999 Konstrukcje murowe niezbrojone. Projektowanie i obliczenia
PN-B-03002:1999/Apl:2001 Konstrukcje murowe niezbrojone. Projektowanie i obliczenia” (Zmiana
AZI)

PN-B88/B-03004 Kominy murowane i zelbetowe. Obliczenia statyczne i projektowanie
PN-B-03340:1999 Konstrukcje murowe zbrojone. Projektowanie i obliczenia

PN-68/B-10020 Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze

DIN4108 ISO 9001 1SO 9002

10.2. Inne dokumenty

Aprobata ITB nr AT 152893/98 okna i drzwi balkonowe Aprobata ITB nr AT 153135/98 drzwi
zewnetrzne

Aprobata ITB nr AT 153093/98 drzwi wewnetrzne, $cianki dziatowe. Swiadectwa dopuszczenia
produktéw do wbudowania

Instrukcje producentéw odnosnie montazu, sposobu uzytkowania i warunkoéw gwarancyjnych.
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Instrukcja wbudowywania okien i drzwi balkonowych drewnianych zewnetrznych COBP
Budownictwa ogdélnego
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

SLUSARKA | STOLARKA METALOWA
SPIS TRESCI
1. WSTEP
1.1 Przedmiot SST
1.2. Zakres stosowania SST
1.3.Zakres robot objetych SST
1.4.Podstawowe okreslenia
1.5.0g06Ine wymagania dotyczgce robdt
2. MATERIALY
3.SPRZET
4 TRANSPORT
5.WYKONANIE ROBOT
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7 OBMIAR ROBOT
8.0DBIOR ROBOT
9.PODSTAWY PLATNOSCI
10. PRZEPISY ZWIAZANE
1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem szczegotowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania i odbioru
Slusarki
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdbtowa specyfikacja techniczna jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot okreslonych w OST
1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i
majgce na celu wykonanie montazu slusarskich w budynku.
- Slusarka okienna i drzwiowa
- Drobne elementy Slusarskie w budynku
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami
1.5. Ogdlne wymagania dotyczgce robét
Wykonawca robaét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru

2. MATERIALY
2.1. Aluminium

Do wykonania elementéw Slusarki aluminiowej nalezy stosowaé powszechnie produkowane
materiaty aluminiowe odpowiadajgce normom przedmiotowym. Do tgczenia poszczegdinych
elementéw oraz wyrobow Slusarki nalezy stosowac nity, wkrety, sruby i nakretki, ktére
odpowiadajg wymaganiom normy.
2.2. Powloki malarskie

Materiaty na powtoki malarskie wg p. B 15.00.00 niniejszej SST.
2.3. Okucia

Wyroby Slusarskie powinny by¢ wyposazone w okucia zamykajace i zabezpieczajgce.
2.4, Badania na budowie
2.4.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskac¢
akceptacje Inspektora Nadzoru.
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2.4.2. Kazdy element dostarczony na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:
*zgodnosci z projektem;
*zgodnosci z atestem wytworni;
*jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji
sjakosci powtok antykorozyjnych;
*Odbiér konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen
w czasie transportu potwierdza Inspektor Nadzoru wpisem do dziennika budowy.
2.5. Slusarka aluminiowa
Wbudowa¢ nalezy $lusarke kompletnie wykonczong wraz z okuciami, uszczelkami i
powtokami antykorozyjnymi i szkleniem.
2.5.1. Na elementy Slusarki stosowac ksztattowniki stalowe ze stali St3 SX wg PN-88/H-84020.
Potgczenia elementow wykonywacé jako spawane lub skrecane na sruby. Dopuszczalne btedy
wykonania elementéw powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-80/M-02138.
2.5.2.Uszczelki i przektadki powinny odpowiadaé nastepujgcym wymaganiom.
stwardosé Shor'a min. 35 - 40°;
*wytrzymatos¢ na rozcigganie ok. 8,5 Mpa;
*odpornos¢na temperature od -30 do + 80° C;
*palnosé — nie powinny rozprzestrzenia¢ ognia;
*nasigkliwosc¢ - nie nasigkliwe;
strwatos¢ min. 20 lat.
2.5.3. Powierzchnie elementow nalezy pokryc¢ farbami ftalowymi.
3. SPRZET
Do wykonania i montazu slusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

4. TRANSPORT

Kazda partia wyrobdw powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane projektem lub
odpowiednig normg. Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.
Elementy mogg by¢ przewozone dowolnym srodkiem transportu, oraz zabezpieczy¢ przed
uszkodzeniem, przesunieciem oraz utratg statecznosci.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzié:
-mozliwos¢ mocowania elementéw do Scian i innych elementéw konstrukcyjnych budynku;
-jakos$c¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.
5.2. Elementy powinny byé osadzone zgodnie z dokumentacja techniczna lub instrukcja
zaakceptowana przez Inspektora Nadzoru.
5.3. Powloki malarskie powinny by¢ jednolite, bez widocznych poprawek Sladéw pedzla, rys i
odpryskow i spetnia¢ wymagania podane dla robota malarskich
6. KONTROLA JAKOSCI
6.1. Badanie materiatéw uzytych na konstrukcje nalezy przeprowadzi¢ podstawie zatgczonych
zaswiadczen o jakosci wystawionych przez producenta stwierdzajgcych zgodnos¢ wykonanych
elementdéw z obowigzujgcymi normami i przepisami. Podczas ogledzin nalezy sprawdzi¢
kompletnosc Slusarki (szklenia, powtok malarskich i zabezpieczajgcych, okuc)
Roboty podlegajg odbiorowi na zgodnie z OST
7. OBMIAR ROBOT
Jednostkg obmiaru jest 1m?
8. ODBIOR SLUSARKI
Odbioru slusarki nalezy dokonaé po jej wbudowaniu. Sprawdzeniu podlega prawidtowos¢
obsadzenia, kompletnos¢ Slusarki zgodnie z punktem 6.1 oraz zakres otwierania.
9. PODTAWA PLATNOSCI
Ptaci sie w jednostkach wg punktu 7. za przygotowanie i dostarczenie na miejsce montazu,
zamontowanie, uszczelnienie otwordw, oczyszczenie stanowiska pracy.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-80/M-02138 Tolerancje ksztattu i potozenia. Wartos¢.

PN-88/H-84020 Stal niskostopowa konstrukcyjna ogdélnego przeznaczenia - Gatunki.
PN-83/H-84017 Stal niskostopowa konstrukcyjna trudno rdzewiejgca - Gatunki
PN-89/H-84023.05 stal okreslonego zastosowania - stal niskoweglowa wyzszej jako$ci,
niskostopowa i stopowa Gatunki

PN-91/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
PN-88/B-01808 Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Zasady okreslania uszkodzen
powtok zabezpieczajgcych konstrukcje stalowe i zelbetowe

PN-71/H-97053 Ochrona przed korozjg. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogélne wytyczne
PN-79/H-97070 w czesci dotyczacej postanowien w p. 3.3 (Dokumentacja techniczno
technologiczna)
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ROBOTY IZOLACYJNE

SPIS TRESCI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

1.2. Zakres stosowania SST

1.3. Zakres robot objetych SST
1.4.0Okreslenia podstawowe.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogolne

2.2. Materiaty do izolacji przeciwwilgociowych
2.3. Materiaty do izolacji termicznych
3. SPRZET

4. TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Materiaty izolacyjne

6.2. Wyniki odbiorow

7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWY PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1.WSTEP

1.1.Przedmiot SST.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru izolacji.

1.2.Zakres stosowania SST.

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1 OST.

1.3. Zakres robot objetych SST.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie izolacji przeciwwodnej, przeciwwilgociowej i termicznej w obiekcie objetym
przetargiem.

Izolacje przeciwwodne i przeciwwilgociowe.

Izolacje termiczne.

1.4.0kreslenia podstawowe.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

2. MATERIALY

2.1.Wymagania ogolne.

2.1.1. Wszystkie materialy do wykonania izolacji przeciwwilgociowych powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w normach panstwowych lub Swiadectwach ITB, dopuszczajgcych dany
materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

2.1.2. Do papowych izolacji nalezy stosowac papy o wktadach nie podlegajgcych rozktadowi
biologicznemu, do ktérych zalicza sie papy na tkaninie z widkien szklanych i na welonie szklanym
oraz papy na witdknie.

2.1.3. Lepiki i kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na tgczone materiaty i powinny wykazywac
dostateczng odpornos¢é w srodowisku, w ktérym zostajg uzyte, oraz nalezytg przyczepnosc do
sklejanych materiatow, okreslong wg metod badan podanych w normach panstwowych i
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Swiadectwach ITB.

2.1.4. Materialy izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposéb
wskazany w normach panstwowych i Swiadectwach ITB.

2.3. Materiaty do izolacji termicznych.

2.3.1. Styropian.

Styropian odmiany G - T samogasnacy do ocieplenia na ptyty betonowe o gestosci min. 25 kg/m3.
a) Wymagania.

Piyty styropianowe powinny posiadac¢ barwe granulek styropianowych, wstepnie

spienionych. Dopuszcza sie wystepowanie wgniotéw i miejscowych uszkodzen:

- dla ptyt o grubosci ponizej 30mm — o gtebokosci do 4mm,

- dla ptyt o grubosci powyzej 30mm — o gtebokosci do 5mm,

taczna powierzchnia wad nie moze przekracza¢ 50 cm2, a powierzchnia najwiekszej
dopuszczalnej wady 10cm2.

Wymiary:

- dtugosc¢ - 3000, 2000, 1500,1000, 500mm — dopuszczalne odchyiki + 0,5%,

- szerokos¢ — 1200, 1000, 600, 500mm — dopuszczalne odchytki + 1,5mm,

- grubos¢ — 20 - 500mm co 10mm — dopuszczalne odchytki + 0,5%.

b) Pakowanie.

Piyty styropianowe uktada sie w stosy o pojemnosci 0,5 - 3,6 m3, przy czym wysokos¢ stosu nie
powinna by¢ wyzsza niz 1,2 m.

Na opakowaniu powinna by¢ naklejona etykietka zawierajgca nazwe zaktadu, oznaczenie, nr partii,
date produkcji, ilo$¢ i pieczagtke pakowacza.

c) Przechowywanie.

Piyty styropianowe nalezy przechowywac w opakowaniu z dala od zrédet ognia.

d) Transport.

Ptyty styropianowe nalezy przewozi¢ w opakowaniu z zachowaniem przepisow BHP i ruchu
drogowego.

2.3.2. Wetna mineralna.

W postaci piyt, filcow i mat.

Wymagania:

- wilgotnos¢ wetny max. 2% suchej masy,

- ptyty powinny mieC na catej powierzchni jednakowg twardos¢ oraz Scisliwosé.

Piyty do ocieplania stropodachéw pod bezposrednie krycie papg powinny spetnia¢ nastepujgce
wymagania:

- Scisliwos¢ pod obcigzeniem 4kPa nie wieksza niz 6% poczatkowej grubosci,

- wytrzymatos¢ na rozrywanie sitg prostopadtg do powierzchni nie mniejsza niz 2kPa,

- nasigkliwos¢ po 24 godz. zanurzenia w wodzie nie wigksza niz 40% suchej masy.

Wyréb z wetny mineralnej nalezy mocowa¢ do podioza przez przyklejenie lepikiem asfaltowym na
gorgco.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT

Wg punktu 2 niniejszej specyfikacji.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1.1zolacje przeciwwilgociowe

5.1.1. Przygotowanie podktadu.

a) Podktad pod izolacje powinien by¢ trwaly, nieodksztatcalny i przenosi¢ wszystkie dziatajgce nan
obcigzenia.

b) Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ rowna, czysta i odpylona.

5.2. Izolacje termiczne

5.2.1. Do wykonywania izolacji stosowac materiaty w stanie powietrzno - suchym.
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5.2.2. Warstwy izolacyjne winny by¢ uktadane szczegdlnie starannie. Plyty styropianowe nalezy
uktadac¢ na styk bez szczelin. Plyty winny by¢ przyciete na miare bez ubytkoéw i wyszczerbien. Przy
uktadaniu ptyt w kilku warstwach, kazdg warstwe uktadac¢ mijankowo. Przesuniecie stykdw winno
wynosi¢ minimum 3cm.

5.2.3. Przy wykonywaniu ocieplenia scian warstwowych ptyty powinny by¢ wbudowywane w czasie
wznoszenia $cian. Nalezy wykona¢ 50cm wysoko$ci jednej warstwy Sciany, zmontowaé ptyty, a
nastepnie wykona¢ drugg warstwe sciany.

5.2.4. W czasie przerw w pracy wbudowane materiaty nalezy chronic¢ przed zawilgoceniem (przez
nakrycie folig lub papg).

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Materialy izolacyjne.

Wymagana jako$¢ materiatdw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zadwiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jakosci, zamieszczonym na opakowaniu lub innym
réownorzednym dokumentem. Materiaty izolacyjne dostarczone na budowe bez dokumentéw
potwierdzajacych przez producenta ich jakos¢ nie mogg by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbidr materiatéw izolacyjnych powinien obejmowac sprawdzenie zgodnosci z dokumentacjg
projektowg oraz sprawdzenie wtasciwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi atestami
wytwérey. W przypadku zastrzezen, co do zgodnosci materiatu z zadwiadczeniem o jakosci,
wystawionym przez producenta, powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy
panstwowej.

Nie dopuszcza sie stosowania do robot materiatow izolacyjnych, ktérych wtadciwosci nie
odpowiadajg wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowac rowniez materiatdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

6.2. Wyniki odbiorow

Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowa robét jest m® powierzchni zaizolowanej. llo$¢ robot okresla sie na podstawie
projektu, z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbidr robdt izolacyjnych powinien odbywac sie przed wykonaniem tynkow i innych robot
wykonczeniowych. Podstawe do odbioru robo6t izolacyjnych powinny stanowi¢ nastepujgce
dokumenty:

a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

c) zaswiadczenie o jakosci materiatéw i wyrobdw dostarczonych na budowe,

d) protokoty odbioru poszczegdlnych etapéw robét zanikajgcych,

e) protokoty odbioru materiatéw i wyrobow,

f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez wykonawce.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi sie za ustalong ilo$¢ m? powierzchni izolacji wg ceny jednostkowej, ktora obejmuije:

- czyszczenie podtoza,

- dostarczenie materiatow,

- zagruntowanie podtoza,

- utozenie warstw izolacyjnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlano — montazowych. Cze$¢ | - Roboty
ogolnobudowlane. MBIPMB i ITB, Warszawa 1977, wyd.lI.

Wytyczne stosowania styropianu w budownictwie ITB Warszawa 1972.

Wytyczne stosowania folii polietylenowej szerokiej w budownictwie ITB. Warszawa 1974.
Wytyczne wykonywania rob6t budowlano — montazowych w okresie zimowym przy temp. —
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15@C. Zeszyt |. Roboty izolacyjne i pokrywcze ITB Warszawa 1973.
Wytyczne wykonania roboét izolacyjnych metodg natryskowa. COB — RPI Budowlane. Katowice

1974.

Instrukcje stosowania w budownictwie kitow trwale plastycznych jednosktadnikowych POLKIT
i OLKIT, ITB Warszawa 1979.

Instrukcja stosowania tasm dylatacyjnych z polichlorku winylu. ITB Warszawa 1973.
Swiadectwo ITB nr 351/75. Powtoki izolacyjne z asfaltowych emulsji kationowych i latekséw
butadieno — styrenowych wykonane metodg natryskowas.

Swiadectwo ITB nr 351/79. Piyty pilSniowe porowate o podwyzszonej odpornosci na dziatanie
grzybow domowych.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ROBOTY GLAZURNICZE
SPIS TRESCI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

1.2. Zakres stosowania SST

1.3. Teren budowy

2. MATERIALY

3. SPRZET

4. TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWY PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot specyfikacji SST
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
oraz odbioru robot oktadzinowych z ptytek ceramicznych.
W zakres robot objetych specyfikacjg wchodzi:

- pokrycie scian ptytkami (okfadziny).
1.3.Teren budowy
1.3.1.Charakterystyka terenu budowy
Roboty realizowane wewnagtrz budynku.
1.3.2.Przekazanie terenu budowy
Zamawiajgcy przekazuje wykonawcy teren budowy w czasie i na warunkach okreslonych w
warunkach umowy.
1.3.3.0chrona wiasnosci i urzadzen
Wykonawca jest odpowiedzialny za ochrone istniejgcych instalacji naziemnych i podziemnych
urzgdzen znajdujgcych sie w obrebie placu budowy.
1.3.4.0chrona srodowiska w trakcie realizacji robot
W trakcie realizacji rob6t wykonawca jest zobowigzany zna¢ i stosowaé sie do przepiséw
zawartych we wszystkich regulacjach prawnych w zakresie ochrony srodowiska. W okresie
realizacji, do czasu zakonczenia robét, wykonawca bedzie podejmowat wszystkie sensowne kroki
zeby stosowac sie do wszystkich przepiséw i normatywoéw w zakresie ochrony $rodowiska na
placu budowy i poza jego terenem, unika¢ dziatan szkodliwych dla innych jednostek
wystepujacych na tym terenie w zakresie zanieczyszczen, hatasu lub innych czynnikéw
powodowanych jego dziatalnoscia.
1.3.5.Zapewnienie bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
Wykonawca dostarczy na budowe i bedzie utrzymywat wyposazenie konieczne dla zapewnienia
bezpieczehstwa. Zapewni wyposazenia w urzgdzenia socjalne, oraz odpowiednie wyposazenie i
odziez wymagang dla ochrony zycia i zdrowia personelu zatrudnionego na placu budowy. Uwaza
sie, ze koszty zachowania zgodnosSci z wspomnianymi powyzej przepisami bezpieczenstwa i
ochrony zdrowia sg wliczone w cene umowna.
Wykonawca bedzie stosowat sie do wszystkich przepiséw prawnych obowigzujgcych w zakresie
bezpieczehstwa przeciwpozarowego. Bedzie stale utrzymywat wyposazenie przeciwpozarowe w
stanie gotowosci, zgodnie z zaleceniami przepiséw bezpieczehstwa przeciwpozarowego, na placu
budowy, we wszystkich urzgdzeniach maszynach i pojazdach oraz pomieszczeniach
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magazynowych. Materialy tfatwopalne bedg przechowywane zgodni 2z przepisami
przeciwpozarowymi. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty powstate w wyniku
pozaru, ktéry mogtby powstac w okresie realizacji rob6t lub zostat spowodowany przez
ktéregokolwiek z jego pracownikéw.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wtasnosci materiatow, wymagan i
sposobow oceny podtozy, wykonanie oktadzin wewnetrznych i zewnetrznych, oraz ich odbiory.
Specyfikacja nie obejmuje wyktadzin i oktadzin chemoodpornych oraz wykonywanych wedtug
metod patentowych lub innych zaprojektowanych indywidualnie dla konkretnego obiektu.

2. MATERIALY

2.1. Ogodlne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i sktadowania

Materiaty stosowane do wykonywania robot oktadzinowych z ptytek ceramicznych powinny miec¢:

- aprobaty techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

- certyfikat lub deklaracje zgodno$ci z aprobatg techniczng lub z PN,

- certyfikat na znak bezpieczenstwa,

- certyfikat zgodnoéci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm
polskich,

- na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Sposob transportu i skladowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi
przez producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgca sktadowanych
na budowie materiatdw przeznaczonych do wykonania robot oktadzinowych.

2.2. Rodzaje materiatéw

2.2.1. Wszelkie materialy do wykonania wykladzin i okladzin powinny odpowiadac¢
wymaganiom zawartym w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB
dopuszczajacych dany materiat do powszechnego stosowania w budownictwie.

2.2.2. Piyty i ptytki ceramiczne Ptytki powinny odpowiadaé¢ nastepujacym normom:

- PN-EN 176:1996 — Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodne;j
E3%. Grupa B I.

- PN-EN 177:1997 — Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
3%<E'6%. Grupa B lla.

- PN-EN 178:1998 — Piytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej
6%<E"10%. Grupa B lIb.

- PN-EN 159:1996 — Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%.
Grupa B llI.

Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa, szczegdlnie
dotyczy to piytek dla ktérych muszg by¢ okreslone takie parametry jak np. stopien sScieralnoéci,
mrozoodpornosc¢ i twardosé.

2.2.3. Kompozycje klejgce i zaprawy do spoinowania Kompozycje klejgce do mocowania plytek
ceramicznych muszg spetnia¢ wymagania PN-EN 12004:2002 Ilub odpowiednich aprobat
technicznych. Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢c wymagania odpowiednich aprobat
technicznych lub norm.

2.2.4. Materiaty pomocnicze Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:

- listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

- $rodki ochrony ptytek i spoin,

- Srodki do usuwania zanieczyszczen,

- $rodki do konserwacji wykfadzin i oktadzin.

Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wilasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.

2.2.5. Woda
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Do przygotowania kompozycji klejgcych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowaé nalezy
wode odpowiadajgca wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do
betondw i zapraw.” Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu

Do wykonywania robét oktadzinowych nalezy stosowac:

- szczotki witosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

- szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

- narzedzia lub urzgdzenia mechaniczne do ciecia ptytek,

- pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkow 6- 12 mm do
rozprowadzania kompozycji klejacych,

- faty do sprawdzania rownosci powierzchni,

- poziomnice,

- mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozyciji klejacych,

- pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania, ggbki do mycia i czyszczenia, wktadki
(krzyzyki) dystansowe.

4. TRANSPORT

4.1. Transport i sktadowanie materiatow

Transport materiatow do wykonania oktadzin nie wymaga specjalnych srodkow i urzgdzenh. Zaleca
sie uzywa¢ do transportu samochoddéw pokrytych plandekami lub zamknietych. W czasie
transportu nalezy zabezpieczy¢ przewozone materiaty w sposob wykluczajgcy ich uszkodzenie. W
przypadku duzych iloéci materialdow zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do
zatadunku i roztadunku tadunku urzgdzen

mechanicznych. Sktadowanie materiatbw na budowie musi by¢ w pomieszczeniach zamknietych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Wykonanie okladzin

5.1.1. Podtoza pod oktadzine

Podtozem pod okfadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga by¢:

- 8ciany betonowe

- otynkowane mury z elementow drobno wymiarowych

- ptyty gipsowo-kartonowe.

Przed przestgpieniem do robdt oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowo$é przygotowania
podtoza.

Podtoza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek srodkow antyadhezyjnych i
starych powtok, bez rakow, peknie¢ i ubytkéw. Potgczenia i spoiny miedzy elementami
prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i rowne. W przypadku wystgpienia nierébwnosci nalezy je
zeszlifowac, a ubytki i uskoki wyréwnac

zaprawg cementowg lub specjalnymi masami naprawczymi. W przypadku scian z elementéw
drobno wymiarowych tynk powinien byé dwuwarstwowy (obrzutka i narzut) zatarty na ostro,
wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4- M7. W przypadku oktadzin
wewnetrznych Sciana z elementow drobnowymiarowych moze by¢ otynkowana tynkiem gipsowym
zatartym na ostro marki M4-M7. W przypadku podtéz nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie
preparatem gruntujgcym (zgodnie z instrukcjg producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetniaé¢ nastepujgce wymagania:
- powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkéw i ttustych plam, oczyszczona ze

starych powtok malarskich,

- odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone
tatg kontrolng o dtugosci 2m, nie moze przekracza¢ 3mm przy liczbie odchytek nie wiekszej niz 3
na diugosci taty,
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- odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4mm na wysokosci
kondygnacji,

- odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wieksze niz 2mm na 1m.

Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejgcych
na podtozach pokrytych starymi powlokami malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej,
cementowo wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

5.2. Wykonanie oktadzin

Przed przestgpieniem do zasadniczych robét oktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie
niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug, wymiaréw, gatunku i odcieni
oraz rozplanowa¢ sposob uktadania ptytek. Potozenie piytek nalezy rozplanowac¢ uwzgledniajac
ich wielko$¢ i przyjetg szeroko$¢ spoin. Na jednej Scianie piytki powinny by¢ rozmieszczone
symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowg szeroko$¢, wiekszg niz potowa ptlytki.
Szczegdlnie starannego rozplanowania wymaga okfadzina zawierajgca okreslone w dokumentac;ji
wzory lub skfadajgca sie z, roznego rodzaju i wielkosci ptytek.

Przed uktadaniem ptytek na $cianie nalezy zamocowac¢ prosta, gtadka tate drewniana lub
aluminiowa. Do usytuowania taty nalezy uzyé poziomicy. Late mocuje sie na wysokosci cokotu lub
drugiego rzedu ptytek. Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje
klejagcg. Wybdér kompozycji zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagah stawianych
okfadzinie. Kompozycje klejgca nakiada sie na podtoze gtadka krawedzig pacy a nastepnie
.przeczesuje” sie powierzchnie zebata krawedzig ustawiona pod katem okoto 50°. Kompozycja
klejacg powinna by¢ roziozona réwnomiernie i pokrywa¢ catg powierzchnie podtoza. Wielo$¢
zebow pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane wielkoS¢ zebdw i konsystencja
kompozycji sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65%
powierzchni ptytki.

Powierzchnia z natozona warstwa kompozyciji klejgcej powinna wynosi¢ okoto 1m? lub pozwoli¢ na
wykonanie oktadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej w zaleznosci od rodzaju i réwnosci podtoza oraz rodzaju i
wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6mm.

Ukfadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, ze
powinna znalez¢ sie tam cata ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana, ukfadanie nalezy
zaczgC od przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu.

Uktadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na $cianie, docisnieciu i ,mikro-ruchami” ustawieniu na
wiasciwym miejscu przy zachowaniu wymaganej wielkosci spoiny. Dzigki duzej przyczepnosSci
Swiezej zaprawy klejowej po docisnieciu plytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Ptytki o duzych
wymiarach zaleca sie dobija¢ miotkiem gumowym. Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, uktada sie
zazwyczaj po utozeniu wyktadziny podtogowe;.

Plytki tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednia wysokosc. Dla uzyskania jednakowe;j
wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe. Zalecane szerokosci spoin w zaleznosci
od wymiaréw ptytek podano w pkt. 5.3.2. Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy
usungc¢ jego nadmiar, mozna tez usung¢ wkfadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak
np. drzwiczki rewizyjne szachtéw instalacyjnych. Drobne ptytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnig
licowg naklejane na papier przez co mozliwe jest klejenie nie pojedynczej ptytki lecz wigkszej
ilosci. W trakcie klejenia ptytki te dociska sie do $ciany deszczutkg do uzyskania wymaganej
powierzchni lica. W przypadku oktadania powierzchni krzywych (np. stupdéw) nalezy uzywac
odpowiednich szablondéw dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejacej papier usuwa sie po
uprzednim namoczeniu woda.

Do spoinowania mozna przystapic¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek.

Dokfadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;j.
W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je woda
mokrym pedzlem.
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Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowa) po
powierzchni okfadziny pacg gumowg. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy
ptytkami ruchami prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera sie z
powierzchni ptytek wilgotng gabka. Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzié zaokraglonym
narzedziem i uzyskaC wklesty ksztatt spoiny. Ptaskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie
zaprawy paca z naklejona gtadkg ggbka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy
zapobiec zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotna ggbka.

Przed przestgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegolnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni
porowate;j.

Dla podniesienia jakosci oktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po
stwardnieniu spoiny moga by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujgcymi.

Dobér preparatéw powinien by¢ uzalezniony od rodzaju pomieszczen w ktérych znajdujg sie
oktadziny i stawianym im wymaganiom. Impregnowane mogg byc¢ takze ptytki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Badania przed przestgpieniem do robét

Przed przestgpieniem do rob6t zwigzanych z wykonaniem oktadzin badaniom powinny podlegac
materiaty, ktére bedg wykorzystane do wykonania robot oraz podtoza. Wszystkie materiaty — ptytki,
kompozycije klejgce, jak réwniez materiaty pomocnicze muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich
norm lub aprobat technicznych oraz odpowiadaé parametrom okreslonym w dokumentacji
projektowej. Kazda partia

materiatdbw dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajgcag zgodnos¢ wiasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podkfadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przestgpieniem do wykonywania
robét oktadzinowych. Zakres czynnoéci kontrolnych powinien obejmowac:

- sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podkiadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkow i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

- sprawdzenie réwnosci podktadu, ktore przeprowadza sie przyktadajgc w dowolnych miejscach i
kierunkach 2-metrowatate,

- sprawdzenie wytrzymato$ci podktadu metodami nieniszczgcymi.

Wyniki badan powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora
nadzoru.

6.2. Badania w czasie robét

Badania w czasie robot polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania okladzin z
dokumentacja projektowa i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowos¢ ich wykonania
wywiera wptyw na prawidtowos$¢ dalszych prac. Badania te szczegdlnie powinny dotyczyé
sprawdzenie technologii wykonywanych robdt, rodzaju i grubosci kompozyciji klejgcej oraz innych
robot ,zanikajgcych”.

6.3. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan
dotyczgcych wykonanych oktadzin a w szczegolnosci:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowg i wprowadzonymi zmianami, ktdre naniesiono w
dokumentacji powykonawczej,

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

- prawidtowosci przygotowania podtozy,

- jakosci (wygladu) powierzchni oktadzin,

- prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykow z innymi materiatami i dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocne mogg by¢ wyniki badan dokonanych przed
przystgpieniem do robaét i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy oktadzin scian powinien obejmowacg:
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- sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek;

- utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy sprawdzaé¢ wizualnie i poréwna¢ z wymaganiami
projektu technicznego oraz wzorcem piytek,

- sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocg taty kontrolnej diugosci 2m
przyktadanej w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy tatg a badang
powierzchnig nalezy mierzy¢ z doktadnoscig do 1mm,

- sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomoca cienkiego drutu naciggnietego wzdluz spoin na
catej ich dtugosci (dla poziomych okfadzin $cian) oraz pionu (dla spoin pionowych oktadzin $cian) i
dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1mm,

- sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym miotkiem
(lub innym podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania
ptytek z podktadem,

- sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na
dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1m? nalezy zmierzy¢ szerokos¢ spoin suwmiarkg z
doktadnosécig do 0,5mm,

- grubosc¢ warstwy kompozycji klejgcej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji robét lub
grubos$¢ okreslong na podstawie zuzycia kompozycji klejgcej).

Wyniki kontroli powinny by¢ opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez
przedstawicieli inwestora (Zamawiajgcego) i wykonawcy.

6.4. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace okladzin

6.4.1. Prawidlowo wykonana oktadzina powinna spetniaé nastepujace wymagania:

- cata powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy
oktadzin dla ktérych réznorodnos¢ barw jest zamierzona),

- cala powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek wilasciwej
przyczepnosci) tj. przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawaé gtuchego odgtosu,

- grubosc¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,

- dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekraczac
2mm na dtugosci 2m,

- odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2mm na diugosci 2m,
- spoiny na catej dlugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masg do spoinowania

- dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na diugosci
1m i 3mm na dlugosci catej oktadziny,

- elementy wykonczeniowe okfadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg
producenta.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Zasady obmiarowania

Powierzchnie oktadzin oblicza sie w m? na podstawie dokumentacji projektowej przyjmujac
wymiary w Swietle Scian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza sie powierzchnie
stupow, pilastréw, fundamentéw i innych elementéw wieksze niz 0,25m?2.

W przypadku rozbiezno$¢ pomiedzy dokumentacjg a stanem faktycznym powierzchnie oblicza sie
wedtug stanu faktycznego. Powierzchnie oktadzin okresla sie na podstawie dokumentaci
projektowej lub wg

stanu faktycznego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem oktadzin elementem ulegajgcym zakryciu sg podtoza.
Odbidr podtdz musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robét oktadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego opracowania.
Wyniki badan nalezy poréwnaé z wymaganiami dotyczgcymi podtdéz i okreslonymi odpowiednio
pkt. 5.4. dla oktadzin. Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uznac
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podioza za wykonane prawidtowo tj. zgodnie z dokumentacja i ST i zezwoli¢ na przystgpienie do
robot oktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane.
Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy poditoza poprzez np. Szlifowanie lub
szpachlowanie i ponowne zgtoszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa
(szczegolnie w przypadku zanizonej wytrzymato$ci) podioze musi by¢ skute i wykonane ponownie.
Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem roboét ulegajgcych zakryciu (podtéz) oraz
materiatdw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.2. Odbiér czesciowy

Odbidr czesSciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robot. Odbioru czesdciowego
robot dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedlug zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robdt. Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych
usterek w realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem koncowym. Odbiér czesciowy
robét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy. Protokét
odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robot jezeli umowa
takg forme przewiduje.

8.3. Odbior ostateczny (koncowy)

Odbidr ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robot w odniesieniu do
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowg. Odbiér ostateczny dokonuje
komisja powotana przez Zamawiajgcego na podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikéw
badan i pomiarow oraz dokonanej ocenie wizualnej. Zasady i terminy powotywania komisji oraz
czas jej dziatalnosci powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robo6t obowigzany jest przedtozyé komisji nastepujgce dokumenty:

- dziennik budowy z zapisami dotyczgcymi toku prowadzonych robét,

- aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych

materiatow i wyrobow,

- protokoty odbioru podtoze,

- protokoty odbiorow czesciowych,

-instrukcje producentéw dotyczgce zastosowanych materiatéw,

- wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie przediozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST poréwnac je z
wymaganiami i wielkosciami tolerancji podanymi w pkt. 6.5. oraz dokonac oceny wizualne;j.

Roboty okfadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiaréw sg
pozytywne i dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem
merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny okfadzina nie powinna by¢ przyjeta. W takim
przypadku nalezy przyjaé jedno z nastepujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ oktadzineg i przedstawic jg ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci oktadziny
zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym obnizeniem
wartosci wynagrodzenia w stosunku ustalenn umownych,.

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do
usuniecia wadliwie wykonanych okfadzin, wykonac je ponownie i powtérnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu. Z
czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli Zamawiajgcego i
wykonawcy.

Protokdt powinien zawierac:

- ustalenia podjete w trakcie prac komisiji,

- ocene wynikéw badan,
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- wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,
- stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania oktadzin z zamowieniem.
Protokot odbioru korncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
zamawiajgcym a wykonawca.
Odbidr pogwarancyjny
Odbidr pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktérego dtugosc jest
okreslona w umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu okfadzin po uzytkowaniu
w okresie gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych
zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.
Odbidr pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej oktadzin z uwzglednieniem
zasad opisanych w pkt. 8.4. ,0dbidr ostateczny robot”.
Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawa do zwrotu kaucji gwarancyjnej,
negatywny do dokonania potracen wynikajgcych z obnizonej jakosci robét. Przed uptywem okresu
gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone wady w
wykonanych okfadzinach.
9. PODSTAWA PLATNOSCI
9.1.Sposoéb platnosci
Rozliczenie pomiedzy zamawiajgcym, a wykonawcg bedzie dokonane: -zgodnie z ustaleniami
umowy.
9.2.Zasady obliczania ceny jednostkowej
Ceny jednostkowe za roboty glazurnicze obejmuja:

& robocizne bezposrednig wraz z kosztami,

@ wartos¢ zuzytych materiatbw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnymi
kosztami ubytkéw i transportu na plac budowy,
wartos¢ pracy sprzetu wraz z kosztami,
koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko,
wartos¢ robét pomocniczych i towarzyszgcych
podatki obliczane zgodnie z obowigzujgcymi przepisami (oprocz podatku VAT).
10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Normy
- PN-ISO 13006:2001Ptytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wiasciwosci i znakowanie.
- PN-EN 87:1994Ptytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja, wtasciwosci
i znakowanie.
- PN-EN 159:1996Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%.
Grupa B .
- PN-EN 176:1996Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E<3
%. Grupa B I.
- PN-EN 177:1997Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6
%. Grupa B Il a.
- PN-EN 178:1998Ptytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10
%. Grupa B Il b.
- PN-EN 121:1997Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa
Al
- PN-EN 186-1:1998Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwo$ci wodnej 3%<E<6%. Grupa
Alla. Cz. 1.
- PN-EN 186-2:1998Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwo$ci wodnej 3%<E<6%. Grupa
Alla. Cz. 2.
- PN-EN 187-1:1998Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa
Allb. Cz. 1.
- PN-EN 187-2:1998Ptytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa
Allb. Cz. 2.79

G606

53



- PN-EN 188:1998Ptytki i ptyty ceramiczne o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa A 11l

- PN-70/B-10100Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

- PN-EN ISO 10545-1:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie probek i warunki odbioru.

- PN-EN ISO 10545-2:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiardw i sprawdzanie jakosci
powierzchni. PN-EN I1SO 10545-3:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci
wodnej, porowatosci otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej.

- PN-EN ISO 10545-4:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i sity
tamigce;j.

- PN-EN ISO 10545-5:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia metoda
pomiaru wspotczynnika odbicia.

- PN-EN ISO 10545-6:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgtebne scieranie
ptytek nieszkliwionych.

- PN-EN ISO 10545-7:2000 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na scieranie
powierzchni ptytek szkliwionych..

- PN-EN ISO 10545-8:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnosci liniowej.
- PN-EN ISO 10545-9:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok termiczny.

- PN-EN ISO 10545-10:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodne.

- PN-EN ISO 10545-11:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia
witoskowate ptytek szkliwionych.

-PN-EN ISO 10545-12:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

- PN-EN ISO 10545-13:1990 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemiczne;.

- PN-EN ISO 10545-14:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.

- PN-EN ISO 10545-15:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu.

- PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych réznic barw.

- PN-EN 101:1994 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.

- PN-EN 12004:2002 Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

- PN-EN 12002:2002 Kleje do ptytek. Oznaczenie odksztatcenia poprzecznego dla klejéw
cementowych i zapraw do spoinowania.

- PN-EN 13888:2003 Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

- PN-EN 12808-1:2000 Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci chemicznej
zapraw na bazie zywic reaktywnych.

- PN-EN 12808-2:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na
Scieranie.

- PN-EN 12808-3:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymatosci na
zginanie i Sciskanie.

- PN-EN 12808-4:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.

- PN-EN 12808-5:2002(U) Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5: oznaczenie nasigkliwosci
wodne;.

- PN-88/B-32250 Materiaty budowlane. Woda do betondw i zapraw.

10.2. Dokumenty odniesienia

- przedmiar robot,

- kosztorys ofertowy,

- umowa zawarta pomiedzy Zamawiajgcym a Wykonawca,
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

SCIANKI | OKLADZINY Z PLYT G-K
SPIS TRESCI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

1.2. Zakres stosowania SST

1.3. Zakres robét objetych SST
1.4.0Okreslenia podstawowe
1.5.0g06Ine wymagania dotyczace robot
2. MATERIALY

3. SPRZET

4. TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWY PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP
1.1.Przedmiot ST
Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru oktadzin z plyt gipsowo-kartonowych (suchych tynkéw gipsowych).
1.2.Zakres stosowania SST
Specyfikacja techniczna (SST) stanowi dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robét wymienionych w pkt. 1.1.
1.3.Zakres robét objetych SST
Okfadziny z ptyt gipsowo-kartonowych, ktérych dotyczy specyfikacja stanowig poszycie azurowej
konstrukcji scian i, sufitéw w systemie lekkiej zabudowy szkieletowej, jak i oktadziny zastepujgce;j
tynki na $cianach i sufitach murowanych wykonywanych z materiatéw tradycyjnych.
Oktadziny objete niniejszg SST ksztattujg forme architektoniczng danego elementu
konstrukcyjnego, wykonywane sg recznie z pityt gipsowo-kartonowych odpowiadajgcych
wymaganiom norm lub aprobat technicznych.
.Prawa" strona ptyty gipsowo-kartonowej petni role jej lica i po zamontowaniu skierowana jest do
wnetrza pomieszczenia. Strona ,lewa" ptyty (niewidoczna po zamontowaniu) posiada nadruk z
symbolem producenta oraz zaktadkowe potgczenia kartonu.
1.4.0kreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z ustawg Prawo budowlane, wydanymi do niej
rozporzgdzeniami wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm, aprobat technicznych, a
mianowicie:
* roboty budowlane przy wykonaniu okfadzin z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy rozumieé
wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem okfadzin z ptyt gipsowo — kartonowych
zgodnie z ustaleniami projektowymi,
* Wykonawca - osoba lub organizacja wykonujgca ww. roboty budowlane,
» procedura - dokument zapewniajgcy jakos¢, definiujacy ,jak, kiedy, gdzie i kto? wykonuje i
kontroluje poszczegodlne operacje robocze - procedura moze byC zastgpiona przez normy,
aprobaty techniczne i instrukcje,
« ustalenia projektowe - ustalenia podane w dokumentacji technicznej zawierajgce dane opisujgce
przedmiot i wymagania jakosciowe wykonania oktadzin.
1.5.0g6lne wymagania dotyczace robot
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Przy wykonywaniu okfadzin z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzegaé¢ zasad podanych w
normie PN-72/B-10122 ,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze".
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogélne" ST-KT-060/00.00 pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1.0g6lne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w
ST,WYMAGANIA OGOLNE"-ST-KT-073/00.00 pkt 2

2.2.Piyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiada¢ wymaganiom okreslonych w normie PN-B-
79405 - wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych

Warunki techniczne dla ptyt gipsowo-kartonowych

Tablica 1
. GKFI
vmacan;: TR ookl GKF GKBI _
Lp. Wymagania GKB zwykia ognioodporna | wodoodporna wodo-i
ognioodpor
na
1 2 3 4 5 6
1. Powierzchnia rowna, gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikow 1 krawedzi
7 Przyczepnosc kartonu | karton powinien by¢ ztaczony z rdzeniem gipsowym w (aki
do rdzenia gipsowego sposdb, aby przy odrywaniu reka rwa sie, nie powodujac
odkleiania sie od rdzenia
Wymiary i tolerancic grubos¢ 9.5+0,5; 12,540,5; 15+0,5; >1820,5
3. ’ 1111(11[]“1[1]0] erancye szeroko$¢ 1200 (+0:-5,0)
diugos¢ [2000-3000](+0:-6)
prostopadiosé roznica w dlugosei przekatnych "5
Masa 1 m 9.5 <9,5 - - -
4. plyty o 12,5 <12.5 11,0-13,0 <12.5 11-13.0
grubosci [kg] 15,0 <15.0 13,5-16,0 <15.0 13.,5-15.0
>18,0 <18.0 16,0-19,0 - -
3. Wilgotnosé [ %] <10,0
6. | Trwatos¢ struktury przy - =20 - >20
onalaniu [min 1
7. Nasiakliwos¢ [ %] - - <10 <10
napis na
‘ly‘l nc__|‘ nazwa, symbol rodzaju ptyty; grubosé; PN ... :
stronie / fata orodukcii
‘ plyty data produkgji
8. | Oznakowanie
kolor szary jasny szary jasny | zielony jasny | zielony jasny
kartonu
barwa niebieska czerwona niebieska czZerwona
napisu
Tabela 2
Grubosé¢ PROBA ZGINANIA
nominalna | Odleglos¢ Obciazenie niszczace [N] Ugiecie [mm)]
ptyty podpor 1
gipsowe; [mm] prostopadle | rownolegle | prostopadle | rownolegle
[mm] do kierunku [do kierunku | do kierunku | do kierunku
wiokien wlokien widkien widkien
9.5 380 450 150 - -
125 500 600 180 0.8 1.0
15.0 600 600 180 0.8 1.0
>18.0 720 500 - - -
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2.3 Klej gipsowy do przymocowywania ptyt gipsowo-kartonowych do $cian murowanych

Do przymocowywania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje sie miedzy innymi nastepujace kleje
gipsowe: Ansetzgips NIDA 60, Ansetzgips NIDA 120, ,T", ,T Plus", ,ISOCOL". Termin waznosci i
warunki stosowania podane sg przez producenta ,LAFARGE" - NIDA GIPS na opakowaniach.

3. SPRZET

3.1.0g6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST 073/00.00 ,Wymagania ogolne" pkt 3.
3.2.Sprzet do wykonywania suchych tynkéw

Wykonawca przystepujgcy do wykonania suchych tynkow, powinien wykaza¢ sie mozliwoscig
korzystania z elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.

4. TRANSPORT

4.1.0g6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST 073/00.00 ,Wymagania ogolne"

pkt 4.

4.2 Pakowanie i magazynowanie plyt gipsowo-kartonowych

Plyty powinny by¢é pakowane w formie stoséw, uktadanych poziomo na kilku podkifadach
dystansowych. Pierwsza ptyta od dotu spetnia role opakowania stosu. Kazdy ze stoséw jest spiety
tasma stalowg dla usztywnienia, w miejscach usytuowania podktadek. Pakiety nalezy sktadowac¢ w
pomieszczeniach zamknietych i suchych, na rownym i mocnym, a zarazem ptaskim podktadzie.
Wysokos¢ sktadowania - do pieciu pakietow o jednakowej dtugosci, naktadanych jeden.

4.3. Transport

Transport plyt odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawéw samochodowych (pokrytych
plandekami), ktére umozliwiajg przewoz (jednorazowo) okoto 2000 m2 ptyt 0 grubosci 12,5 mm lub
okoto 2400 m2 o grubosci 9,5 mm.

Roztadunek ptyt powinien odbywac¢ sie w sposdb zmechanizowany przy pomocy woézka widtowego
0 udzwigu co najmniej 2000 4Sg lub zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1 Ogdlne zasady wykonania robét podano w ST 073/00.00,Wymagania ogolne" pkt 5
5.2.Warunki przystapienia do robét

- Przed przystgpieniem do wykonywania okfadzin z ptyt gipsowo-kartonowych powinny by¢
zakonczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane
przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

- Zaleca sie przystgpienie do wykonywania oktadzin po okresie wstepnego osiadania 1 skurczéw
muréw, tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

- Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny by¢ oczyszczone z gruzu

i odpadow.

- Oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywaé¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C
pod warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C, a wilgotnos¢ wzgledna powietrza
miesci sie w granicach od 60 do 80%.

- Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.

5.3.Montaz okladzin z ptyt gipsowo-kartonowych na scianach murowanych

5.3.1. Przy montazu ptyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-
72/B-10122 ,Roboty okfadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze".

5.3.2. Mocowanie ptyt za pomoca zaczynu gipsowego lub kleju gipsowego

Elementami wigzgcymi ptyte (oktadzine) ze $ciang a rownoczesnie zapewniajgca jej sztywnosc, sg
placki z gipsu szpachlowego lub kleju gipsowego.

5.3.3. Przygotowanie podtoza:

- podtoze powinno by¢ twarde i oczyszczone z kurzu i luznych resztek zaprawy,

- stare powtoki malarskie: olejne powinny by¢ zeskrobane a klejowe zmyte,

- przed przystgpieniem do montazu ptyt, podtoze skropi¢ obficie woda, zbyt suche podioze,

szybko odcigga wode z plackow gipsowych, powoduje przedwczesne ich stwardzenie i odpadanie,
- dla podtoza nienasigkliwego nalezy stosowac na placki zaczyn o wiekszej gestosci.

5.3.4. Mocowanie ptyt na plackach gipsowych
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W przypadku, gdy znajdujgca sie w stanie surowym $ciana, przeznaczona do obtozenia ma na
swym licu odchytki do 20 mm/mb, nalezy jg zniwelowac przed rozpoczeciem montazu piyt.
Niwelacji powierzchni Sciany dokonuje sie przez zamocowanie na niej gipsowych marek
kontrolnych, w rozstawach wynikajgcych z szerokosci zastosowanych ptyt. Marki winny miec
Srednice od 10 do 15 cm. Dopiero po zwigzaniu marek gipsowych i powtérnym sprawdzeniu lica
Sciany mozna przystgpi¢ do wtasciwego przyklejania ptyt.

Pilyte do przyklejenia uktada sie strong licowg do podtogi w poblizu miejsca jej zamontowania.
Nastepnie na jej tylng strone naktada sie placki zaczynu gipsowego w rozstawach od 30 do 35 cm.
Przy krawedziach ptyt placki powinny mie¢ mniejsze rozmiary, ale nalezy je uktada¢ gesciej.
Grubos¢ naniesionych plackéw powinna by¢ nieznacznie wigeksza, niz grubos¢ przygotowanych
marek.

Plyte z naniesionymi plackami podnosi sie i lekko dociska do Sciany. Nastepnie skorygowac
potozenie ptyty, czyli dosuna¢ ja do krawedzi juz zamontowanej ptyty. Opukujagc gumowym
miotkiem przez prostg tate (najlepiej aluminiowg, o przekroju prostokgtnym 18x100 mm i dtugosci
2500 mm), doprowadza sie do dokladnego zlicowania ptaszczyzny montowanej ptyty z wczesniej
zamontowang ptyta.

Mozna tez stosowa¢ metode naktadania plackéw gipsowych w pomieszczeniach waskich (np. w
korytarzach), gdzie nie da z naniesionym na nig zaczynem na sciane szczegolnie sie¢ manewrowac
piyta.

Przyklejone ptyty powinny doktadnie przylegaé do siebie swoimi dtuzszymi krawedziami.
Wskazane jest jednoczesne mocowanie dwéch lub trzech ptyt zaczynem gipsowym z jednego
zarobu, nastepnie wspélne regulowanie ich potozenia.

5.3.5. Klejenie ptyt na styk do podtoza

W przypadku, gdy ptaszczyzny $cian przeznaczonych do obtozenia sg rowne, o odchyice do ok.

3 mm/mb, mozna zastosowaé¢ metode klejenia ptyt na cienkiej warstwie kleju gipsowego.

Podobnie jak opisano w pkt. 5.3.4., na utozong licem do podtogi ptyte naktada sie cienkg warstwe
klejgcg. Warstwe te rozgarnia sie po ptycie szerokg stalowg pacg z zebami.

Klej powinien by¢ roztozony pasami wzdtuz dtuzszych krawedzi ptyt. Klej gipsowy uzyty do tego
typu klejenia powinien by¢ stosunkowo rzadki, co utatwia jego réwnomierne rozprowadzenie w
momencie dociskania ptyty do podtoza.

5.3.6.Mocowanie ptyt na pasach gipsowo-kartonowych

Przy nierownym podfozu, powstatym z powodu niedoktadnego murowania $ciany lub przerobek
(zamurowane otwory), moze zaistnie¢ koniecznos¢ wstepnego wyrdwnania powierzchni przy
pomocy paséw gipsowo-kartonowych. Pasy takie, o szerokosci 10 cm, odcina sie z ptyty gipsowo-
kartonowej i mocuje przy pomocy zaczynu gipsowego. Poziome pasy montuje sie przy suficie i
przy podtodze. Pasy pionowe sg klejone w rozstawie co 600 mm. Pasy gipsowo-kartonowe
powinny po zamontowaniu wyznaczac rowng ptaszczyzne Sciany z nierownosciami ptaszczyzny
licowej.

Po zwigzaniu zaczynu mocujgcego pasy gipsowo-kartonowe do podfoza przystepuje sie do
klejenia ptyt sposobem opisanym w pkt. 5.3.5.

5.4. Montaz oktadzin z plyt gipsowo-kartonowych na scianach na ruszcie

5.4.1.0kladziny wykonywane na ruszcie drewnianym

Murowane sSciany mozna obfozy¢ piytami gipsowo-kartonowymi, mocowanymi do rusztu
drewnianego. taty drewniane, o przekroju 50x25 mm, sg mocowane poziomo do podtoza przy
pomocy kotkéw rozporowych. Odlegtosci miedzy listwami sg uzaleznione od grubosci stosowanej
na okfadzine piyty.

* D Dla ptyt o gr. 9,5 mm - 500 mm

* D Dla ptyt o gr. 12,5 mm - 650 mm

Plyty montuje sie, ustawiajgc je pionowo.

Celem polepszenia wtasnosci cieplnych i akustycznych przegrody w przestrzen miedzy tatami
wktada sie wetne mineralng. W tym przypadku jednak ruszt musi by¢ wystarczajgco odsuniety
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od sciany (grubos$¢ wetny). Mozna to osiggna¢ przy pomocy podktadek wykonanych z krotkich
odcinkéw listew drewnianych.

Ruszt drewniany moze by¢ wykonany rowniez w innej formie. W tym przypadku wykorzystuje sie
taty o przekroju 30x50 mm. Mocuje sie je do $ciany pionowo, przy uzyciu specjalnych tgcznikéw.
Rozstaw miedzy listwami - 600 mm. Elementami tgczgcymi listwy ze Sciang sg strzemiona
blaszane typu ES.

Tego typu potgczenie rusztu z podtozem jest potgczeniem elastycznym, co przyczynia sie do
ttumienia wszelkiego rodzaju dzwiekéw przenoszonych przez przegrode. Wiasciwos¢ ta moze
jeszcze zosta¢ podwyzszona przez podtozenie pod strzemiona podktadek z tasmy ttumigcej.
Wiasciwo$ci ttumigce przegrody w sposob zdecydowany podnosi tez obecnos¢é wetny mineralnej.
Podobnie zwiekszeniu ttumienia sprzyja rowniez obecnos$¢ wolnej przestrzeni powietrznej miedzy
wetng mineralng a ptytg gipsowo-kartonowa.

5.4.2. Okfadziny na ruszcie stalowym

Ruszt metalowy pod oktadziny gipsowo-kartonowe mozna wykonac na kilka sposobéw:

- przy uzyciu profili stosowanych do budowy Scian dziatowych, bez kontaktu z ostaniang $ciang,

- z uzyciem $ciennych profili, ,U" o szer. 50 mm, umocowanych do podtoza uchwytami typu ES,

- przy uzyciu profili sufitowych 60/27, mocowanych do podioza elementami tgczgcymi typu ES.
5.5.Montaz oktadzin z plyt gipsowo-kartonowych na ruszcie na sufitach

5.5.1.Zasady doboru konstrukcji rusztu

Ruszt stanowigcy podtoze dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien skfadaé sie z dwoch warstw:
dolnej stanowigcej bezposrednie podioze dla ptyt - nazywanej w dalszej czesci ,warstwg no$ng"
oraz goérnej - dalej nazywanej ,warstwg gtéwng". Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy
sktadajgcy sie tylko z warstwy nosnej. Materiatami konstrukcyjnymi do budowania rusztow sg
ksztattowniki stalowe lub listwy drewniane.

Dokonujgc wyboru rodzaju konstrukcji rusztu przy projektowaniu sufitu, nalezy bra¢ pod uwage
nastepujgce czynniki:

a) ksztalt pomieszczenia:

* jezeli ruszt poziomy pomieszczenia jest zblizony do kwadratu, to ze wzgledu na sztywnos¢ rusztu
zasadne jest zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowej,

* w pomieszczeniach waskich i dtugich znajduje zastosowanie rozwigzanie jednowarstwowe,

* sposéb zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody,

* jezeli ruszt styka sie bezposrednio z ptaskg konstrukcjg przegrody, to mozna zastosowac ruszt
jednowarstwowy; natomiast, gdy ruszt oddalony jest od stropu, zazwyczaj stosuje sie rozwigzania
dwuwarstwowe,

* rozstaw rozmieszczenia elementéw warstwy nosnej zalezy rowniez od kierunku usytuowania
podiuznych krawedzi ptyt w stosunku do tych elementow,

b) grubos¢ zastosowanych ptyt:

* rozmieszczenia piyt,

* rozstaw elementéw rusztu warstwy nosnej zalezy miedzy innymi od sztywnosci ptyt

c) funkcje jakg spetnia¢ ma sufit:

+ jezeli sufit stanowi bariere ogniowa, to kierunek rozmieszczenia ptyt musi by¢é zawsze
prostopadly do elementéw warstwy nosnej. Ruszt takiego sufitu moze by¢ wykonany z
ksztattownikow stalowych lub listew drewnianych. Rodzaj rusztu (palny czy niepalny) nie ma
wplywu na odpornos¢ ogniowg, poniewaz o witasnosciach ogniochronnych decyduje okfadzina
gipsowo-kartonowa.

5.5.2. Tyczenie rozmieszczenia plyt

Chcac uzyskaé oczekiwane efekty uzytkowe sufitdw, nalezy przy ich wykonywaniu pamieta¢ o
paru podstawowych zasadach:

» styki krawedzi wzdtuznych ptyt powinny byé prostopadte do ptaszczyzny sciany z oknem
(réwnolegle do kierunku naswietlania pomieszczenia),
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* przy wyborze wzdtuznego mocowania ptyt do elementdéw nosnych rusztu konieczne jest, aby
styki dtugich krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

* przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych rusztu
konieczne jest, aby styki krotszych krawedzi ptyt opieraty sie na tych elementach,

* poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ umocowana petna ilo$¢ pivt,
nalezy je tak rozmiesci¢, by na obu krancach tego rzedu znalazly sie odciete kawalki 0 szerokosci
zblizonej do potowy szerokosci ptyty (lub potowy jej dtugosci),

* styki poprzeczne ptyt w dwu sgsiadujgcych pasmach powinny byé przesuniete wzgledem siebie o
odlegtos¢ zblizong do potowy diugosci ptyty,

* jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢ dwuwarstwowa, to
drugg warstwe ptyt nalezy mocowaé mijankowo w stosunku do pierwszej, przesuwajac jg o jeden
rozstaw miedzy nosnymi elementami rusztu.

5.5.3.Kotwienie rusztu

W zaleznosci od konstrukcji i rodzaju materiatu, z jakiego wykonany jest strop, wybiera sie
odpowiedni rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwien muszg spetniac¢
warunek pieciokrotnego wspoétczynnika wytrzymatosci przy ich obcigzaniu. Znaczy to, ze
jednostkowe obcigzenie wyrywajgce musi by¢ wieksze od pieciokrotnej wartosci normalnego
obcigzenia przypadajgcego na dany tgcznik lub kwote.

Konstrukcje sufitbw mogg zostaé podwieszone do stropow zbudowanych w oparciu o belki
profilowe przy pomocy réznego rodzaju obejm (mocowanie imadtowe). Elementy mocujgce
konstrukcje sufitow, jak np. kotwy stalowe wbetonowane na etapie formowania stropu, kotwy
spawane do istniejgcych zabetonowanych wypustow stalowych lub bezposrednio do stalowej
konstrukcji stropu rodzimego powinny wytrzymywac trzykrotng wartos¢ normalnego obcigzenia.
Wszystkie elementy stalowe, stuzgce do kotwienia, muszg posiada¢ zabezpieczenie
antykorozyjne.

5.5.4. Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu

Na oktadziny sufitowe stosuje sie ptyty gipsowo-kartonowe zwykte o grubosci 9,5 lub 12,5 mm.
Jesli tego wymagajg warunki ogniowe, na okfadzine stosuje sie plyty o podwyzszonej
wytrzymatosci ogniowej o gr. 12,5, 15 lub 20mm. Ptyty gipsowo-kartonowe mogg by¢ mocowane
do elementow nosnych w dwojaki sposob:

- mocowanie poprzeczne krawedziami diuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw nosnych
rusztu,

- mocowanie podtuzne wzdtuz elementéw nosnych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do nich
diuzszymi krawedziami.

Piyty gipsowo-kartonowe mocuje sie:

- do listew drewnianych gwozdziami lub wkretami,

- do profili stalowych blachowkretami.

5.5.5.Kierunek mocowania plyt gipsowo-kartonowych na sufitach

Dopuszczalna rozpieto$é
Grubos¢ piyty [mm] Kierunek mocowania miedzy elementami nosnymi
[mm]
poprzeczny 420
9,5
podtuzny 320
poprzeczny 500
12,5
podtuzny 420
15,0 poprzeczny 550

5.6.Sufity z plyt gipsowo-kartonowych na ruszcie drewnianym
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5.6.1. Sufity z rusztem jednowarstwowym

Ruszty drewniane mogg by¢ wykonane jako jednowarstwowe lub dwuwarstwowe. W przypadku,
gdy podtoze jest réwne i rownoczes$nie sufit nie musi by¢ obnizany, ruszt wykonuje sie jako
jednowarstwowy. Rozstawy listew sg uzaleznione od rodzaju ptyt i kierunku ich zamocowania.
Dopuszczalne odlegtosci (d)
Wymiary listew [mm] miedzy elementami
kotwigcymi [mm]

szerokosé (e) 50

650
grubos¢ (f) 25
szerokosé (e) 50

800
grubo$¢ (f) 32

5.6.2. Sufit z rusztem dwuwarstwowym

Na podfozu nierownym, w celu zmniejszenia ilosci punktéw kotwien lub gdy sufit ma by¢ obnizony,
stosuje sie ruszt dwuwarstwowy. Odlegtosci miedzy listwami w warstwie nosnej zalezg od grubosci
stosowanej w danym przypadku ptyty gipsowo-kartonowej oraz kierunku jej montazu w stosunku
do listew nosnych. Listwy warstwy gtdéwnej sg rozmieszczane w odlegtosciach (d), uzaleznionych
od wymiaréw poprzecznych zastosowanych listew w warstwie nosne;j.

Dopuszczalne odlegtosci (d)
Wymiary listew nosnych [mm] miedzy listwami gtownymi
[mm]
szerokos¢ (e) 50
650
grubosé (f) 25
szerokosé (e) 50
800
grubos¢ (f) 32

Dla rusztéw dwuwarstwowych mocowanych bezposrednio do podfoza, wymiary listew gtéwnych
oraz dopuszczalne rozstawy miedzy elementami mocujgcymi je do podtoza sg nastepujace:
Wymiary listew gtéwnych

(mm)

Dopuszczalne odlegtosci (d)
Wymiary listew gtéwnych [mm] miedzy elementami
kotwigcymi [mm]

szerokosé (e) 63
1100

grubos¢ (f) 38

Wymiary listew gtéwnych oraz dopuszczalne rozstawy miedzy elementami mocujgcymi je do
podtoza, dla rusztow dwuwarstwowych w sufitach podwieszanych, sg nastepujace:
Dopuszczalne odlegtosci (d)
Wymiary listew gtownych [mm] miedzy elementami
kotwigcymi [mm]

szerokosc¢ (e) 38 1400
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grubosé (f) 63

5.7. Sufity na ruszcie stalowym

5.7.1. Ruszt stalowy - standard

Prezentowany ponizej ruszt stalowy dla sufitu podwieszanego jest rozwigzaniem analogicznym do
niemieckiego systemu 5400.

Elementy sktadowe rusztu, poza pretami, sg produkowane fabrycznie przez poszczegélne firmy
zajmujgce sie ich wytworzeniem i dostawa.

Opis ogdlny:

Konstrukcja rusztu jest zbudowana z profili nosnych CD 60x27x0,6 oraz przysciennych: UD
27x28x0,6. Przedtuzenia odcinkéw profili nosnych, gdy potrzeba taka wynika z wielkosci
pomieszczenia, dokonuje sie przy uzyciu fgcznika wzdtuznego (60/110). Ruszt jest, podwieszany
do konstrukgji stropu przy pomocy wieszakéw gdy chodzi o sufit obnizony (stopien obnizenia sufitu
determinuje uzycie preta mocujgcego 0 odpowiedniej dlugosci) lub przy pomocy tgcznikéw
krzyzowych (60/60) - gdy chodzi o sufit mocowany bezposrednio do podioza.

Konstrukcje rusztu sufitu obnizonego wykonuije sie w formie dwuwarstwowej. Jednak w
pomieszczeniach diugich i rownoczesnie waskich zasadne jest stosowanie rusztu pojedynczego.
Ruszt jednowarstwowy stosuje sie rowniez dla sufitdw bezposrednio mocowanych do stropéw.

W rusztach dwuwarstwowych do tgczenia obu warstw ze sobg uzywa sie tgcznikéw krzyzowych
(60/60).

W celu usztywnienia catej konstrukgji rusztu, konce profili nosnych opiera sie miedzy pétkami profili
UD 27x28x0,6 mocowanych do Scian.

Grubosé Dopuszczalna | popuszczalna Dopuszczalna
ptyty y »
_ odlegtos¢ odleglogcw | Cdieglosew
gipsowo- migdzy wi warstwie
i warstwie o
kartonowe wieszakami ] . nosnej
[mm] [mm] gtownej [mm] (mm
9,5 850 1250 420
12,5 850 1250 500
15,0 1000 550 -

Uwaga: Powyzsze dane dotyczg ptyt uktadanych poprzecznie do profili nosnych.
5.8.0budowa poddaszy
Piyty gipsowo-kartonowe sg dobrym materiatem do oktadania od wewnagtrz skomplikowanych
konstrukcji dachowych. Ich wiasciwosci, takie jak lekkos¢ oraz wytrzymatos¢ na dziatanie ognia
(ptyty GKF), szczegdlnie przemawiajg za ich stosowaniem w tego rodzaju przypadkach.
Przed montazem ptyt gipsowo-kartonowych, nalezy do konstrukcji dachu zamontowa¢ odpowiedni
ruszt. Wykonuje sie go zazwyczaj w formie jednowarstwowej. Materiatami konstrukcyjnymi rusztu
sg listwy drewniane lub profile stalowe.
Przy budowie rusztow na powierzchniach skosnych nalezy stosowa¢ zasady montazu podobne,
jak dla rusztéow sufitowych. Przyktadowo:
* dla rusztéw z listew o przekroju 30x50 mm, mocowanych do krokwi dachowych (rozstawionych
co ok. 900 mm) przy pomocy tgcznikéw typu ES, odlegto$é miedzy nimi nie powinna przekraczac:
- 550 mm dla ptyt o gr. 15 mm mocowanych poprzecznie,

62



- 550 mm dla ptyt o gr. 12,5 mm mocowanych poprzecznie,

- 420 mm dla ptyt o gr. 9,5 mm mocowanych poprzecznie.

Analogiczne rozstawy obowigzujg przy zastosowaniu profili stalowych CD 60/27, mocowanych do
krokwi tgcznikami ES.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1.0g6lne zasady kontroli jakosci robét podano w ST 073/00.00 ,Wymagania ogolne" pkt 6
6.2. Badania w czasie wykonywania robét

6.2.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan ptyt gipsowo-kartonowych powinna by¢ zgodna z
PN-B-79405 ,Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych".

W szczegolnosci powinna by¢ oceniana:

- réwnosé powierzchni piyt,

- narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),

- wymiary ptyt (zgodne z tolerancjg),

- wilgotnos¢ i nasigkliwosé,

- obcigzenie na zginanie niszczgce lub ugiecia piyt.

6.2.2.Warunki badan ptyt gipsowo-kartonowych i innych materiatbw powinny by¢ wpisywane do
dziennika budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7.0BMIAR ROBOT

7.1.0g06Ine zasady obmiaru robét podano w ST 073/00.00 ,Wymagania ogdélne" pkt 7

7.2. Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnie suchych tynkéw oblicza sie¢ w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci scian w
stanie surowym i wysokosci mierzonej od podfoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu
stropu wyzszej kondygnacji. Powierzchnie pilastréw i stupédw oblicza sie w rozwinieciu tych
elementéw w stanie surowym.

Powierzchnie suchych tynkow stropow ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w
Swietle scian surowych na ptaszczyzne pozioma.

Z powierzchni suchych tynkéw nie potrgca sie powierzchni kratek, drzwiczek i innych

urzadzen, jezeli kazda z nich jest mniejsza niz 0,5 m .

7.3. Wielkosci obmiarowe suchych tynkow okresla sie na podstawie dokumentacji

projektowej z uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i

sprawdzonych w naturze

7.4.W przypadku robot remontowych, dla ktérych nie opracowano dokumentac;ji

projektowej wielkosci obmiarowe okresla sie na podstawie pomiaréw w naturze

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne zasady odbioru robét podano w ST 073/00.00 ,Wymagania ogdlne" pkt 8

8.2. Odbidér podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét
oktadzinowych z ptyt gipsowo-kartonowych. Jezeli odbior podtoza odbywa sie po dluzszym czasie
od jego wykonania, nalezy podtoze oczyscic¢ i umy¢ woda.

8.3. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowg, SST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg pkt.
6 ST daty pozytywne wyniki.

8.4.Wymagania przy odbiorze

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122. ,Roboty oktadzinowe. Suche tynki.
Wymagania i badania przy odbiorze".

Sprawdzeniu podlega:

a. zgodnosc¢ z dokumentacjg techniczna,

b. rodzaj zastosowanych materiatéw,

c. przygotowanie podtoza,

d. prawidtowos¢ zamontowania ptyt i ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,

e. wichrowatosc¢ powierzchni.
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ad. e) Powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe, poziome lub o kgcie
pochylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny,
powinny by¢ katami prostymi lub posiada¢ rozwarcie wynikajgce z wczesniejszych zatozen
zawartych w dokumentacji. Krawedzie przyciecia pfaszczyzn powinny byé prostoliniowe.
Sprawdzenie prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkéw nalezy
przeprowadza¢ za pomocg ogledzin zewnetrznych oraz przyktadania (w dwu prostopadtych do
siebie kierunkach) taty kontrolnej o dtugosci ok. 2 mb, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar
przeswitu pomiedzy fatg a powierzchnig suchego tynku powinien by¢ wykonywany z doktadnoscia
do 0,5 mm. Dopuszczalne odchytki powierzchni sg podane w ponizszej tabeli:

Odchylenie Odchylenie

powierzchni powierzchni i krawedzi od kierunku Odchylenie
suchego tynku od przecinajgcych sie
ptaszczyzny

przewidzianego ptaszczyzn od kata

i odchylenia od przewidzianego

pionowego poziomego
p’faSZC_zy_zny i odchylenia w
przewidzianego dokumentac;ji
i odchylenia

nie wieksze niz 1,5

mmnai1mbi

Of
egotem nie wieksze niz 2

nie wiecej niz3 mm | mm
w

nie wieksza niz 2

mm i w liczbie nie
wiekszej niz 2 na

catej dtugosci taty

pomieszczeniach do

3,5 mm wysokosci

na 1 mb i ogotem nie
wiecej niz 3 mm na

catej powierzchni

nie wieksze niz 2
mm

oraz nie wiecej niz 4 , ,
ograniczonej

Scianami,

kontrolnej o dtugosci

2mb mmw

pomieszczeniach belkami itp.
powyzej 3,5 m

wysokosci

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodine ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST 073/00.00 ,Wymagania
0golne" pkt 9.

9.2. Podstawg rozliczenia finansowego, z uwzglednieniem zapiséw zawartych pomiedzy
Wykonawcg a Zamawiajgcym w umowie o wykonanie robaét, jest wykonana i odebrana ilos¢ m2
powierzchni suchego tynku wedtug ceny jednostkowej, ktora obejmuje:

« dla wszystkich technologii (czynnosci przygotowawcze):

-przygotowanie stanowiska roboczego,

-obstuge sprzetu niewymagajgcego etatowej obstugi,

-ustawienie i rozbiérke rusztowan, o wysokosci do 4 m,

-przygotowanie podtoza,

-obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,
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- oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

+ dla wykonania oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych:

a) na scianach murowanych

-przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego,

-przygotowanie kleju gipsowego,

-przyklejenie paskow z ptyt gipsowo-kartonowych do podtoza, przyklejenie ptyt do podioza wraz z
przycieciem i dopasowaniem,

b) na rusztach z listew drewnianych

-przymocowanie ptyt do gotowego rusztu za pomocg gwozdzi lub wkretéw wraz z przycieciem
i dopasowaniem,

c) na rusztach z ksztattownikéw metalowych

-przymocowanie ptyt do gotowego rusztu za pomocg wkretéw wraz z przycieciem i
dopasowaniem,

« dla wszystkich technologii (czynnosci wykonczeniowe):

-przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego do wyréwnania powierzchni oktadzin,
-szpachlowanie potgczen i stykow ptyt ze Scianami i stropami,

-zabezpieczenie spoin tasmg papierowa,

-szpachlowanie i cyklinowanie wykonczeniowe.

10.PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa.

PN-B-32250 Woda do celéw budowlanych.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Norma ISO (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczgce systemow

zapewnienia jako$ci i zarzgdzania systemami zapewnienia jakosci.

10.2.Inne dokumenty i instrukcje

Przy zastosowaniu ptyt do pomieszczen mokrych takich firm jak: wedi, knauf lub fermacell nalezy
skonsultowac sie z producentem lub doradcg technicznym.

Informator-Poradnik ,Zastosowanie ptyt gipsowo-kartonowych w budownictwie" — wydanie IV —
Krakow 1996 r.

Instrukcja montazu ptyt gipsowo-karton. LAFARGE - Nida Gips - wydanie 2002 r.

Informator o montazu ptyt gipsowo-kartonowych, scian dziatowych, oktadzin $ciennych i sufitow
podwieszanych oraz do rozbudowy poddaszy - BPB Rigips Polska-Stawiany Sp.z 0.0.,
Szarbkow 73, 28-400 Pinczow.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

TYNKI

SPIS TRESCI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

1.2. Zakres stosowania SST

1.3. Zakres robét objetych SST
1.4. Okreslenia podstawowe

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robét
2. MATERIALY

3. SPRZET

4. TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWY PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru tynkéw wewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1. OST

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie tynkow wewnetrznych obiektu wg ponizszego:

- tynki wewnetrzne

- okfadziny scienne wewnetrzne

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowg SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Woda

Do przygotowania zapraw stosowaé mozna kazdg wode zdatng do picia oraz wode z rzeki lub
jeziora. Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz waod
zawierajgcych tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowigzujgcej normy przedmiotowej, a w
szczegolnosci:

*nie zawieraC domieszek organicznych;

'mie¢ frakcje réznych wymiaréw: a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm;

2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowac piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich
Srednio- i drobnoziarnisty.
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2.2.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o
przeswicie 0,5mm.

2.2.4. Szpachla gipsowa

Do wykonywania szpachli gipsowych uzywaé gotowych mieszanek przygotowanych przez
producenta, zgodnie z jego zaleceniami.

2.3. Materiaty do suchych tynkéw.

2.3.1. Piyty gipsowo - kartonowe ognioodporne o gr. 12,5 mm 2x , gr. 25,0 mm, dodatkowo
wodoodporne [do stosowania w pomieszczeniach ,mokrych"]

2.3.2. Zaprawa gipsowa wg instrukcji producenta.

2.4, Ptytki ceramiczne czgesciowo wg PN-EN 177 : 1999 i PN-EN 178 : 1998

Wymagania :

Barwa - wg wzorca producenta

-Nasigkliwos¢ po wypaleniu 10-24%

-Wytrzymatosé na zginanie nie mniejsza niz 10,0 MPa

-Odpornosc¢ szkliwa na pekniecia wtoskowate nie mniej niz 160 C

-Stopien biatosci przy filtrze niebieskim ( dla ptytek biatych), nie mniej niz

- gatunek | 80%

-gatunek Il 75%

2.5. Zaprawy gotowe

Stosujgc zaprawy gotowe nalezy scisle przestrzegac technologii opracowanej przez producenta.
Przed zastosowaniem sprawdzi¢ certyfikaty dopuszczenia produktu do stosowania w
budownictwie oraz termin uzycia produktu.

3. SPRZET

Roboty mozna wykonac przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. TRANSPORT

Materiaty i elementy mogg by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu
materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone i przed uszkodzeniami lub utratg
statecznosci.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonywania tynkéw

a) przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny byé zakohczone wszystkie
roboty instalacyjne, podtynkowe, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne

b) tynki nalezy wykonywac w temperaturze nie nizszej niz 5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby
nie nastapi spadek ponizej 0°C. W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy
zastosowaniu odpowiednich srodkow zabezpieczajgcych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania
robét budowlano - montazowych w okresie obnizonych temperatur”;

c) zaleca sie chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie;

W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wigzania i
twardnienia, tj. ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Wyprawy tynkarskie z gotowych zapraw

Do wykonywania tynkéw nalezy stosowac gotowe systemowe zaprawy. Po przygotowaniu zapraw
tynkarskich wykonaniu tynkow nalezy Scisle przestrzegaé rygoréw technologicznych
przedstawionych przez producenta.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Zaprawy

W przypadku, gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej marke i
konsystencje w sposdb podany w obowigzujgcej normie. Wyniki odbiorow materiatow i wyrobow
powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.2. Plyty gipsowo — kartonowe

Strona licowa ptyt nie powinna mie¢ szwow, krawedzie ptyt powinny by¢ proste lub sptaszczone.
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7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robét jest m?. llo$¢ robot okresla sie na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbior podtoza.

Odbiodr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do roboét tynkowych.
Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbior podtoza
odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i zmy¢ woda.
8.2. Odbiér tynkéw

8.2.1.Uksztattowanie powierzchni, krawedzie przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne
powinny by¢ zgodne z dokumentacjg techniczna.

8.2.2.Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. Il od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od
linii prostej - nie wieksze niz 3 mm, w liczbie nie wiekszej niz 3 mm, na dtugosci faty kontrolnej 2m.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego - nie wieksze niz 2 mm na 1m i ogotem nie wiecej niz4 mm w pomieszczeniu,

- poziomego - nie wieksze niz 3 mm na 1m i ogétem nie wiecej niz 6 mm na catej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymi ($ciany, belki, itp.).

8.2.3. Niedopuszczalne sg nastepujace wady:

*wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkow roztworow soli
przenikajgcych z podtoza, pilsni, itp.

«trwate slady zaciekdw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek
niedostatecznej przyczepnosci tynku do podtoza.

8.3. Odbiér suchych tynkow

Odchylenie powierzchni oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych od ptaszczyzny i odchylenie
krawedzi od linii prostej nie powinny by¢ wieksze niz 1 mm/I m.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Tynki wewnetrzne i zewnetrzne

Placi sie za ustalong ilos¢ m? powierzchni $ciany wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
*przygotowanie zaprawy;

*dostarczenie materiatéw i sprzetu;

sustawienie i rozbiorke rusztowan;

sumocowanie i zdjecie listew tynkarskich, osiatkowanie bruzd,;

*obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw;

sreperacje tynkdw po dziurach i hakach; oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatéw.
Suche tynki - ptaci sie za 1m? oktadziny wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:

«dostarczenie materiatow i sprzetu;

*przygotowanie podtoza;

*mocowanie ptyt z oklejeniem spoin i szpachlowaniem;

suporzgdkowanie miejsca pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-B-30020:1999 Wapno budowlane - wymagania

PN-B-10109:1998 Tynki i zaprawy budowlane - suche mieszanki tynkarskie

PN-88/B-32250 Woda do celéow budowlanych

PN-B-79405:1997/Ap1: 1999 Piyty gipsowo-kartonowe

PN-B-30042:1997 Spoiwa gipsowe - Gips szpachlowy, gips tynkarski i klej gipsowy
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte

PN-85 B-0450 Zaprawy budowlane - Badanie cech fizycznych i wytrzymatosciowych
PN-70/B-10100 stron 7 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.
Zmiany 1 Bl 11-12/72 péz. 139

PN-65/B-10101 stron 5 Roboty tynkowe. Tynki szlachetne. Wymagania i badania techniczne przy
odbiorze
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PN-81/M-47501 stron 4 Zacieraczki do betonu. Ogélne wymagania i badania
PN-81/M-47540.00 stron 2 Agregaty tynkarskie. Podziat i okreslenia

PN-81/M-47540.01 stron 4 Agregaty tynkarskie. Ogdélne wymagania i badania
PN-81/M-47545.00 stron 2 Mieszarki do zapraw. Podziat i okres$lenia

PN-81/M-47545.01 stron4 Mieszarki do zapraw. Ogélne wymagania i badania
PN-63/B-06251 stron 18 Roboty betonowe i Zzelbetowe. Wymagania techniczne
PN-62/B-10144 stron 3 Posadzki z betonu i zaprawy cementowej. Wymagania i badania
techniczne przy odbiorze
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ROBOTY MALARSKIE

SPIS TRESCI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

1.2. Zakres stosowania SST

1.3. Zakres robét objetych SST
1.4. Okreslenia podstawowe

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robét
2. MATERIALY

3. SPRZET

4. TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWY PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem mniejszej szczegodtowe] specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robot malarskich.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegodtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1. OST

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majgce na
celu wykonanie robot malarskich obiektu wg ponizszego:

- malowanie tynkéw wewnetrznych i zewnetrznych

- malowanie $cian z ptyt gipsowo-kartonowych

- malowanie elementow stalowych

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowigzujgcymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Woda

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazdg wode zdatng do picia. Niedozwolone jest uzycie
wod sciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wod zawierajagcych tluszcze organiczne, oleje i
mut.

2.2. Preparat gruntujacy i wzmacniajacy podtoze.

Wg zalecenia producenta

2.3 Rozcienczalniki

W zalezno$ci od rodzaju farby nalezy stosowac:

*wode do farb emulsyjnych

terpentyne i benzyne do farb i emalii olejnych;
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sinne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegdlinych rodzajéw farb. Wszystkie
uzywane rozcienczalniki powinny odpowiada¢ normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne
zgodne z zaswiadczeniem o jakosci wydanym przez producenta oraz z zakresem ich stosowania.
2.4. Farby budowlane gotowe

2.4.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiadaé wymaganiom norm panstwowych lub
Swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.4.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie.

Na tynkach i ptytach gipsowo-kartonowych mozna stosowac farby emulsyjne na spoiwie;

+z dyspersji wodnej polioctanowinylowej, 7-8m?/dm?; max. czas schnigcia - 2h;

+z dyspersji wodnej kopolimeru octanu winylu i maleinianu dwubutylu, wydajno$¢ 6-8m?/dm?®; max.
czas schniecia - 2h;

+z dyspersji wodnej kopolimeru styrenowo-akrylowego; wydajno$¢ 7-8m?/dm3; max. czas schniecia
- 2h;

«z dyspersji wodnej zywicy akrylowej; wydajno$¢ 7-8m?/dm? ; max. czas schniecia - 2h;

*Inne, o ile zostaty one dopuszczone do stosowania w budownictwie.

2.4 3. Farby olejne i ftalowe

*Emalia ftalowa do gruntowania powierzchni metalowych - ogélnego stosowania [po uprzednim
zagruntowaniu w/w powierzchni farbami przeciwrdzewnymi. Wymagany atest PZH

*Emalia ftalowa ogolnego stosowania do wymalowan nawierzchniowych wewnetrznych i
zewnetrznych powierzchni metalowych [uprzednio zagruntowanych farbami podktadowymi.
Powtoki odporne na warunki atmosferyczne. Wymagany atest PZH

2.4.4. Farba silikatowa.

2.4.5.Farby akrylowe

Wymagania: - lepko$¢ umowna :min.60

-gestos¢ : max. 1,6 g/cm?®

-bezwonna

-czas schniecia powtoki w temp.20 C i wilgotno$ci wzglednej powietrza 65% do osiggniecia 5
stopnia wyschniecia - max 2 godz.

-odporna na tarcie na sucho

2.4.6.Wymagania dla powtok:

*wyglad zewnetrzny - gtadka, matowa, bez pomarszczen i zaciekdéw

*przyczepnosc¢ do podioza -1 stopien;

elastycznosc - zgieta powtoka na sworzniu o Srednicy 3 mm nie wykazuje peknie¢ lub odstawania
od podtoza;

*twardos¢ wzgledna -min.0,1;

*odpornos¢ na uderzenia - masa 0,5 kg spadajgca z wysokosci 1,0 m me powinna powodowaé
uszkodzenia powtoki;

*odpornos¢ na dziatanie wody - po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze wystepowac
specherzenie powtoki.

2.5. Srodki gruntujace

2.5.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:

spowierzchni betonowych lub tynkéw zwyktych nie zaleca sie gruntowania, o ile Swiadectwo
dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inacze;j;

*Na chtonnych podtozach nalezy stosowaé do gruntowania farbe emulsyjng rozcienczong wodg w
stosunku 1:3 -s- 1:5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje sie wykonanie powtoki
malarskiej.

*Dotyczy to m.in. ptyt gipsowo-kartonowych

2.5.2.Przy malowaniu farbami olejnymi do wymalowan nawierzchniowych stosowac¢ réwniez
emalie olejne do gruntowania powierzchni [odpowiednio drewnianych lub metalowych.

2.5.3.Mydio szare, stosowane do gruntowania podioza w celu zmniejszenia jego wsigkliwosci,
powinno by¢ stosowane w postaci roztworu wodnego 3-5%.
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3. SPRZET

Roboty mozna wykonac przy uzyciu pedzli, watkow lub aparatéw natryskowych.

4. TRANSPORT

Farby pakowane nalezy transportowaé zgodnie z PN-85/0-79252 i przepisami obowigzujacymi w
transporcie kolejowym lub drogowym.

5. WYKONANIE ROBOT

Przy malowaniu powierzchni wewnetrznych temperatura nie powinna byé nizsza niz -8°C. W
okresie zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.

W ciggu 2 dni pomieszczenia powinny by¢é ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po
zakonczeniu malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3
dni nie moze spasé ponizej -1°C. W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrznie
malowanych powierzchni cieptym powietrzem od przewoddéw wentylacyjnych i urzgdzen
ogrzewczych.

Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitdw mozna wykonac po:

+ catkowitym ukonczeniu robot instalacyjnych (z wyjgtkiem montazu armatury i urzgdzen
sanitarnych);

scatkowitym ukonczeniu robét elektrycznych;

5.1. Przygotowanie podtozy

5.1.1. Podloze posiadajgce drobne uszkodzenia powierzchni powinny byé naprawione przez
wypetnienie ubytkéw zaprawg cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z
kurzu i brudu, wystajgcych drutéw, naciekdéw zaprawy, itp.

5.2. Gruntowanie

5.2.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowac¢ farbe emulsyjng tego
samego rodzaju z jakiej nig by¢é wykonana powtoka, lecz rozcienczong wodg w stosunku 1:3 -M :5
5.2.2.Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowac¢

5.2.3.Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementéw stalowych stosuje sie odpowiednie
farby podktadowe

5.2.4. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa sie gruntoszpachlowka
epoksydowg

5.3. Wykonywanie powlok malarskich

5.3.1. Powtoki z farb emulsyjnych powinny byé niezmywalne, przy stosowaniu srodkéw myjacych i
dezynfekujgcych. Powtoki powinny dawaé¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni.

Barwa powitok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam. Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug
i Sladow pedzla

5.3.2. Powtoki z farb i lakieréw olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolita, zgodng ze
wzorcem, bez smug, zaciekow, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i zmiany odcienia.
Powtoki powinny miec¢ jednolity potysk. Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegolne
warstwy stosowac farby w réznych odcieniach.

6. KONTROLA JAKOSCI

6.1. Powierzchnia do malowania

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

- sprawdzenie wyglgdu powierzchni;

- sprawdzenie wsigkliwosci;

- sprawdzenie wyschniecia podtoza;

- sprawdzenie czystosci;

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonaé przez ogledziny zewnetrzne.
Sprawdzenie wsigkliwosci nalezy wykona¢ przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod
malowanie kilku kroplami wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastgpi¢ nie
wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie

6.2.1. Badania powiok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakornczeniu ich wykonania:
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« dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach;

« dla pozostatych nie wczesniej niz po 14 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadza sie przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci
powietrza niniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowac:

-sprawdzenie wygladu zewnetrznego;

-sprawdzenie zgodnos$ci barwy ze wzorcem; dla farb olejnych i syntetycznych.

-sprawdzenie powtoki i zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie elastycznosci i twardosci oraz
przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.

Jesli badania dadzg wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtowo.
Gdy ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usungé wykonane powifoki czesciowo lub
catkowicie i wykona¢ powtérnie.

7. OBMIAR ROBOT

Jednostkg obmiarowg robot jest m? powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do
malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin
malarskich oraz uporzgdkowanie stanowiska pracy. llos¢ rob6t okredla sie na podstawie projektu z
uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Odbiér podioza

8.1.1. Zastosowane do przygotowania podioza materialy powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w normach panstwowych Ilub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w
budownictwie. Podloze, posiadajgce drobne uszkodzenia powinno by¢é naprawione przez
wypetnienie ubytkdéw zaprawg, cementowo-wapienng do robdt tynkowych Ilub odpowiednig
szpachléwka. Podtoze powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt.5.2. Jezeli odbiér
podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem
oczyscié.

8.2. Odbiér robot malarskich

8.2.1. Sprawdzenie wyglgdu zewnetrznego powtok malarskich polegajgce na stwierdzeniu
réwnomiernego roztozenia farby, jednolitego natezenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta,
braku przeswitu i dostrzegalnych skupisk lub grudek nie roztartego pigmentu lub wypetniaczy,
braku plam, smug, zaciekéw, pecherzy, odstajgcych ptatow powtoki, widocznych okiem $ladéw
pedzla, itp., w stopniu kwalifikujgcym powierzchnie malowang do powitok o dobrej jakosci
wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie polegajgce na lekkim, kilkakrotnym potarciu
jej powierzchni miekka, wetniang lub bawetniang szmatkg kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powtoki do poditoza polegajgce na prébie poderwania ostrym
narzedziem powtoki od podtoza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornoéci powtoki na zmywanie wodg, polegajgce na zwilzaniu badanej
powierzchni powtoki przez kilkakrotne potarcie mokrg miekkg szczotkg lub szmatka.

Wyniki odbioréw materiatdéw i robo6t powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi sie za ustalong ilo$¢ m? powierzchni zamalowanej wg ceny jednostkowej wraz z
przygotowaniem do malowania podtoza, przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem
rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzgdkowaniem stanowiska pracy. llos¢ robot okresla sie
na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inspektora Nadzoru i
sprawdzonych w naturze.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

PN-69/B-10280 Roboty malarskie budowlane farbami wodnymi i wodorozcienczalnymi farbami
emulsyjnymi

73



PN-69/B-10285 Roboty malarskie budowlane farbami, lakierami i emaliami na spoiwach
bezwodnych

PN-72/M-47185.01 Agregaty malarskie. Podziat

PN-72/M-47185.02 Agregaty malarskie. Parametry podstawowe

PN-72/M-47185.03 Agregaty malarskie. Ogolne wymagania i badania
PN-75/M-47186.01 Aparaty natryskowe malarskie. Podziat

PN-75/M-47186.02 Aparaty natryskowe malarskie. Parametry

PN-75/M-47186.03 Aparaty natryskowe malarskie. Ogolne wymagania f badania
PN-88/B-32250 Woda do celéw budowlanych. Wymagania i badania.

PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe

PN-C-81903:2002 Farby poliwinylowe

PN-C-81913:2002 Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynku [partie tynkowane]
PN-C-81910:2002 Farby chlorokauczukowe

PN-C-81918:2002 Farby i emalie termoodporne

PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkdéw - wymagania i badania

Zast. czesc, przez PN-C-81913:1998

PN-EN 1SO12944-7:2001 Farby i lakiery - Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systemow malarskich - wykonywanie i nadzér prac malarskich
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ROBOTY POSADZKOWE - PLYTKI GRES
SPIS TRESCI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

1.2. Zakres stosowania SST

1.3. Zakres robét objetych SST

1.4. Podstawowe okreslenia

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robét
2. MATERIALY

. SPRZET

. TRANSPORT

. WYKONANIE ROBOT

. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

. OBMIAR ROBOT

. ODBIOR ROBOT

. PODSTAWY PLATNOSCI
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegétowej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru robét zwigzanych z wykonaniem posadzek z gresu.
1.2. Zakres stosowania ST
Szczegdbtowa specyfikacja techniczna jest dokumentem bedgcym podstawg do udzielenie
zamowienia i zawarcia umowy na wykonanie robét zawartych w pkt. 1.1.
1.3. Okreslenia podstawowe
Okreslenia i nazewnictwo Uzyte w niniejszej specyfikacji technicznej ST sg zgodne z
obowigzujgcymi podanymi w normach PN i przepisach Prawa budowlanego.
-posadzka — wierzchnia warstwa stropu stanowigca wykonczenie jego powierzchni
-podioze — element konstrukcji budynku, na ktérym utozona jest podtoga,
-wyktadzina — suche pokrycie dowolnej wewnetrznej powierzchni budynku.
1.4. Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robot zwigzanych z
wykonaniem:
- posadzek z ptyt gresowych,
1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora Nadzoru.
2. MATERIALY
2.1. Wymagania ogoéine
Ogdblne wymagania dotyczgce materiatdbw do wykonania robét podano w ogéinej specyfikacji
technicznej ,Wymagania ogdine”.
2.2. Materiaty potrzebne do wykonania robét
- Ptytki ceramiczne,
- Klej do ptytek,
- Zaprawa spoinujgca.
3. SPRZET
3.1. Wymagania ogoéine
Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST ,Wymagania ogdélne”
3.2. Sprzet do wykonywania oktadzin i wyktadzin
75



Do wykonywania robot oktadzinowych nalezy stosowac:

- szczotki o sztywnym wtosiu lub druciane do czesania powierzchni podtoza,

- szpachle i packi metalowe lub z tworzywa sztucznego,

- narzedzia lub urzgdzenia do ciecia ptytek,

- packi zgbkowane stalowe lub z tworzywa o wysoko$ci zgbkow 6+12 mm do rozprowadzania
kompozyciji klejacych,

- faty do sprawdzania rownosci powierzchni,

- poziomice

- wktadki dystansowe,

- mieszadta koszyczkowe o napedzie elektrycznym,

- pojemniki do przygotowania kompozycji klejgcych,

- ggbki do mycia oraz czyszczenia okfadziny,

- miotek (500 g),

- przyrzad montazowy,

- miara drewniana lub zwijana,

- drobnozebna pita reczna lub pilarka elektryczna,

- kliny drewniane,

- klocek do dobijania desek.

- jako podktadu nalezy uzywac naturalnych materiatéw.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogolne

Materiaty i elementy muszg by¢ przewozone srodkami transportu wg instrukcji producenta.

4.2. Pakowanie i magazynowanie

- Ptytki pakowane w pudta tekturowe zawierajgce ok.1 m2 ptytek.

- Na opakowaniu umieszcza sie: nazwe i adres producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w
opakowaniu, znak kontroli jakosci, znaki ostrzegawcze dotyczace wyrobow tatwo ttukacych sie
oraz napis ,Wyréb dopuszczony do stosowania w budownictwie Swiadectwem ITB nr...”.

- Plytki sktadowaé w pomieszczeniach zamknietych w oryginalnych opakowaniach.

- Wysokos¢ sktadowania do 1,8 m.

- Deski pakowane w pudta tekturowe zawierajgce ok.1,2 m2 paneli.

- Na opakowaniu umieszcza sie: nazwe i adres producenta, nazwe wyrobu, liczbe sztuk w
opakowaniu, znak kontroli jakosci, znaki ostrzegawcze dotyczgce wyrobow fatwo ttukacych sie
oraz napis ,Wyréb dopuszczony do stosowania w budownictwie Swiadectwem ITB nr...”.

- Wysokos¢ sktadowania do 1,8 m.

4.3. Transport materiatéw

- Plytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu.

- Podtoge wytozy¢ materiatem wysciotkowym grubosci ok. 5 cm.

- Opakowania uktadac scisle obok siebie. Na srodkach transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze
dotyczagce wyrobdow tatwo ttukgcych.

5. WYKONANIE ROBOT.

5.1. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki

Podktad powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktéry okresla wymagang wytrzymatos¢ i
grubos$¢ podkfadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

Podtoze, na ktérym wykonuje sie podktad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢ wolne od kurzu i
zanieczyszczen oraz nasycone woda.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadéw cementowych oraz w ciggu, co najmniej 3
dni nie powinna by¢ nizsza niz 5°C.

Zaprawe cementowg nalezy przygotowywa¢ mechanicznie. Zaprawa powinna mie¢ konsystencje
gestg — 5-7 cm zanurzenia stozka pomiarowego. llos¢ spoiwa w podktadach cementowych
powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbednej, ilosSC cementu nie powinna by¢ wieksza niz 400
kg/ma3.
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Powierzchnia podktadu sprawdzana dwumetrowg fatg przyktadang w dowolnym miejscu, nie
powinna wykazywac wiekszych przeswitéw wiekszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni

podkfadu od ptaszczyzny (poziomej lub pochytej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na

catej dtugosci lub szerokosci pomieszczenia.

W ciggu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez
pokrycie folig polietylenowg lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.
5.2. Posadzki z ptytek

Zalecenia ogolne:

- Temperatura powietrza w czasie uktadania ptytek powinna wynosi¢, co najmniej +5 st. C i nie
wiecej niz +25 st. C. Temperature te nalezy zapewni¢, na co najmniej kilka dni przed
rozpoczeciem robdt oraz w czasie wigzania i twardnienia zaprawy.

- Materialy Uzyte do wykonania posadzki powinny znajdowac sie w pomieszczeniach o wymaganej
temperaturze, co najmniej 24 godziny przed rozpoczeciem robét,

- Przed przystgpieniem do okladzinowania powierzchni podtég w pomieszczeniach mokrych nalezy
sprawdzi¢ spadki do elementow odwadniajgcych min. 1,5 %.

- Dla pomieszczen bez odwodnienia podtogi uktada¢ w poziomie wykonczeniowym.

- Plytki nalezy uktada¢ i rozmierza¢ wg projektu wykonawczego wnetrz. Warstwa kleju pod ptytki
nie moze zawiera¢ pustych miejsc.

- Dla pomieszczeh nie zdefiniowanych projektem wnetrz ptytki nalezy rozmierzac tak, aby docinki
pitytek przy krawedziach (kohcach scian) miaty wymiar wiekszy niz potowa plytki.

Przygotowanie podioza:

- Z powierzchni betonowej nalezy usung¢ wszystkie luzne czesci, zattuszczenia, jak rowniez
zabrudzenia pochodzenia kwasowego i zasadowego, utrudniajgce przyczepnoS¢é warstwy
malarskie, piaszczace i tuszczace sie warstwy zaprawy.

- Podtoze powinno by¢ nosne a wytrzymatos¢ na odrywanie powinna byé zgodna z PN/B-10107
nie mniejsza niz 0,5 MPa.

- Podtoze musi by¢ rowne, suche, twarde, czyste, odpowiednio porowate, bez pekniec i szczelin

- Wilgotno$¢ nie moze przekracza¢ 1,5% dla betonu i 0,5% dla anhydrytu.

Roboty zasadnicze:

- Posadzki z ptytek uktada¢ na przygotowanym wczesniej suchym i czystym podktadzie
betonowym. Do uktadania stosowaé klej, ktérego rodzaj dobraé¢ zgodnie z przeznaczeniem
posadzki oraz rodzaju ptytek.

- Roboty posadzkowe rozpoczgé od utozenia spoziomowanych ptytek — reperéw, ktérych
powierzchnia wyznacza potozenie ptaszczyzny posadzki. Nastepnie utozy¢ w odstepach bedacych
wielokrotnoscig wymiaru ptytek pasy kierunkowe, ktérych ptaszczyzne kontroluje sie tatg opierang
na ptytkach — reperach. Prawidtowos¢ ptaszczyzn ukfadanych pdl kontroluje sie tatg przyktadang
do pasow kierunkowych. Spoiny wypetnia sie zaprawg do spoinowania.

- Do fugowania nalezy przystgpi¢ po uptywie 24 h, petng wytrzymato$¢ oktadzina uzyska po 3
dniach.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Wykonanie robét przeprowadzi¢ zgodnie z SST i PB.

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci robét

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST ,Wymagania ogoine”

6.2. Badania w czasie robot

Czestotliwo$¢ oraz zakres badan powinny by¢ zgodne normami. Dostarczone na plac budowy
materiaty nalezy kontrolowa¢ pod wzgledem ich jakosci.

Zasady dokonywania takiej kontroli powinien ustali¢ kierownik budowy w porozumieniu z
Inspektorem Nadzoru. Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu, czy dostarczone materiaty i
wyroby majg zaswiadczenia o jakosci wystawione przez producenta oraz na sprawdzeniu
wiasciwosci technicznych dostarczonego wyrobu na podstawie tzw. badan doraznych. Wyniki
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badan materiatbw powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy akceptowane przez Inspektora
Nadzoru.

6.3. Badania w czasie odbioru

Badania oktadzin i posadzek z ptytek gresowych powinny by¢ przeprowadzane w sposéb
umozliwiajgcy ocene wszystkich wymagan a w szczegdlnosci:

- zgodnosci z dokumentacjg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej (przez
ogledziny i pomiary)

- stan podtozy na podstawie protokotow badan miedzyoperacyjnych,

- spadki podtoza lub podktadu i rozmieszczenie wpustéw podtogowych, j.w.

- jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow na podstawie deklaracji zgodnosci lub certyfikatow
zgodnos$ci przedtozonych przez dostawcow

Prawidtowos$ci wykonania oktadziny przez sprawdzenie:

- przyczepnosci okfadziny, ktora przy lekkim opukiwaniu nie powinna wydawac gtuchego dzwieku.
- odchylenia krawedzi od kierunku poziomego i pionowego, przy uzyciu taty o dtugosci 2 m ( nie
powinno przekracza¢ 2 mm na dt. taty 2 m),

- odchylenia powierzchni od ptaszczyzny fatg o dlugosci 2 m ( nie powinno wigksze niz 2 mm na
catej dt. faty),

- prawidtowosci przebiegu i wypetnienia spoin poziomicg i pionem z dokfadnoscig do 1 mm.

- grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej pod ptytkg, ktdra nie powinna przekraczaé wartoSci
okreslonej przez producenta w instrukcji, na podstawie zuzycia kompozyciji klejgcej.

Prawidtowos$ci wykonania wyktadzin przez sprawdzenie:

- ptaszczyzny poziomej lub spadkéw,

- nierébwnos$ci powierzchni mierzonych jako przeswity miedzy tatg dt. 2 m a posadzkg (nie powinny
by¢ wieksze niz 3 mm na catej dlugosci taty),

- odchylenia posadzki od ptaszczyzny poziomej lub ustalonego spadku (nie powinno by¢ wieksze
niz 3 mm na dtugosci taty 2 m i nie wieksze niz 5 mm na catej dtugosci lub szerokosci posadzki).

- przebiegu i wypetnienia spoin z doktadnoscig do 1 mm,

- grubos¢ warstwy kompozycji klejgcej pod ptytkg, ktéra nie powinna przekracza¢ wartosci
okreslonej przez producenta w instrukcji, na podstawie zuzycia kompozyciji klejgcej

7. OBMIAR ROBOT

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w OST ,Wymagania ogdine” pkt 6.

Jednostkg obmiarowg posadzek z ptyt gresowych jest metr kwadratowy [m2].

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdine zasady odbioru oktadzin i wyktadzin

Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) daty pozytywny
wynik.

Jezeli chociaz jeden wynik badania bedzie niepozytywny, oktadzina z ptytek ceramicznych nie
powinna by¢ odebrana.

W takim przypadku nalezy przyjac jedno z rozwigzan:

- oktadzine poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

- jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu Uzytkowania i trwatosci oktadziny
oraz jezeli inwestor wyrazi zgode, obnizy¢ warto$¢ wykonanych robot,

- w przypadku gdy nie sg mozliwe powyzsze rozwigzania, usung¢ oktadzine i ponownie wykonac.
8.2. Odbiér podtozy

Odbidr podtoza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystgpieniem do robét oktadzinowych.
Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢
i umy¢ woda.

8.3. Odbiér oktadzin i wyktadzin z ptytek gresowych

Odbidr gotowych oktadzin nastepuje po stwierdzeniu zgodnosci ich wykonania z zamoéwieniem,
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ktérego przedmiot okresla dokumentacja projektowa a takze dokumentacja powykonawcza, w
ktérej podane sg uzgodnione zmiany dokonane podczas prac. Zgodnos¢ wykonania oktadzin
stwierdza sie na podstawie poréwnania wynikow badan kontrolnych wymienionych w pkt 6 z
wymaganiami i tolerancjami podanymi w pozostatych punktach. Oktadziny powinny byé odebrane,
jesli wszystkie wyniki badan kontrolnych sg pozytywne.

Odbidr powinien obejmowac sprawdzenie:

- wygladu zewnetrznego przez ocene wzrokowg

- prawidtowosci uksztattowania powierzchni,

- przyczepnosci do podtoza

- prawidtowosci osadzenia kratek sciekowych w podtodze, wktadek dylatacyjnych itp.

- szerokosci i prostoliniowosci spoin,

Odbidr gotowych oktadzin powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry zawiera:

- ocene wynikow badan

- wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci usuniecia.

- stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamowieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Cena jednostkowa wykonania 1 metra kwadratowego [m2] posadzki z ptyt gresowych obejmuije:

- przygotowanie stanowiska roboczego

- dostarczenie materiatéw, narzedzi i sprzetu,

- przygotowanie i oczyszczenie podtoza,

- wykonanie posadzki z ptyt gresowych,

- uporzgdkowanie miejsca wykonywania robaot,

- usuniecie pozostatosci , resztek i odpadow materiatow,

- likwidacje stanowiska roboczego,

- utylizacje opakowan i resztek materiatéw zgodnie ze wskazaniami ich producentow.

— jakosci (wygladu) powierzchni posadzek,
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

ROBOTY POSADZKOWE - WYKLADZINY
SPIS TRESCI

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

1.2. Zakres stosowania SST

1.3. Zakres robét objetych SST

1.4. Podstawowe okreslenia

1.5. Ogolne wymagania dotyczgce robét
2. MATERIALY

3. SPRZET

4. TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWY PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania

i odbioru robét posadzkowych z wyktadzin z tworzyw sztucznych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) jest dokumentem przetargowym i kontraktowym przy zlecaniu

i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w
przypadkach prostych robét o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze podstawowe
wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z do$wiadczenia
oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlanej oraz przy uwzglednieniu przepisow bhp.

1.4. Przedmiot i zakres robét objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie:

— pokrycia podtdg wyktadzing dywanowg PCV, ktéra stanowi wierzchni element warstw
podtogowych.

1.5. Ogdélne wymagania dotyczace robé6t posadzkowych i oktadzinowych

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, specyfikacjami technicznymi i poleceniami Inspektora nadzoru.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace wlasciwosci materiatéw, ich pozyskiwania i

sktadowania podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 2.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczgcg sktadanych

na budowie materiatdbw przeznaczonych do wykonania robo6t posadzkowych.

2.2. Rodzaje materiatéow

Wszystkie materiaty do wykonania rob6t posadzkowych powinny odpowiada¢ wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.2.1. Wykladziny

Wyktadzina z tworzywa sztucznego - wielowarstwowa (heterogeniczna) o wytrzymatosci do
obiektow uzytecznosci publicznej o duzym natezeniu ruchu, klejona do odpowiednio
przygotowanego podtoza, wyktadzina z warstwg zabezpieczajgcg przed zabrudzeniem i
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zarysowaniem. Wykladzina powinna posiada¢ atest trudnozapalnosci oraz klase obiektowg
uzytecznosci publicznej. Rodzaj wykfadziny oraz kolor uzgodniz z uzytkownikiem lub projektantem.
2.2.2. Kompozycje klejace i zaprawy

Kompozycje klejagce do mocowania wyktadzin muszg spetnia¢ wymagania

odpowiednich norm i odpowiednich aprobat technicznych.

2.2.3. Materialy pomocnicze

Materiaty pomocnicze do wykonywania posadzek i oktadzin to:

— listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,

— $rodki ochrony wyktadzin

— srodki do usuwania zanieczyszczen,

— srodki do konserwacji posadzek .

Wszystkie ww. materiaty muszg mie¢ wtasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiednie aprobaty techniczne.

2.3. Warunki przyjecia na budowe materiatéw i wyrobow do robét posadzkowych

i oktadzinowych z plytek

Materiaty i wyroby mogg by¢ przyjete na budowe, jesli spetniajg nastepujgce warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegdlnieniem i charakterystykg podang w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej (szczegdtowej),

— sg wiasciwie opakowane, firmowo zamkniete (bez oznak naruszenia zamknie¢) i oznakowane
(petna nazwa wyrobu, ewentualnie nazwa handlowa oraz symbol handlowy wyrobu),

— spetniajg wymagane wiasciwosci wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobdéw oraz karty techniczne (katalogowe) wyrobdéw lub

firmowe wytyczne (zalecenia) stosowania wyrobow,

— spetniajg wymagania wynikajgce z ich terminu przydatnosci do uzycia (termin zakonczenia
robét pokrywczych powinien sie konczy¢ przed zakonczeniem podanych na opakowaniach
terminéw przydatnosci do stosowania odpowiednich wyrobéw),

Niedopuszczalne jest stosowanie do robét posadzkowych wyktadzin nieznanego pochodzenia.
Przyjecie materiatow i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika
budowy lub protokotem przyjecia materiatéw.

2.4. Warunki przechowywania materiatéw i wyrobéw do robét posadzkowych

i okladzinowych

Wszystkie materiaty i wyroby powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg
producenta oraz wymaganiami odpowiednich dokumentéw odniesienia tj. norm badz aprobat
technicznych.

Pomieszczenie magazynowe do przechowywania wyrobdw opakowanych powinno byé¢ kryte,
suche oraz zabezpieczone przed zawilgoceniem, opadami atmosferycznymi, przemarznigeciem i
przed dziataniem promieni stonecznych.

Wyroby konfekcjonowane powinny by¢é przechowywane w oryginalnych, zamknietych
opakowaniach w temperaturze powyzej +5°C a ponizej +35°C. Wyroby pakowane w worki powinny
by¢ uktadane na paletach lub drewnianej wentylowanej podtodze, w ilosci warstw nie wigkszej niz
10.

3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV
45000000-7, pkt 3

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania roboét posadzkowych i oktadzinowych

Do wykonywania robét posadzkowych i oktadzinowych nalezy stosowac:

— szczotki wlosiane lub druciane do czyszczenia podfoza,

— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia wyktadzin,

— pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zgbkow 6-12 mm do
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rozprowadzania kompozyciji klejgcych,

— faty do sprawdzania rownosci powierzchni,

— poziomnice,

— mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania
kompozyciji klejacych,

4. TRANSPORT

4.1. Ogdélne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogoine”
Kod CPV 45000000-7, pkt 4

4.2. Wymagania szczegoétowe dotyczace transportu materiatéw i wyrobow do robét
posadzkowych i oktadzinowych

Zatadunek i wytadunek wyrobow w opakowaniach, utozonych na paletach nalezy prowadzic¢
sprzetem mechanicznym.

Zatadunek i wytadunek wyrobow w opakowaniach uktadanych luzem wykonuje sie recznie.
Reczny zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i narzedzi
pomocniczych takich jak: chwytaki, wciggniki, wozki.

Srodki transportu do przewozu materiatdw i wyrobéw workowanych muszg umozliwia¢
zabezpieczenie tych wyrobéw przed zawilgoceniem, przemarznieciem, przegrzaniem i
zniszczeniem mechanicznym. Materiaty ptynne pakowane w pojemniki, kontenery itp. nalezy
chroni¢ przed przemarznigciem, przegrzaniem i zniszczeniem mechanicznym.

Transport materiatdw wykorzystywanych w innych robotach budowlanych nie moze odbywac sie
po wczesniej wykonanych posadzkach.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne zasady wykonania robét podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod
CPV 45000000-7, pkt 5

5.2. Warunki przystgpienia do robot

5.2.1. Przed przystgpieniem do wykonywania posadzek powinny by¢ zakonczone:

— wszystkie roboty stanu surowego tgcznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i
izolacji podtdg,

— roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np.
technologicznych (szczegélnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),

— wszystkie bruzdy, kanaty i przebicia naprawione i wykoriczone tynkiem lub masami
naprawczymi.

5.2.2. Przystgpienie do tych robot powinno nastgpic¢ po okresie osiadania i skurczu elementow
konstrukcji budynku, tj. po uptywie 4 miesiecy po zakohczeniu budowy stanu surowego.

5.2.3. Roboty posadzkowe i oktadzinowe nalezy wykonywac¢ w temperaturach nie nizszych niz
+50C i temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.

5.2.4. Wykonane posadzki i oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwéch dni po utozeniu chronic
przed nastonecznieniem i przewiewem.

5.3. Uktadanie posadzek z wyktadzin.

Przed przystgpieniem do zasadniczych rob6t posadzkowych nalezy przygotowac wszystkie
niezbedne materiaty, narzedzia i sprzet oraz rozplanowac¢ sposoéb uktadania wykfadziny.

Wybor kompozyciji klejgcych zalezy od rodzaju wykfadziny i podfoza oraz wymagan stawianych
podtodze. Kompozycja (zaprawa) klejgca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV
45000000-7, pkt 6

6.2. Badania przed przystapieniem do robét

Przed przystgpieniem do robdt zwigzanych z wykonaniem posadzek badaniom powinny

podlega¢ materiaty, ktére bedg wykorzystane do wykonania tych robot.

Wszystkie materiaty muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych
oraz odpowiadac parametrom okreslonym w dokumentacji projektowe;.
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Kazda partia materiatdw dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje
zgodnosci stwierdzajgca zgodnos¢ wtasnosci technicznych z okreslonymi w normach i
aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystgpieniem do wykonywania
robét posadzkowych . Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowad:

— sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkow i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

— sprawdzenie rownosci podktadu, ktére przeprowadza sie przyktadajgc w dowolnych miejscach
i kierunkach 2-metrowg tate,

— sprawdzenie spadkow podktadu pod posadzki za pomocag 2-metrowej taty i poziomnicy;
pomiary rownosci i spadkéw nalezy wykona¢ z doktadnoscig do 1 mm,

— sprawdzenie prawidiowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i
przeciwskurczowych dokonujgc pomiaréw szeroko$ci i prostoliniowosci,

— sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczgcymi.

6.3. Badania w czasie robot

Badania w czasie robd6t polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania posadzek z
dokumentacjg projektowg i ST w zakresie kolejnych faz procesu roboczego. Prawidlowos¢ ich
wykonania ma wptyw na prawidtowosc¢ dalszych prac.

6.4. Badania w czasie odbioru robét

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan
dotyczacych wykonanych posadzek a w szczegélnosci:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowg i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w
dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

— prawidtowosci przygotowania podtozy,

— jakosci (wygladu) powierzchni posadzek,

— prawidtowos$ci wykonania krawedzi, narozy, stykdw z innymi materiatami oraz dylataciji.

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace posadzek

6.5.1. Prawidtowo wykonana posadzka powinna spetnia¢ nastepujgce wymagania:

— cata powierzchnia powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy posadzek
dla ktérych ré6znorodnoé¢ barw jest zamierzona),

— dopuszczalne odchylenie powierzchni posadzki od ptaszczyzny poziomej (mierzone tatg
dtugosci 2 m) nie powinno by¢ wieksze niz 2 mm na dtugosci taty i nie wieksze niz 5 mm na
catej dtugosci lub szerokosci posadzki,

— szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie,
— listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg producenta.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod
CPV 45000000-7, pkt 7

7.2. Szczego6towe zasady obmiarowania

Powierzchnie posadzek oblicza sie w m2 na podstawie dokumentacji projektowej przyjmujac
wymiary w swietle $cian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza sie powierzchnie
stupéw, pilastrow, fundamentéw i innych elementéw wieksze od 0,25 m2.

W przypadku rozbiezno$ci pomiedzy dokumentacjg a stanem faktycznym powierzchnie oblicza
sie wedtug stanu faktycznego.

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogoine zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogdine” Kod
CPV 45000000-7, pkt 8

8.2. Odbiér robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem posadzek ulegajgcym zakryciu sg podtoza. Odbioér
poditéz musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robot posadzkowych.
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Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podtoza poprzez np. szlifowanie lub
szpachlowanie i ponowne zgtoszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa
(szczegolnie w przypadku zanizonej wytrzymatosci) podtoze musi by¢ skute i wykonane
ponownie.

8.3. Odbior czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru czesciowego
robot dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wedtug zasad jak przy
odbiorze ostatecznym robat.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych
robotach i ich usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika
budowy.

Protokot odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robot jezeli
umowa takg forme przewiduje.

8.4. Odbior ostateczny (koncowy)

Odbidr ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie rob6t w odniesieniu do
zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Odbidr ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajgcego na podstawie przedtozonych
dokumentéw, wynikdéw badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualnej. Zasady i terminy
powotywania komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

— projekt budowlany,

— projekty wykonawcze,

— dokumentacje powykonawcza,

— szczegotowe specyfikacje techniczne,

— dziennik budowy z zapisami dotyczacymi toku prowadzonych robdt,

— aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatéw i
wyrobow,

— protokoty odbioru podtoza,

— protokoty odbioréw czesciowych,

— instrukcje producentéw dotyczgce zastosowanych materiatéw,

— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznaé sie przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST poréwnac je z
wymaganiami i wielkosciami tolerancji podanymi w pkt. 6.5. oraz dokona¢ oceny wizualne;.
Roboty posadzkowe i oktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i
pomiarow sg pozytywne i dostarczone przez wykonawce dokument sg kompletne i prawidtowe
pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny posadzka lub oktadzina nie powinna by¢
przyjeta. W takim przypadku nalezy przyjg¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe, nalezy poprawic¢ posadzke lub oktadzing i przedstawic jg ponownie do
odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci posadzki
lub okfadziny, zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koricowego z
jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustalenn umownych,

— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do
usuniecia wadliwie wykonanych posadzek lub oktadzin, wykona¢ je ponownie i powtdrnie
zgtosic¢ do odbioru.

W przypadku nie kompletno$ci dokumentéw odbiér moze by¢ dokonany po ich uzupetieniu.

Z czynnosci odbioru sporzgdza sie protokot podpisany przez przedstawicieli zamawiajgcego i
wykonawcy. Protokot powinien zawierac:
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— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— ocene wynikéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania posadzek i oktadzin z ptytek z
zamowieniem.

Protokot odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
zamawiajgcym a wykonawcag.

9. PODSTAWY PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci robét podano w ST

»Wymagania ogoine” Kod CPV 45000000-7, pkt 9

9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie robét posadzkowych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego
zakresu robot i ich koncowym odbiorze lub etapami okre$lonymi w umowie, po dokonaniu
odbioréw czesciowych robaot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu
odbioru pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robét posadzkowych i
oktadzinowych stanowi wartosc¢ tych robo6t obliczona na podstawie:

— okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robot
zaakceptowanych przez zamawiajgcego lub

— ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robét.

Ceny jednostkowe wykonania robot posadzkowych lub kwoty ryczattowe uwzgledniaja:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatéw, narzedzi i sprzetu,

— obstuge sprzetu,

— ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowan przestawnych umozliwiajgcych
wykonanie robét na wysokosci do 4 m,

— ocene i przygotowanie podtoza wraz z ewentualnym jego zagruntowaniem bgdz
zastosowaniem odpowiednich srodkow zwiekszajgcych przyczepnosé, zgodnie z
wymaganiami dokumentac;ji projektowej i szczegoétowej specyfikacji technicznej,

— zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej oraz innych elementéw przed zanieczyszczeniem
i uszkodzeniem w trakcie wykonywania posadzek i oktadzin,

— osiatkowanie bruzd i miejsc narazonych na pekniecia,

— usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzenh powstatych w czasie robot
posadzkowych,

— uporzadkowanie miejsca wykonywania robot,

— usuniecie pozostatosci, resztek i odpadow materiatdw w sposob podany w szczegotowe;j
specyfikacji technicznej,

— likwidacje stanowiska roboczego,

— wykonanie badan i pomiarow kontrolnych standardowych,

— koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-EN 13813:2003 Podkfady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania.

PN-EN 1307:2001 Wtokiennicze pokrycia podiogowe.

PN-78 /B-89004 Materiaty podtogowe z polichlorku winylu.

10.2. Ustawy

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881).
— Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie zgodnosci (tekst jednolity Dz. U. z 2004 r. Nr
204, poz. 2087).

— Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity Dz. U. z 2006 r. Nr 156, poz.
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1118 z pdzn. zmianami).

10.3. Rozporzadzenia

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r. w sprawie szczegdétowego
zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegotowego
zakresu i formy dokumentaciji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robét
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072,
zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy,
montazu i rozbiodrki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace
bezpieczehstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z pdzniejszymi
zmianami).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. z 2004 r. Nr 198, poz. 2041).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informac;ji
dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony zdrowia
(Dz. U. 22003 r. Nr 120, poz. 1126).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkéw
technicznych, jakim powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r. Nr 75,
poz. 690 z pdzn. zmianami).

10.4. Inne dokumenty i instrukcje

— Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robot budowlanych — Wymagania ogoine Kod
CPV 45000000-7, wydanie || OWEOB Promocja — 2005 rok.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych, tom 1 czes¢ 4, wydanie Arkady —
1990 rok.
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